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UOS-100 Ortungssystem 



In nahezu allen Bereichen der automatisierten und halbautomatisierten Fertigung nimmt die

Qualitätssicherung ein immer größeres Feld ein. Prozesssicherheit und Dokumentation eines

Montagevorgangs sind oberste Ziele, die eine gleichbleibend hohe Qualität sichern sollen.

Ob im Montageprozess alle Schrauben bearbeitet und zudem noch in der richtigen Reihenfolge 

verschraubt sind, beantwortet in Zukunft das 

Ultraschall-Ortungssystem UOS-100.

Zur eindeutigen Bestimmung
eines Punktes im Raum benötigt man:  

■ einen Ultraschall-Sender
■ mindestens drei Ultraschall-Empfänger 
■ und eine Auswerteeinheit UOS-100.

Das Prinzip der 3-dimensionalen Ortung eines Punktes 
im Raum wird auf der Basis einer Ultraschall-
Laufzeitmessung realisiert.
Das UOS-100 System ist ein Komplettsystem – von der 
Laufzeitmessung bis hin zur Ausgabe der berechneten 
x-, y-, z-Koordinaten des zu ortenden Objekts. 
Diese Koordinaten können von einer übergeordneten
Systemsteuerung zur individuellen Arbeitsplatzsteuerung 
herangezogen werden.
Die Kommunikation mit der übergeordneten 
Systemsteuerung erfolgt über Ethernet.

■ Anwenderfreundliche Konfigurationssoftware

3D-Positionsbestimmung 

durch Ultraschallortung

„So kommen Sie auf den Punkt“
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Das UOS-100 System unterstützt bis zu vier 

Arbeitsplätze gleichzeitig. Kaskadiert man mehrere solcher Systeme, so können bis zu 128 Arbeitsplätze 

vernetzt und somit auch verwaltet werden.

Applikationsbeispiele
■ Montageprozessabsicherung 

in der Schraubtechnik

■ Objektzuordnung in der Fließfertigung

■ Qualitätssicherungssysteme

■ ……

■ Laufzeitoptimierte Berechnung der 

x-, y-, z-Koordinaten

■ Hohe Störssicherheit 

■ Lokale Speicherung der Prozessdaten

■ Messgenauigkeit bis zu 1 cm 

(applikationsabhängig)

■ Reichweite Sender - Empfänger bis 15 m

■ Ethernet-Schnittstelle

■ Überwachung von 4 Arbeitsplätzen 

(4 Ultraschall Sender 16 Empfänger)

■ Erweiterbar auf 32 mal 

4 Arbeitsplätze

„Qualitäts- und Prozesssicherheit 
durch Ultraschallortung“
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UBE15M-F54-H1
Ultraschall-Sender

■ L x B x H: 25 mm x 105 mm x 32 mm 

UBE15M-H1
Sendeelektronik 
mit Ultraschall-Wandler 
für den individuellen Einbau
■ L x B: 45 mm x 20,2 mm

UBE15M-F54-H2
Ultraschall-Empfänger

■ L x B x H: 25 mm x 105 mm x 32 mm 

UOS-100-B13
Auswerteeinheit zur Bestimmung 

der x-, y-, z-Objektkoordinaten im Raum
■ L x B x H: 181 mm x 330 mm x 230 mm

Beispiel für einen 
Ultraschall-Sender 

auf einem 
Schraubwerkzeug

UOS-100 – Systemkomponenten


