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. 2-D Laser Scanner

With regard to the supply of products, the current issue of the following document
m is applicable: The General Terms of Delivery for Products and Services of the Elec-
trical Industry, published by the Central Association of the Electrical Industry (Zen-
tralverband Elektrotechnik und Elektroindustrie (ZVEI) e.V.) in its most recent
version as well as the supplementary clause: "Expanded reservation of proprietor-
ship"
Es gelten die Allgemeinen Lieferbedingungen fiir Erzeugnisse und Leistungen der
E Elektroindustrie, herausgegeben vom Zentralverband Elektroindustrie (ZVEIl) e.V.
inihrer neusten Fassung sowie die Ergénzungsklausel: "Erweiterter Eigentumsvor-
behalt".
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2D-Laserscanner
Einleitung
1 Einleitung

1.1 Zweck dieser Kurzanleitung

Diese Kurzanleitung soll es lhnen erméglichen, die grundlegende Bedienung des
Gerates zu erlernen. Dennoch ersetzt diese Kurzanleitung nicht das Handbuch.

1.2 Produktdokumentation im Internet

Die komplette Dokumentation und weitere Informationen zu lhrem Produkt finden
Sie auf http://www.pepperl-fuchs.com. Geben Sie dazu die Produktbezeichnung
oder Artikelnummer in das Feld Produkt-/Schlagwortsuche ein und klicken Sie
auf Suche.

EIPEPPERL+FUCHS Your automaton, our passion.

Wabhlen Sie aus der Liste der Suchergebnisse Ihr Produkt aus. Klicken Sie in der
Liste der Produktinformationen auf lhre benétigte Information, z. B. Technische
Dokumente.

ige Produkte

Hier finden Sie in einer Listendarstellung alle verfligbaren Dokumente.
1.3 Bestimmungsgemanie Verwendung

Die Laserscanner R2000 sind Messgerate, die auf fahrerlosen
Transportsystemen oder anderen verfahrbaren Maschinen in der Intralogistik,
sowie an stationaren Einrichtungen im Bereich der Fabrik- und
Geb&udeautomation eingesetzt werden.

Es ist sicherzustellen, dass die Geréate nur entsprechend ihrer Bestimmung
eingesetzt und verwendet werden.

258858 2016-03
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2D-Laserscanner
Sicherheit
Sicherheit
2.1 Laserklasse 1

N

Laserprodukt der Klasse 1

Dieser Sensor ist nach der Laserschutzklasse 1 zertifiziert.

258858 2016-03
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3.2

Produktbeschreibung

Anzeigen und Bedienelemente

Abbildung 3.1 Anzeigen und Bedienelemente

Nr. Bezeichnung Farbe
1 Betriebsanzeige grin
2 Erroranzeige rot

3 Menltaste "Weiter"

4 Menitaste "Return”

5 Q2 - ohne Funktion

6 Q1 - ohne Funktion

7 Laseraustritt

8 Ethernet-Link Anzeige grin
9 Ethernet-Aktivitat Anzeige gelb

Tabelle 3.1 Anzeigen und Bedienelemente

Schnittstellen und Anschliisse
Folgende Geréateanschliisse befinden sich an allen Geraten:

Spannungsversorgung

An der Gehéauserulckseite befindet sich ein 4-poliger M12-Stecker fir den
Anschluss der Spannungsversorgung. Die Pinbelegung entnehmen Sie der
folgenden Grafik:

Abbildung 3.2 Anschlussbelegung Spannungsversorgung

-

24V Versorgung
nicht belegt
Masse (GND)

A W0ON

nicht belegt
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2D-Laserscanner
Produktbeschreibung
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Multiport

An der Gehéuserlickseite befindet sich ein 8-poliger M12-Stecker fiir
Servicezwecke.

Schnittstelle:

An der Gehausertlckseite befindet sich eine 4-polige M12-Buchse fiir den
Anschluss der Ethernet-Schnittstelle. Die Pinbelegung entnehmen Sie der
folgenden Grafik: D E

Abbildung 3.3 Anschlussbelegung Ethernet

1 TD+
2 RD+
3 TD-
4 RD-

Das Steckergehause liegt auf dem Schirm.
Lieferumfang
Im Lieferumfang sind enthalten:

= R2000
= Kurzanleitung
= Schutzkappe
= 3 x Zylinderschrauben M5 x 10
= 3 x Unterlegscheiben GroBe 5
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3.4

Zubehor

Folgende Produkte sind als Zubehér erhéltlich.

Bezeichnung

Beschreibung

V1SD-G-2M-PUR-ABG-V45-G Patchkabel, M12 auf RJ45, Lange 2 m
V1SD-G-5M-PUR-ABG-V45-G Patchkabel, M12 auf RJ45, Lange 5 m
V1SD-G-ABG-PG9 Kabelstecker M12 D-Codiert, 4-polig fur Buskabel
V1-G-2M-PUR Kabeldose gerade, M12, 4-polig, PUR-Kabel
V1-W-2M-PUR Kabeldose gewinkelt, M12, 4-polig, PUR-Kabel
MH-R2000 Montagehilfe, Schnellspann- und Justagevorrichtung

o
I

Hinweis!

Installationshinweis fiir Nordamerika

Wenn eine Verbindung zum mehrpoligen M12-Steckverbinder hergestellt wird,
muss das Produkt in der endgiltigen Installation der Stromversorgung mit einer

UL-gelisteten Kabel-/Steckverbinderbaugruppe (CYJV) verwendet werden, die fur
mindestens 30 V DC und mindestens 1,0 A ausgelegt ist.

Bezeichnung Beschreibung

V1-G-BK-2M-PUR-U Kabeldose gerade, M12, 4-polig, PUR-Kabel, Lange 2 m, "UL recognized"
V1-G-BK-5M-PUR-U Kabeldose gerade, M12, 4-polig, PUR-Kabel, Lange 5 m, "UL recognized"
V1-G-BK-10M-PUR-U Kabeldose gerade, M12, 4-polig, PUR-Kabel, L4nge 10 m, "UL recognized"

3.5

Um den 2D-Laserscanner komfortabel Uber eine Software-Oberflache zu
parametrieren, benétigen Sie neben dem FDT-Rahmenprogramm (PACTware 4.x)
den entsprechenden Device-Type-Manager (DTM). Sowohl PACTware als auch
den DTM finden Sie auf der Website www.pepperl-fuchs.com.

WeiterfUhrende Informationen

Weiterfllhrende Produktinformationen und technische Daten finden Sie auf der
Website www.pepperl-fuchs.com.
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2D-Laserscanner
Installation
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Installation

41 Montage

Das Gerat kann mit den mitgelieferten Zylinderschrauben mit Unterlegscheiben
auf der Unterseite des Gerates montiert werden.
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Sendebereich und Empfangsbereich
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Abbildung 4.1 Abmessungszeichnung R2000
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4.2
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Hinweis!
Sende- und Empfangsbereich frei halten

Achten Sie bei der Montage darauf, den Sende- und Empfangsbereich
freizuhalten. Eine Abdeckung des Sende- und Empfangsbereichs reduziert die
Leistungsféhigkeit des 2D-Laserscanners.

Gerate-Anschluss

Elektrischer Anschluss geman IP65

Versehen Sie die nicht benutzten M12-Steckverbinder mit Schutzkappen.

L9 Die Schutzart IP65 ist erreicht. Die Schutzkappen sind auch als Zubehor
bestellbar siehe Kapitel 3.4.

Das Gerat entspricht der Schutzklasse lll. Dabei ist zu beachten, dass die
Versorgung durch Netzteile, die Schutzkleinspannung (PELV) liefern, zu erfolgen
hat.

Die Stromversorgung des Gerates erfolgt mit Gleichspannung 10 V- 30 V DC.
Bedingt durch den integrierten Motor wird ein gegentber dem normalen Betrieb
erhdhter Anlaufstrom benétigt. Es wird empfohlen, Netzteile mit 1 A (bei 24 V)
bzw. mit 2 A (bei 12V) zu verwenden.

Die maximale Kabelldnge betragt 30 m.

Die Stecker haben folgende Pinbelegung:

LAN Multiport Power
TD+ 24VDC
RD+
TD- oV
RD-
Shield Shield

©

Abbildung 4.2 Pinbelegung R2000
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Inbetriebnahme

1. Schliessen Sie das Geréat an die Spannungsversorgung an.

L Es erfolgt eine Initialisierungsphase von ca. 15 s. Diese Phase wird durch
abwarts bewegende Kreise auf dem Display dargestellt.

2. Nach der Initialisierungsphase erscheint der Pepperl+Fuchs Schriftzug.

L9 Das Gerat ist nun betriebsbereit.

Um die beste Genauigkeit zu erreichen, lassen Sie eine Aufwédrmphase von
30 min zu.

Der Sensor wurde vor der Auslieferung getestet und kalibriert. Er kann unmittelbar
in Betrieb genommen werden.

Generell wird empfohlen, eine dedizierte Netzwerkkarte fur die Verbindung zu
dem Gerét zu verwenden.

Ethernet-Konfiguration

Das Gerat verfugt iber 3 unterschiedliche Adressmodi. Wéhlen Sie aus den unten
beschriebenen Modi Ihren bevorzugten Modus aus. Die Einstellung erfolgt direkt
am Cerat Uber die Mentoberflache.

Auto-IP

In diesem Modus wahlt das Gerét selbstandig eine sogenannte "Link-Local" IP
Adresse im Bereich 169.254.0.0/16. Dabei wird auch sichergestellt, dass die
gewahlte Adresse nicht bereits von einem anderen Teilnehmer verwendet wird.

Das Cerat ist werksseitig auf Auto-IP konfiguriert. Die Einstellung Auto-IP ist ideal,
um eine Direktverbindung mit einem PC herzustellen. Stellen Sie am PC den
DHCP-Modus ein (Dynamic Host Configuration Protocol). Wahlen Sie dazu in
den Eigenschaften der Netzwerkkarte das TCP/IP-Protokoll aus und setzen dort
die Einstellung "IP-Adresse automatisch beziehen". Nach ca. 30 Sekunden
vergibt Windows eine Auto-IP fur den PC.

Exgemichaften van Internetprotoikoll Versan 4 (TOR1P) | |

Algemen | Aliemiative Kondguraten

[P-Enstrlungen kinnen automatisch rugewiesen werden, wenn das
Helowerk dese Furkbion unternsbilel. Wenden Se sich arddernfalls an
den Net Jum igreten IR Enstrhng:

e,
& IP-Adresse autematisch beriehen
Folgende P-adresse verwenden:

@ DR Serveradresse autematisch bemehen
Folgende DRe-Serversdntssen verwenden:

DE-9



2D-Laserscanner
Inbetriebnahme

DHCP

Stellen Sie das Gerat unter dem Menipunkt "Adressmodus" auf DHCP. Die
Konfiguration DHCP benétigt einen DHCP-Server im lokalen Netzwerk z. B. einen
Router. Siehe dazu den Punkt Auto-IP.

Manuelle IP

Stellen Sie das Geréat unter dem MenUpunkt "Adressmodus” auf Manuell.

Werksseitig ist die IP-Adresse auf 10.0.10.9 und die Subnetzmaske auf 255.0.0.0

eingestellt. Um das Gerat mit dem PC zu verbinden, muss die Netzwerkkarte wie

folgt konfiguriert werden. Stellen Sie im Menu der Netzwerkkarte die gewlinschte

IP-Adresse ein. Wahlen Sie in den Eigenschaften der Netzwerkkarte das TCP/IP-

Protokoll aus und setzen dort die Einstellung "Folgende IP-Adresse verwenden"
D E und geben hier die gewiinschte IP-Adresse und Subnetzmaske ein.

- —_ -
Eigenschaften von Intemnetprotakall Version 4 (TCP/PvA) -m
Algemein

IPEinstelungen kénnen automatisch zugeniesen werden, wenn das
Netzwerk diese Funktion unterstiitzt. Wenden Sie sich andernfalls an
i -, um die geei i En

beziehen.
) IP-Adresse automatisch beziehen
@ Folgende P-Adresse verwenden:
P-Adresse: Tw.0 .10.10
Subnetzmaske: 25.0 .0 .0
Standardgatenay: Tw.0.10.9|
DNS-Serveradresse automatisch beziehen
® Folgende DNS-Serveradressen verwenden:
Bevorzugter DNS-Server:

Alternativer DNS-Server:

[T Einstellungen beim Beenden tberpriifen

o) )

Hinweis!
Geréte Neustart

[—1o

Nach der Umstellung der Ethernet-Konfiguration miissen Sie das Gerat neu
starten.
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Worldwide Headquarters
Pepperl+Fuchs GmbH

68307 Mannheim - Germany.

Tel. +49 621 776-0

E-mail: info@de.pepperl-fuchs.com

USA Headquarters

Pepperl+Fuchs Inc.

Twinsburg, Ohio 44087 - USA

Tel. +1 330 4253555

E-mail: sales@us.pepperl-fuchs.com

Asia Pacific Headquarters
Pepperl+Fuchs Pte Ltd.

Company Registration No. 199003130E
Singapore 139942

Tel. +65 67799091

E-mail: sales@sg.pepperl-fuchs.com

www.pepperl-fuchs.com
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