Weg-Codier-System WCS

Mechanik

Handbuch

Your automation, our passion. E PEPPERL+FUCHS



Es gelten die Allgemeinen Lieferbedingungen flir Erzeugnisse und Leistungen der Elektroindu-
strie, herausgegeben vom Zentralverband Elektroindustrie (ZVEI) e. V. in ihrer neuesten Fas-
sung sowie die Ergdnzungsklausel: "Erweiterter Eigentumsvorbehalt".

Weltweit

Pepperl+Fuchs-Gruppe
Lilienthalstr. 200

68307 Mannheim

Deutschland

Telefon: +49 621 776 - 0

E-Mail: info@de.pepperl-fuchs.com
https://www.pepperl-fuchs.com


http://pepperl-fuchs.com

2024-04

Weg-Codier-System WCS

Inhaltsverzeichnis

1 L L= 1T o 5
1.1 Inhalt des DoOKUMENtS ... s annnes 5

1.2 Zielgruppe, Personal ........ i s 5

1.3 Verwendete Symbole........iiiiir s 6

2 Produktbeschreibung ... - 7
21 Funktionsbeschreibung ... s 7

2.2 Einsatzgebiete.........cccciiiiiiemmmiinn s 9

3 === o o 12
3.1 [T =T 1] g T 12

0 U 1YY Y 1o | 12

3.3 e L= =T = 14

4 (I=E=T=0 10T o3 4 Lo o) £ T=T = o 16
4.1 Montageplatte anbringen..........ccoocciiiiiiiiinmnne e ———— 16

4.2 Kunststoff-Schutzschalen austauschen .............ccooeeiiiieccccccccccccccnreeneeens 18

4.3 Outdoor-Schutzgehduse nachristen ........cccccceiiiiiiiisssnninnnnssesese s 19

4.4  Outdoor-Schutzgehduse montieren ........ccoccccmmiiiiiiisscsnninnnsseenre s 23

LT o Yo [T o 41T =T o = 25
5.1 [ 3] =T (3 [ 25

L U 13 Y-Y - 1] 1| 25

5.3 Identifikation Uber ID-Pads ...........cccccciiimiiiimmmmnimer s 27

6 Codeschiene montieren............cccciiimrimmmms e snse e 28
6.1 T ] =T 0T 28

6.2 InstallationshinWeise........cccccmiiiiiiiiisii e 29

6.2.1 Montage auf gerader SIFECKE .......oooii i 30

6.2.2 Montage in horizontalen KUIVEN .............uiiiiii e 31

6.2.3 Montage in vertikale KUPVEN ..........oooi e 33

6.2.4 Unterbrechungen der ProfilSChIENE ...........oooiiiiiiiiiie e 34

6.3 Montage Codeschiene mit Befestigungswinkeln ...........ccccoviomnniiiiicinnnnes 36

6.3.1 18] L= (8] o o TSSO UPUPPPP PRI 36

6.3.2 SYSTEMUDEISICRT ... bbb e 36

6.3.3 Spannvorrichtung anbIINGEN.........ouuiii i e 41

I3 PEPPERL+FUCHS



Weg-Codier-System WCS

Inhaltsverzeichnis
6.4 Montage WCS3-Codeschiene mit Aluminium-Profilsystem..................... 42
6.4.1 [T 1=T (0 o PP TPPPPPPP 42
6.4.2 SYSEEMUDEISICHL ... e 42
6.4.3 SChIENENNAIET ..ot e as 45
6.4.4 StoBverbindungen bei ProfilSChienen ... 46
6.4.5 Montage COAESCNIENE. .......oi it ee e 48
6.4.6 FIXPUNKLE ..ttt ettt e s sttt e e et e e e e s bt eee e e s nbbeeeeeanneaeaeeenne 50
6.4.7 Hangende Montage mit Edelstahl-Codeschiene..........c.cccooiiiiiiiiic i 51
6.4.8 Erdung Aluminium-ProfilSYStem ..........ooii o 52
6.4.9 Integration WCS-Codeschiene in Schleifleitungen. ... 53
6.5 Montage WCS2-Codeschiene mit Aluminium-Profilsystem..................... 54
6.5.1 =T 1=T (0 o PP TPPPPPPP 54
6.5.2 SyStEMDESCNIEIDUNG ..ottt 54
6.5.3 SChIENENNAIET ..o et eanae s 57
6.5.4 StoBverbindungen bei ProfilSChienen ... 58
6.5.5 Montage COAESCNIENE. .......ciiiiiii et 60
6.5.6 FIXPUNKLE ettt ettt e e et e e e e bt e ee e e nbaeeeeeanneaeeeeenne 62
6.5.7 FURPUNGSWAJEN ...ttt e e e n e e e s e r e e e e enneeeeeeanes 63
6.5.8 Erdung Aluminium-ProfilSYStem .........cooii i 67
6.6 WCS3-Codeschienenverbinder fiir Extended .........ccccccnniiiiimennninnisnnenns 68
6.6.1 EINIEITUNG « e e e 68
6.6.2 SYSIEMUDEISICNT ...t et b e e et e e e e e e 68
6.6.3 WCS3-Codeschienenverbinder montieren ...........cccoveiiiiiiiiiin e 69
7 InsStandhaltung ......cceeeememmn s 73
7.1 L LT L (0T T 73
7.2 [ =TT 1o 1 Ty T 73
7.3 (2= 0T T = 1 U1 = o 74
7.3.1 WCS-Edelstahl-Codeschiene (Aluminium-Profil) ..., 74
7.3.2 WCS-Edelstahl-Codeschiene (Befestigungswinkelsystem) ..........ccccviiiiiininiciiie e, 75
7.3.3 WCS-Laminat-Codeschiene (Aluminium-Profil) ..........ccccoceiiiiieriiiie e 76
7.3.4 WCS-Laminat-Codeschiene (Befestigungswinkelsystem) ..........cccoeeiiiiiiiiinnnie e, 77
8 Typeniibersicht WCS-LeSEKOPS ......uuummmmmmmmmmrrriirrrrmnsssssssssssssssnsssssssssssssssssss s 79
9 g =T 0T L1 3 T 82
L0 B X 5 - T3 ' 83
10.1  UDErsicht Kabel.......cccoceurrceeracrererassssesesaesesssasessssssssessssssssssssessssssssssasasnens 83
4

I3 PEPPERL+FUCHS

2024-04



2024-04

Weg-Codier-System WCS

Einleitung
1 Einleitung
1.1 Inhalt des Dokuments

1.2

I3 PEPPERL+FUCHS

Dieses Dokument beinhaltet Informationen, die Sie fir den Einsatz lhres Produkts in den
zutreffenden Phasen des Produktlebenszyklus bendtigen. Dazu kénnen zahlen:

* Produktidentifizierung

* Lieferung, Transport und Lagerung
* Montage und Installation

* Inbetriebnahme und Betrieb

* Instandhaltung und Reparatur

* Stdrungsbeseitigung

* Demontage

* Entsorgung

Hinweis!

Entnehmen Sie die vollstandigen Informationen zum Produkt der weiteren Dokumentation im
Internet unter www.pepperl-fuchs.com.

Hinweis!

Sie finden spezifische Gerateinformationen wie z. B. das Baujahr, indem Sie den QR-Code
auf dem Geréat scannen. Alternativ geben Sie die Seriennummer in der Seriennummernsuche
unter www.pepperl-fuchs.com ein.

Die Dokumentation besteht aus folgenden Teilen:

e vorliegendes Dokument
e Datenblatt

Zusatzlich kann die Dokumentation aus folgenden Teilen bestehen, falls zutreffend:

EU-Baumusterprifbescheinigung
EU-Konformitatserkléarung
Konformitatsbescheinigung
Zertifikate

Control Drawings
Betriebsanleitung

Handbuch funktionale Sicherheit
weitere Dokumente

Zielgruppe, Personal

Die Verantwortung hinsichtlich Planung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung
und Demontage liegt beim Anlagenbetreiber.

Nur Fachpersonal darf die Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung und Demontage
des Produkts durchfuhren. Das Fachpersonal muss die Betriebsanleitung und die weitere
Dokumentation gelesen und verstanden haben.

Machen Sie sich vor Verwendung mit dem Gerét vertraut. Lesen Sie das Dokument sorgféltig.
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Einleitung

1.3

Verwendete Symbole

Dieses Dokument enthalt Symbole zur Kennzeichnung von Warnhinweisen und von informati-
ven Hinweisen.

Warnhinweise

Sie finden Warnhinweise immer dann, wenn von Ihren Handlungen Gefahren ausgehen kon-
nen. Beachten Sie unbedingt diese Warnhinweise zu Ihrer persénlichen Sicherheit sowie zur
Vermeidung von Sachschaden.

Je nach Risikostufe werden die Warnhinweise in absteigender Reihenfolge wie folgt darge-
stellt:

Gefahr!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer unmittelbar drohenden Gefahr.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, drohen Personenschaden bis hin zum Tod.

Warnung!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer méglichen Stérung oder Gefahr.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, kénnen Personenschaden oder schwerste Sach-
schaden drohen.

Vorsicht!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer mdglichen Stérung.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, kbnnen das Produkt oder daran angeschlossene
Systeme und Anlagen gestort werden oder vollstandig ausfallen.

Informative Hinweise

Hinweis!
Dieses Symbol macht auf eine wichtige Information aufmerksam.

. g > > =2

Handlungsanweisung

Dieses Symbol markiert eine Handlungsanweisung. Sie werden zu einer Handlung oder
Handlungsfolge aufgefordert.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Produktbeschreibung
2 Produktbeschreibung
2.1 Funktionsbeschreibung

I3 PEPPERL+FUCHS

Das Weg-Codier-System WCS besteht im Wesentlichen aus zwei Komponenten:

Codeschiene

Die Codeschiene ist Informationstrager fur den absoluten Code. Die Codeschiene wird parallel
zur Fahrbahn des Férderzeugs verlegt und weist damit jeder Stelle der Fahrbahn eine eindeu-
tige Position zu. Es ist méglich, die Codeschiene nur dort zu verlegen, wo eine Positionierung
erforderlich ist. Das System erlaubt die Verlegung der Codeschiene in Kurven sowie die Reali-
sierung von Abzweigungen. Die Codeschiene wird auftragsbezogen gefertigt und in einem
Bund geliefert. Wenn nicht anders bestellt, beginnt die Codeschiene immer mit dem Positions-
wert 0 und endet mit einer Maximalposition gemaf der bestellten Lange in Metern. Die Léange
eines Codeschienensegments reicht von 0 bis max. 314,573 m (WCS3) bzw. von 0 bis max.
327 m (WCS2) Gesamtlange.

Zu Reparaturzwecken oder bestimmten Anwendungsfallen kénnen auch Zwischensticke mit
Angabe der Start- oder Endposition des gewlinschten Abschnitts und der Wunschlénge in
Metern bestellt werden.

Fir Identifikationsanwendungen gibt es ID-Pads, als kurze Codeschienenstiicke, mit 250 mm
bis 264 mm Lange und einer eindeutigen Identifikationsnummer.
Lesekopf

Der U-férmige Lesekopf tastet die Codeschiene beriihrungslos optoelektronisch ab. Dabei
erkennt der Lesekopf alle 0,8 mm (WCS3) bzw. 0,833 mm (WCS2) einen neuen Positionswert.

Somit ergeben sich folgende Kenndaten:

WCS2B WCS3B

Auflésung 10,42 mm 10,40 mm
1200 Pos./m 1250 Pos./m
Verfahrgeschwindigkeit [Vipax] 12,5 m/s 12,5 m/s
Y-Achse (Toleranz) 5 mm +15,5 mm
X-Achse (Toleranz) +5 mm +14 mm

Der Lesekopf ermittelt nach Einsetzen in die Codeschiene ohne Referenz und Verzégerung
einen hochgenauen Positionswert. Die Abtastung der Codeschiene erfolgt auch bei sehr
hohen Verfahrgeschwindigkeiten reproduzierbar, zuverlassig und unabhéngig von Temperatur-
schwankungen.

Uber eine Kommunikationsschnittstelle kann der Positionswert,die Verfahrgeschwindigkeit
oder Fehlercodes wie z.B. die Verschmutzungserkennung oder die "OUT*-Meldung direkt vom
Lesekopf in die Steuerung Ubertragen werden.Dazu sind eine Vielzahl von Schnittstellentypen
im WCS3-Lesekopf verflgbar, wie z.B. RS-485, SSI, CANopen, PROFINET oder EtherNet/IP.

Fir den Anschluss an weitere Schnittstellen steht eine breite Palette von Interface-Modulen zur
Verfugung:

PROFINET

PROFIBUS DP

EtherNet/IP

EtherCAT

DeviceNet

CANopen

Jedes Interface-Modul kann gleichzeitig bis zu 4 Lesekdpfe mit RS-485-Schnittstelle aufneh-
men und getrennt adressieren. Eine nachtragliche Erweiterung Ihrer Anlage ist somit ohne wei-
teres maéglich.
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Neben der automatischen Verschmutzungserkennung gibt es noch weitere optional verfligbare
Erweiterungen fir den WCS-Lesekopf. Die Optionen sind im Typenschlissel durch entspre-
chenden Buchstaben gekennzeichnet:

WCS2B und WCS3B

H Integriertes Heizelement fiir einen erweiterten Temperaturbereich bis zu -
40°C AuBentemperatur.

WwCS3B

D Integriertes Display mit 7-Segment-Anzeige fir Positions- und Diagnose-
daten.

E Lesekopf mit Option Extended fiir lange Strecken bis 629,146 Meter.

(0] Outdoor-Schutzgehduse mit Schutzart IP69 flr den AuBeneinsatz.

S Schaltausgang zur Signalisierung bei Uberschreitung einer Grenzge-
schwindigkeit

Die jeweils verflgbaren Varianten finden Sie im Produktselektor auf https://www.pepperl-
fuchs.com, sowie in der Typenibersicht der Lesekdpfe, siehe Kapitel 8.

Montagesystem

Zur Montage der Codeschiene stehen 3 verschiedene Befestigungssysteme zur Verfugung.
Das Winkelsystem, das WCS3-Aluminiumprofilsystem und das WCS2-Aluminiumprofilsystem
mit Aufnahme far einen Fihrungswagen. Die 3 Befestigungssysteme kdnnen jeweils direkt mit
dem Untergrund verschraubt werden oder auf Standard C-Profilschienen montiert werden.

Die einfachste Montage ist mit dem Winkelsystem mdglich, hierbei gibt es Befestigungswinkel
fur gerade Streckenelemente oder Kurvenstlicke (vertikal, horizontal). Die Winkel werden
direkt mit der Codeschiene und auf dem Untergrund bzw. der C-Profilschiene verschraubt.

Alternativ zu den Befestigungswinkeln, gibt es das WCS3-Aluminiumprofilsystem zur besseren
Stabilisierung der Codeschiene und vereinfachten Montage bei langeren, geraden Strecken.
Hierbei wird die Codeschiene in einem fur das WCS entwickelten Aluminiumstrangprofil einge-
legt und mit einer Befestigungsschnur fixiert. Die Aluminiumprofilschiene wird auf Kunststoff-
halterungen eingeklippt und mit einer C-Profilschiene auf dem Untergrund fixiert.

Fir Anwendungen mit hohen Lauftoleranzen gibt es das WCS2-Aluminium-Profilschienensy-
stem mit Fihrungswagen. Das Aluminiumprofil nimmt die Codeschiene und den Flihrungswa-
gen auf. Der Fihrungswagen wird Uber einen freilaufenden Mitnehmer mit dem Fahrzeug
verbunden und garantiert immer die optimale Lage des Lesekopfes zur Codeschiene. Gleich-
zeitig wird der Lesekopf von Fahrzeugschwingungen entkoppelt. Beim WCS2-Lesekopf ist der
Einsatz des Flhrungswagens grundsatzlich empfohlen, aufgrund des geringen Lesespalts. Fur
den WCS3-Lesekopf mit Outdoor-Schutzgehause kann optional ein Fihrungswagen in Verbin-
dung mit der WCS2-Profilschiene eingesetzt werden.

Eigenschaften des WCS

Absolutes Weg-Codier-System
Optoelektronisches Prinzip (Infrarotbereich)
Bewahrt und robust
Wartungsfreundlich
Keine Referenzpunkte erforderlich
Keine Eich- und Justierarbeiten notwendig
Spannungsausfallsicher
Millimetergenaue Positionierung mit absoluter Reproduzierbarkeit
Positionswertermittlung in Echtzeit und unabh&ngig von Temperaturschwankungen
Sicheres Lesen bis zu einer Fahrgeschwindigkeit von 12,5 m/sec
Hohe Auflésung = £0,4 mm
Variable Weglange:

* bis zu 327 m (WCS2)

I3 PEPPERL+FUCHS
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* bis zu 314,573 m (WCS3)
* bis zu 629,146 m (WCS Extended)
* Codiersystem auch fur Kurven bis 0,5 m Radius geeignet (gilt nicht fir Systeme mit Fiih-
rungswagen)

* Vielfaltige Einsatzgebiete, wie z. B. Regalbediengerate, Verfahrwagen, Elektrohangebah-
nen, Galvanikanlagen, Automatik- und Drehkréne, Aufzlige sowie im AuBBenbereich wie
etwa Hafen, Offshore oder Schiffe.

Verschiedene Montagesysteme zur Installation der Codeschiene lieferbar
Anschluss an jede Steuerung méglich, direkt oder mittels Interface-Modul
Anschlussmoglichkeiten an viele Feldbussysteme vorhanden

Unterstitzung bei Inbetriebnahme und Wartung durch umfangreiche Méglichkeiten der
Systemdiagnose

Hohe Funktionssicherheit durch permanente Selbstdiagnose
Verschmutzungsvorwarnung

Optionale Heizung fiir Umgebungstemperaturen bis -40 °C

Digitale Ausgabe einer einstellbaren Grenzgeschwindigkeit (Option)
Das WCS3-Outdoor verfugt Uber ein IP69-konformes Schutzgehause

Einsatzgebiete

Das WCS ist Uberall dort einsetzbar, wo Férderzeuge millimetergenau positioniert werden
mussen. Das Funktionsprinzip des WCS ermdglicht den Einsatz in den verschiedensten Appli-
kationen, einschlieBlich

e Unterbrechungen der Codeschiene
* Anwendungen mit Kurven- und Kreisbahn
* Einsatz mehrerer Fahrzeuge hintereinander

Bedingt durch den gro3en Toleranzspielraum zwischen Lesekopf und Codeschiene kann das

WCS fur die meisten Applikationen eingesetzt werden. In einigen Féllen ist es jedoch von Vor-
teil, das WCS mit speziellen Schutzgehause oder Fihrungswagen in Verbindung mit dem Alu-
miniumprofilsystem zu verwenden. Aus der Vielzahl der Anwendungsmdglichkeiten hier einige
Beispiele:

Regalbediengerate (Hochregallager)

Verfahrwagen, Heber und Querverschiebewagen werden mit je einem Lesekopf positioniert.
Die Positionierung ist unabhangig von der Lange der Codeschiene und immer absolut reprodu-
zierbar. Bei neuen Hochregallagern empfehlen wir das WCS3-System. Zur Nachristung alte-
rer Lager ist es u. U. vorteilhaft, das WCS2 in Verbindung mit dem Aluminiumprofilsystem
einzusetzen:

e einfache nachtragliche Montage
* hohe mechanische Toleranzen zwischen Messsystem und Verfahrwagen mdéglich

e Entkopplung von Fahrschwingungen
hﬁ! ' 7 '

N
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Automatikkrane

Automatikkrane sind ein typischer Anwendungsfall fiir das WCS2 in Verbindung mit dem Alu-
miniumprofilsystem. Der Kran wird jeweils Uber einen Lesekopf fir die Kran- und die Katzfahrt
positioniert. Der Flihrungswagen garantiert an jeder Stelle die optimale Lage des Lesekopfes
zur Codeschiene und entkoppelt evil. Schwingungen der Kranbahn. Optional kénnen Reini-
gungsbursten fur die Codeschiene an den Fiihrungswagen angebracht werden. Dadurch ist
das WCS auch in sehr staubiger Umgebung einsetzbar, z. B. in Zementwerken oder Gie-
Bereien. Verfahren die Krane ebenfalls im AuBBenbereich, wird das WCS3 mit einem speziellen
Schutzgehause verwendet.

Abbildung 2.2  Automatikkran

Galvanikanlagen

Ein oder mehrere Fahrzeuge fahren auf einer geraden Strecke hintereinander. Die Fahrzeuge
bringen das zu galvanisierende Gut automatisch in das entsprechende Bad. Durch die hohe
und anpassungsfahige Lichtleistung der Lesekdpfe hat sich das Weg-Codier-System WCS
auch unter diesen schwierigen Bedingungen auBBerordentlich gut bewahrt. Fir Galvanikanla-
gen eignet sich das WCS3 mit Schutzgehéuse, dessen Gehause neben der IP69-Konformitat
auch auf die Bestandigkeit gegentiber Sauren und Laugen entwickelt wurde.

Abbildung 2.3  Galvanikanlage

I3 PEPPERL+FUCHS
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Héangebahnen

Viele Fahrzeuge missen auf einer Ringbahn positioniert werden - das WCS bietet daflr die
optimale Lésung. Abzweigungen (Weichen) und Kurven sind realisierbar. Fiir diese Aufgabe ist
das WCS3 besonders gut geeignet. Nach einem Spannungsausfall wird die aktuelle Position
des Fahrzeugs ohne Verzégerung an die Steuerung Ubertragen, das Fahrzeug muss dazu nicht
bewegt werden. Das WCS kann auch fir Iangere Wegstrecken als 314,573 m eingesetzt wer-
den.

Abbildung 2.4  Hangebahn

Hafenanwendungen

Bei férdertechnischen Anlagen in besonders anspruchsvollen Bereichen wie etwa Hafen, Off-
shore, Schiff oder Schiff kommt das WCS mit Schutzgehduse zum Einsatz. Um diesen Anfor-
derungen gerecht zu werden, verfligt das WCS Uber ein IP69-konformes Schutzgehause, das
neben der Dichtigkeit gegentber Staub und Feuchtigkeit speziell auf Resistenz gegen aggres-
sive Stoffe wie Salzwasser, salzhaltige Luft, Sduren oder Laugen hin entwickelt wurde. Darliber
hinaus bietet es eine erhéhte Schlagfestigkeit gegentber fur AuBenumgebungen typischen
Storeinflissen wie etwa herabfallenden Asten oder Hagelschlag. In der Kombination mit einge-
bauter Heizung kann das WCS ebenfalls bei Schneefall und Temperaturen bis zu -40 °C einge-
setzt werden. Die Anzeige-LEDs sowie das Display bleiben durch das transluzente
Gehausematerial immer sichtbar.

Abbildung 2.5  Stromschiene eines Portalkrans

I PEPPERL+FUCHS 1
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Lesekopf

Einleitung

Das Gehause des Lesekopfes besteht aus einem robusten Kunststoff und hat die Schutzart
IP54. Zum Lieferumfang gehdrt die Montageplatte fir die Befestigung des Lesekopfes. Auf der
Innenseite des Lesekopfes befinden sich leicht auswechselbare, transparente Kunststoff-
schutzschalen, die den Lesebereich vor Verschmutzung und Beschadigung schitzen. An die-
sen Schutzschalen befinden sich Kennzeichnungskerben. Die Kerben dienen zur Justierung
des Nullpunkts fir das Hohenspiel des Lesekopfes (= Z-Achse). Der Bezugspunkt ist die Ober-
kante der Codeschiene. Der Lesekopf darf sich innerhalb gegebener Toleranzen um diesen
Bezugspunkt bewegen: Wird das Hbéhenspiel auf der Z-Achse tberschritten, meldet der Lese-
kopf "OUT" an die Steuerung (Lesekopf auBerhalb der Codeschiene). Bedingt durch die Spalt-
breite des Lesekopfes ergeben sich Toleranzen flr das seitliche Spiel auf der Y-Achse. Die
Positionen werden sowohl bei Schraglage in vertikaler Richtung als auch in horizontaler Rich-
tung sowie in Kurvenradien bis minimal 500 mm zuverlassig ermittelt. Kann der Positionswert,
z. B. aufgrund von Verschmutzung der Optik, nicht ermittelt werden, meldet der Lesekopf einen
eindeutigen Fehlercode.

Aus technologischer Sicht sind die Lesekdpfe WCS2B und WCS3B sehr ahnlich. Die Auflo-
sung und die Signale zur Schnittstelle sind nahezu identisch. Es bestehen jedoch Unter-
schiede in der Mechanik und beim Zubehar.

WCS2B WCS3B

Auflésung +0,42 mm +0,40 mm
1200 Pos./m 1250 Pos./m

Verfahrgeschwindigkeit [Viax] | 12,5 m/s 12,5 m/s

Ubersicht
WCS2B

WCS2B-Lesekdpfe verfligen Uber eine Spaltweite von 10 mm. Dadurch ergibt sich ein Abstand
von Sender und Empféanger, der hohe Reserven bietet. Dadurch eignet sich der WCS2B-Lese-
kopf besonders fir sehr schmutzige Umgebungen wie galvanische Anlagen, GieBereien und
Stahlwerke. Ein optionaler Fiihrungswagen und das Schienensystem des WCS2B eignen sich
besonders fir den Betrieb mit ungenauen mechanischen Verbindungen und bei auftretenden
Vibrationen, wie z. B. bei automatischen Krananlagen.

129
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Abbildung 3.1 MafBzeichnung WCS2B
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Lesekopf

WCS3B

WCSS3B-Lesekdpfe verfligen Uber eine Spaltweite von 31 mm. Dadurch ist eine gréBere Tole-
ranz bei der Montage des Lesekopfs und dessen Ausrichtung in Bezug zur Codeschiene még-
lich. WCS3B-Systeme sind geeignet fir die Uberwachung von Férderbandern, automatisierten
Lager- und Hebesystemen.

Zu den besonderen Merkmalen der WCS3B-Lesekdpfe gehéren Status-LEDs fur die Ausrich-
tung und Leistungsanzeige, ein optionaler "Over Speed"-Ausgang und eine optionale 7-Seg-
ment-Anzeige fUr die Darstellung von Positions- und Diagnosedaten.

128
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Abbildung 3.2  MaBzeichnung WCS3B
WCS3-Outdoor

Beim WCS3-Outdoor handelt es sich um einen WCS3B-Lesekopf in einem speziellen Out-
door-Schutzgehduse.

Zu den besonderen Merkmalen des WCS3-Outdoor gehéren ein IP69-konformes Schutzge-
hause, das neben der Dichtigkeit gegentber Staub und Feuchtigkeit speziell auf Resistenz
gegen aggressive Stoffe wie Salzwasser, salzhaltige Luft, Sduren oder Laugen hin entwickelt
wurde. Dariiber hinaus bietet es eine erhéhte Schlagfestigkeit gegenlber fir AuBenumgebun-
gen typischen Stéreinfllissen wie etwa herabfallenden Asten oder Hagelschlag. Auch bei
Schneefall und Temperaturen bis zu -40 °C kann das WCS3-Outdoor durch eine integrierte
Heizung betrieben werden. Die Anzeige-LEDs sowie das Display bleiben durch das translu-
zente Gehausematerial immer sichtbar. Das Schutzgehduse kann mit den Lesekdpfen
WCS3B-LS2**H, WCS3B-LS3**H, WCS3B-LS5**, WCS3B-LS6** verwendet werden. Des
Weiteren verflgt das Schutzgehause Uber drei Kabelabgange. Je nach Montageposition kon-
nen Sie den Geréatestecker Uber einen der drei Zugénge verkabeln.

239.3
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Abbildung 3.3  MaBzeichnung WCS3-Outdoor
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Lesekopf
3.3 Toleranzen
Toleranz Y- und Z-Achse
Z A
Abbildung 3.4  Toleranz Y- und Z-Achse
WCS2B WCS3B WCS3-Outdoor
Y-Achse +5 mm +15,5 mm +12 mm
Z-Achse +5 mm +14 mm +12 mm
Toleranz Schraglage o
Z A
vz
Abbildung 3.5  Toleranz Schraglage o
WCS2B WCS3B WCS3-Outdoor
o +10° +10° +8°
14
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Lesekopf

Toleranz Schréaglage 3

ZA

Abbildung 3.6  Toleranz Schraglage
WCS2B WCS3-Outdoor
§ +5° 15° 14°
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Lesekopf montieren

Montageplatte anbringen

Im Regelfall wird der Lesekopf am Fahrzeug angebracht. Es ist jedoch auch méglich, den
Lesekopf stationar zu montieren und ein Codeschienenstiick am Fahrwagen zu befestigen
(Fahrzeugidentifikation).

Zum Lieferumfang des Lesekopfs gehort eine spezielle Montageplatte. Diese wird am Fahrwa-
gen befestigt. Beim Einsatz des WCS2 mit Aluminiumprofilsystem und Fuhrungswagen ist die
Montageplatte bereits im Flihrungswagen eingebaut. An drei Seiten des Lesekopfgehéuses
sind Schwalbenschwanznuten mit Schnellverschluss integriert. Nach Erfordernis wird der
Lesekopf mittels einer dieser Nuten auf den Fihrungssteg der Montageplatte geschoben und
mit einer Federzunge eingerastet. Durch diesen Schnellverschluss kann der Lesekopf ohne
Justierarbeiten sehr einfach montiert und ggf. schnell gewechselt werden. Die Einbaulage des
Lesekopfes ist beliebig. Gegenlber Fremdlicht ist der Lesekopf stérunanfallig.

Warnung!
UnsachgeméafBe Montage

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage

e Sorgen Sie vor Beginn der Arbeiten fur ausreichenden Platz.

* Gehen Sie mit scharfkantigen Bauteilen vorsichtig um und tragen Sie immer Sicherheits-
handschuhe.

* Sichern Sie hdngende Bauteile vor der Montage gegen Herabfallen.

Abbildung 4.1 Uberblick
1. Lesekopf
2. Schnellverschluss
3. Schwalbenschwanznut
4. Montageplatte
5. FUhrungssteg mit Federzunge

Hinweis!
Montagerichtung

Montieren Sie den Lesekopf so, dass der elektrische Geratestecker in Richtung der
aufsteigenden Positionswerte auf der Codeschiene zeigt.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Tipp
Befestigung Montageplatte

Sehen Sie bei der Konstruktion der Halterung am Fahrwagen Langlécher vor. Damit kdnnen
Sie die Lage der Montageplatte und damit des Lesekopfes wahrend der Montage korrigieren.

Vorsicht!
Stdrung durch starkes Sonnenlicht

Wenn starkes Sonnenlicht direkt in den Lesekopfspalt féllt, kann es zu Messfehlern fihren.

Vermeiden Sie bei der Anlagenprojektierung einen Aufbau, bei dem direkte Sonnenlichtein-
strahlung in den Lesekopfspalt auftreten kann.

Vorsicht!
Stdrung durch Verschmutzungen

Wenn Verschmutzungen oder Dampfe in den Lesekopfspalt geraten, kann dies zu Funktions-
stérungen flhren.

Achten Sie beim Einbau des Lesekopfs darauf, dass der Lesekopfspalt vor Verschmutzung
und evtl. Dampfen geschutzt wird.

Montageplatte montieren und demontieren

Befestigen Sie die Montageplatte mit Schrauben der GréBe M4 am Fihrungswagen. Das
maximale Anzugsdrehmoment betragt 1,2 Nm

Schieben Sie die Schwalbenschwanznut des Lesekopfs auf den Fiihrungssteg der
Montageplatte. In der Endlage rastet die Federzunge hérbar in den Schnellverschluss ein.

L Der Lesekopf ist montiert.
Zur Demontage entriegeln Sie die Federzunge mit einem Schraubendreher.

Schieben Sie den Lesekopf von dem Fuhrungssteg der Montageplatte.

Hinweis!
Die Montageplatte ist fur alle Lesekdpfe identisch.

M4 (6x)

e -1 ©
= : : X
4

I ——

\‘ .) L/
125 | 40 | 40 | 3
105 6 |
es | |
08
04.5
| . ||| . |
[ | I L)
[ : e

Abbildung 4.2  Montageplatte WCS-MP1
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Kunststoff-Schutzschalen austauschen

Bei Beschadigung oder Verunreinigung kdnnen Sie die Kunststoff-Schutzschalen an der

Innenseite des Lesekopfspaltes austauschen.

Kunststoff-Schutzschalen austauschen

Ldésen Sie pro Schutzschale zwei Schrauben.

n Hinweis!

WCS2-Lesekopf: Kreuzschlitzschrauben
WCS3-Lesekopf: Torx-schrauben (T10)

Ziehen Sie die Schutzschale ab.

Schieben Sie die neue Schutzschale an die vorgesehene Position an der Innenseite des

Lesekopfspaltes.

Befestigen Sie die Schutzschale mit den Schrauben. Das maximale Drehmoment betragt

dabei 0,8 Nm.

Tipp
Wechseln Sie die Schutzschalen immer paarweise aus.

Die Kunststoff-Schutzschalen sind paarweise als Ersatzteil lieferbar.

Abbildung 4.3  Kunststoff-Schutzschalen

WCS2B WCS3B
Bestellbezeichnung 2 Schutzschalen mit Dichtung WCS2-PL2 WCS3B-PL2

I3 PEPPERL+FUCHS
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4.3 Outdoor-Schutzgehause nachriisten

Das Gehause kann auf den WCS3B-Lesekdpfen mit den Schnittstellen RS-485, SSI und
CANopen nachgerustet werden. Lesekdpfe mit EtherNet/IP und PROFINET-Schnittstelle kdn-
nen Sie nur als vormontierte Gerate erhalten.

Hinweis!
n Beachten Sie bei der Nachristung lhrer Anlage, dass sich die mechanischen
AuBenabmessungen und die Aufnahme des Outdoor-Schutzgehauses vom Standard
Lesekopf unterscheiden.

Abbildung 4.4  Ubersicht Montageteile

Schutzhaube

Schutzdeckel

Montageplatte

Spezialwerkzeug

Blindstopfen, Druckentlastungsstopfen
Befestigungsschrauben

Anschlusskabel 5-polig fir RS-485 oder CANopen
Anschlusskabel 8-polig fur SSI

O N O G bh WON =
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Schutzgehduse zusammenbauen

Lésen Sie pro Schutzschale zwei Schrauben.

n Hinweis!

WCS2-Lesekopf: Kreuzschlitzschrauben
WCS3-Lesekopf: Torx-schrauben (T10)

Ziehen Sie die Schutzschale ab.

Schieben Sie die Montageplatte Gber die Schwalbenschwanznut des Lesekopfs. In der
Endlage rastet die Federzunge horbar in den Schnellverschluss ein.

Abbildung 4.5  Anschlusskabel befestigen

Fihren Sie das Anschlusskabel durch eins der drei Durchgangsbohrung am Schutzdeckel ein
und schrauben Sie den Stecker mit dem Spezialwerkzeug fest. Das maximale
Anziehdrehmoment betragt dabei 1,5 Nm.

Driicken Sie das Buchsenteil auf den Steckerwinkel handfest ein.

Abbildung 4.6  Montageplatte montieren

Befestigen Sie die Montageplatte mit 4 selbstschneidenden Schrauben (verzinkt) am
Schutzdeckel. Das maximale Anziehdrehmoment betragt dabei 0,7 Nm.

Losen Sie die zwei Befestigungsschrauben des Steckerwinkels jeweils um eine halbe
Umdrehung, um den Winkel zu bewegen. Verschieben Sie die Metallhalterung mit der Buchse
in Richtung des Lesekopfs, bis die Buchse mit dem Lesekopf verbunden ist. Der Steckerwinkel
sichert die Verbindung zwischen Lesekopf und Buchse.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Fixieren Sie den Befestigungswinkel mit 2 Schrauben. Das maximale Anziehdrehmoment
betragt dabei 0,7 Nm.

Abbildung 4.7  Schutzhaube montieren

Befestigen Sie die Schutzhaube mit 4 Edelstahlschrauben und 4 Unterlegscheiben am
Schutzdeckel. Das maximale Anziehdrehmoment betragt dabei 1 Nm.

Schrauben Sie mit dem Spezialwerkzeug die Blindstopfen an die beiden nicht genutzten
Schnittstellen fest.

Schrauben Sie mit dem Spezialwerkzeug den Druckentlastungsstopfen im
gegenlberliegenden Ende des Schutzdeckels fest.

Tipp

Wenn Sie das Schutzgeh&use vollstandig montiert haben, sehen Sie immer noch die Status-
LEDs an der Vorderseite des Gehauses. Die griine LED leuchtet, wenn der Lesekopf mit Strom
versorgt wird. Wenn die Codeschiene auBBerhalb des Lesebereichs des Lesekopfs ist, blinkt
die rote LED. Sobald sich die Codeschiene wieder in dem Spalt des Lesekopfs befindet,
erlischt die rote LED. Leuchtet die rote LED permanent, besteht ein interner Diagnosefehler.
Die gelbe LED leuchtet, wenn die Datenubertragung aktiv ist.

Wenn |hr Lesekopf die 7-Segment-Anzeige besitzt, kbnnen Sie an der Seite des Gehauses den
Positionsstatus ablesen.

21
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Bestellinformationen

Der Lesekopf WCS3B mit der Option -OM, -OL und -OR wird bereits vormontiert mit Outdoor-
Schutzgehause ausgeliefert:

Abbildung 4.8  Outdoor-Schutzgehduse Kabelabgang

Die Option -OM, -OL und -OR beschreibt die Richtung des Steckeranschlusses ausgehend
von der nominellen Fahrtrichtung des Lesekopfs. Der Stecker des Lesekopfs zeigt immer in
Richtung der aufsteigenden Position der Codeschiene. Die Orientierung des Steckers kann
auch nachtraglich noch geéndert bzw. umgebaut werden. Zum VerschlieBen der unbenutzten
Anschlusse stehen lhnen Blindstopfen (WCS3B-OBP) zur Verflgung.

Beschreibung Produktbezeichnung

WCS3B-Outdoor-Schutzgehause WCS3B-OPH
Nachristsatz fur WCS3B-Lesekodpfe

WCS3B-Schutzhaube WCS3B-OPC
Ersetzt beschadigte Schutzhauben

Blindstopfen in Edelstahl V4A fur Outdoor-Schutzgeh&use WCS3B-OBP

Lesekopf mit PROFINET-Schnittstelle, mit Schutzgehause, mitt-| WCS3B-LS610H-OM
lerer Kabelabgang, mit Option Heizung

Lesekopf mit PROFINET-Schnittstelle, mit Schutzgehause, mitt-| WCS3B-LS610-OM
lerer Kabelabgang

Lesekopf mit EtherNet/IP-Schnittstelle, mit Schutzgehéuse, mitt{ WCS3B-LS510H-OM
lerer Kabelabgang, mit Option Heizung

Lesekopf mit EtherNet/IP-Schnittstelle, mit Schutzgehause, mitt-f WCS3B-LS510DH-OM
lerer Kabelabgang, mit Option Display, mit Option Heizung

Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle, mit Schutzgeh&use, mittlerer| WCS3B-LS221H-OM
Kabelabgang, mit Option Heizung

Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle, mit Schutzgehause, linker | WCS3B-LS221H-OL
Kabelabgang, mit Option Heizung

I3 PEPPERL+FUCHS
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Beschreibung Produktbezeichnung

Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle, mit Schutzgehduse, rechter | WCS3B-LS221H-OR
Kabelabgang, mit Option Heizung

Lesekopf mit SSI-Schnittstelle, mit Schutzgehause, rechter WCS3B-LS311DH-OM
Kabelabgang, mit Option Display, mit Option Heizung

Hinweis!

Weitere Varianten finden Sie unter www.pepperl-fuchs.com oder auf Anfrage.

4.4 Outdoor-Schutzgehause montieren

Warnung!
A UnsachgemaBe Montage
Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Montage

e Sorgen Sie vor Beginn der Arbeiten fir ausreichenden Platz.

* Gehen Sie mit scharfkantigen Bauteilen vorsichtig um und tragen Sie immer Sicherheits-
handschuhe.

» Sichern Sie hangende Bauteile vor der Montage gegen Herabfallen.

Abbildung 4.9  Uberblick

Hinweis!
n Montagerichtung

Montieren Sie den Lesekopf so, dass der elekirische Geratestecker in Richtung der
aufsteigenden Positionswerte auf der Codeschiene zeigt.

I PEPPERL+FUCHS 23
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Tipp
Befestigung

Sehen Sie bei der Konstruktion der Halterung an lhrer Anlage Langlécher vor (Abmessung
siehe Abbildung oben).

Outdoor-Schutzgehduse montieren und demontieren

Befestigen Sie das Outdoor-Schutzgehause mit Schrauben der Gré3e M6 an Ihre Anlage (1).
Der maximale Drehmoment betragt dabei 6 Nm.

n Hinweis!

Wir empfehlen den Einsatz von korrosionsbestandigen Edelstahlschrauben
(A2/8.8).

SchlieBen Sie den Geratestecker an die Buchse des Outdoor-Schutzgehauses.
Zur Demontage l6sen Sie den Geratestecker.

Losen Sie die 4 Schrauben am Outdoor-Schutzgehéuse.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Codeschiene

Einleitung

Die Codeschiene als Trager des absoluten Codes ist fur das System WCS2 und das System
WCSS unterschiedlich. Die Codeschiene kann deshalb nicht zwischen beiden Systemen
getauscht werden. Beim WCS3 betragt die Hohe der Codeschiene immer 70 mm, beim WCS2
kann die Schiene in 55 mm oder 70 mm Hohe geliefert werden. Flr die Codeschiene stehen
zwei verschiedene Materialien zur Verfigung, die sich in der Praxis bewahrt haben: Kunststoff-
Laminat und Edelstahl. Die Lieferung der Codeschiene erfolgt in einem Coil. Wenn nicht
anders bestellt, beginnt die Codeschiene immer mit dem Positionswert 0.

Ubersicht

Laminat-Codeschiene

Die schwarze Laminat-Codeschiene besteht aus einem speziellen Polyesterlaminat. Sie zeich-
net sich durch gute physikalische und chemische Eigenschaften aus, bei gleichzeitig geringem
Eigengewicht. Das Material besitzt eine hohe ReiB3festigkeit und verhalt sich neutral gegenlber
Olen, Fetten und Lésungsmitteln. Aufgrund seiner guten Besténdigkeit gegen Séauren, Laugen
und aggressiven Gasen ist die Laminat-Codeschiene auch flir den Einsatz im Galvanikbereich
geeignet. Die Laminat-Codeschiene wird standardmafig mit Befestigungslochung geliefert
(WCS3-CS70-L1, siehe auch Zeichnung unten). Bei Einsatz eines Winkelsystems zur Befesti-
gung der Codeschiene wird empfohlen, die Codeschiene ohne Befestigungslochung einzuset-
zen (WCS3-CS70-L0).

Die Laminat-Codeschiene kann im Temperaturbereich von -40 °C ... 60 °C eingesetzt werden.
Temperaturen gréBer 70 °C fuhren zur Materialverformung.

Der spezifische Warmeausdehnungskoeffizient betragt ca. 2,8 x 10° K.

Aufgrund der Materialeigenschaften darf die Laminat-Codeschiene nicht bei Temperaturen
unter 10 °C montiert werden. Bei Anwendungen mit gréBeren Temperaturschwankungen (> 50
K) empfehlen wir den Einsatz der Edelstahl-Codeschiene.

Warnung!
Schleifstaub
Achten Sie bei der Montage der Laminat-Codeschiene darauf, dass Schleifstaub von Stromab-

nehmern nicht direkt auf die Oberflache der Codeschiene fallen kann. Bringen Sie daher die
Laminat-Codeschiene bei seitlicher Montage oberhalb der Schleifleitungen an.

Edelstahl-Codeschiene

Die Edelstahl-Codeschiene besteht aus korrosionsbesténdigem Federstahl. Sie ist rostfrei und
zeichnet sich durch hohe mechanische Stabilitédt und geringe Warmeausdehnung aus.

Die Codeschiene aus Edelstahl kann im Temperaturbereich von -40 °C... 100 °C eingesetzt
werden.

Der spezifische Warmeausdehnungskoeffizient betragt 1,6 x 10° K.
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Codeschiene WCS2
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Abbildung 5.1  Codeschiene WCS2
1. 6-stellige Positionskennziffer

Produktbezeichnung Beschreibung Abmessungen [mm)]
WCS2-CS55-L1 Laminat, Lochung 1 a: 55
b: 25
c.7,5
WCS2-CS55-M1 Edelstahl, Lochung1 a: 55
b: 25
c:75
WCS2-CS70-L1 Laminat, Lochung 1 a:70
b: 41
c:15
WCS2-CS70-MA1 Edelstahl, Lochung1 a:70
b: 41
c:15

Codeschiene WCS3

J 1o oo 1ol

6,6
exg EE = @& XXXXXX < & q; qu.xxx

| 3}
19,2119.2 (19,2 12 ' 19,2119.2 (19,2
At I S—

120 240 (min. 96)

Abbildung 5.2  Codeschiene WCS3
1. 6-stellige Positionskennziffer

= e

Produktbezeichnung Beschreibung
WCS3-CS70-L1 Laminat, Lochung 1
WCS3-CS70-M1 Edelstahl, Lochung1
WCS3-CS70-L0 Laminat, ohne Lochung
WCS3-CS70-L2 Laminat, Vahle VKS Lochung
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Identifikation Giber ID-Pads

Bei Anwendungen, bei denen die Fahrzeugnummer in der Anlage erkannt werden soll, stehen
Ihnen fir das WCS3-System spezielle Codeschienenstiicke zur Verfligung, sogenannte ID-
Pads. Bei diesen Anwendungen ist der Lesekopf meist fest montiert und die an Fahrwerken
montierten ID-Pads durchfahren an bestimmten Stellen in der Anlage den Lesekopf. Mit dem
vom Lesekopf gelesenen Positionswert kann anhand einer Formel die ganzzahlige Fahrzeug-
nummer von der Steuerung berechnet werden. Insgesamt kénnen 1.260 unterschiedliche ID-
Pads geliefert werden.

Fahrzeugnummer = INT((WCS-Positionswert - 30) / 312) + 1

Der vom Lesekopf ermittelte Positionswert ermdglicht neben der Berechnung der Fahrzeug-
nummer auch die Feinpositionierung des ID-Pads im Lesekopfspalt und damit eine exakte
Positionierung des Fahrzeugs.

ID-Pad WCS3-ID70-*1

70

! &

19.2 | 192 19.2
240 ...264

255

7.5
—_
6.5

Abbildung 5.3  ID-Pads mit den Nummern 0001-1260, XXXX entspricht der Nummer auf dem Pad

Bezeichnung Partnummer Material
WCS3-ID70-M1" 184073 Edelstahl
WCS3-ID70-L1") 184761 Laminat

") bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die gewlinschte ID-Pad-Nummer an
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Codeschiene montieren

Einleitung

Bei durchgehender Wegmessung einer Strecke muissen Sie die Schiene in einem Stlick mon-
tieren. Je nach Einsatzbedingung gibt es verschiedene Moglichkeiten, die Codeschiene zu
befestigen:

* Befestigungswinkel

*  Aluminium-Profilschiene WCS3

e Aluminium-Profilschiene WCS2 zur gleichzeitigen Aufnahme des WCS-Fihrungswagens
WCS2 und WCS3 mit Outdoor-Gehause

Warnung!
UnsachgeméafBe Montage

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage

e Sorgen Sie vor Beginn der Arbeiten fur ausreichenden Platz.

* Gehen Sie mit scharfkantigen Bauteilen vorsichtig um und tragen Sie immer Sicherheits-
handschuhe.

* Sichern Sie hangende Bauteile vor der Montage gegen Herabfallen.

Warnung!
Eine unzureichende Erdung kann Stromunfélle und Sachschéaden zur Folge haben.

Wenn die Codeschiene nicht richtig geerdet wird, kdnnen Potenzialausgleichsstrome auftre-
ten. Diese Stréme kdnnen das Bedienpersonal verletzen oder zu Sachschéaden fuhren.

Achten Sie bei der Installation der Codeschiene aus Laminat oder aus Edelstahl darauf, dass
die Codeschiene alle 30 m niederohmig mit dem Anlagenpotenzial verbunden ist.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Installationshinweise

Einbaulage

Die Einbaulage der Codeschiene ist beliebig. Achten Sie bei der Montage der Codeschiene
darauf, dass alle Befestigungswinkel bzw. Schienenhalter des Profilsystems in einer Ebene lie-
gen. Die Flache, auf der die Befestigungswinkel oder Schienenhalter montiert werden, muss
eben sein.

Abbildung 6.1  Einbaulagen mit Befestigungswinkeln (Einbaulagen gilt ebenso flr die Montage mit dem
Aluminium-Profilsystem)

1 Einbau an einer Decke

2 Horizontaler Einbau

3 Vertikaler bzw. hdngender Einbau
4 Seitlicher Einbau an einer Wand
Hinweis!

AuBeneinsatz

Fir den Einsatz des WCS-Systems im Freien, empfehlen wir die Aluminium-Profilschienen
horizontal zu montieren. Dadurch fallt der Schmutz bzw. Schnee nach unten und sammelt sich
nicht im Lesekopfspalt an.

I PEPPERL+FUCHS 29
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Montage auf gerader Strecke

Montage der Codeschiene - gerade Strecke

Montieren Sie die Befestigungswinkel im Abstand von max. 1,25 m entlang der Fahrstrecke auf
der Unterkonstruktion.

Richten Sie die Befestigungswinkel aus.
Schieben Sie die Codeschiene bis zum Anschlag in den jeweiligen Winkel.
Spannen Sie die Codeschiene durch Ziehen am freien Ende.

Klemmem Sie die Codeschiene im Winkel fest, indem Sie die beiden Sechskant-Schrauben
M6 x 12 festziehen.

n Hinweis!

Anzugsdrehmoment:
fir Laminat-Codeschiene: max. 8 Nm
fir Edelstahl-Codeschiene: max. 5 Nm

L Bei korrekter Montage ist die Klemmkraft an den Winkeln so groB3, dass die Codeschiene
nicht mehr aus dem Winkel herausgezogen werden kann.

Tipp
Zusatzlich zur Klemmung kénnen Sie die Codeschiene mit dem Winkel verschrauben. Nutzen

Sie daflir die beiden oberen freien Bohrungen (M6) des Winkels. Durch die Verschraubung
entsteht ein Fixpunkt zwischen Codeschiene und Unterkonstruktion.

Die Schrauben fur den Fixpunkt gehdren nicht zum Lieferumfang.

Vorteilhaft fir die Winkelmontage ist die Verwendung von C-Profilen. Sie werden Iangs oder
quer zur vorgesehenen Fahrstrecke angeordnet. Auf ihnen kénnen die Winkel fur Montage in
C-Profil leicht befestigt und ausgerichtet werden.

Beispiel

EL“” oo 00 0 DHHMD

max.1.25m

£ DgD ° e ‘:’8‘:’ e ' £ DgD £ £ DgD e

Abbildung 6.2  Anwendungsbeispiel Befestigungswinkel, Gerade
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Montage in horizontalen Kurven

Eine horizontale Kurve ist eine links/ rechts Kurve. Der breite Lesekopfspalt des WCS3-Lese-
kopfs erlaubt kleinste Kurvenradien von 300 mm in Verbindung mit dem Befestigungswinkelsy-
stem. Beim Einsatz des WCS2- bzw. WCS3-Lesekopfs mit Fihrungswagen sind die
Kurvenradien durch die Abmessungen des FUihrungswagens begrenzt.

Kurvenradius

Lesekopf und Befestigungssystem Horizontaler Kurvenradius
WCS3 > 300 mm

WCS3-Outdoor > 300 mm

WCS2 > 500 mm

WCS2 mit Fihrungswagen > 1000 mm

WCS3-Outdoor mit Fiihrungswagen nicht mdglich

Zur Realisierung von Kurven werden die Befestigungswinkel fir Kurven zusammen mit einem
speziellen Stabilisierungsprofil WCS-SP2 eingesetzt. Das Stabilisierungsprofil wird in der
bestellten Lange in einem Bund geliefert.

Hinweis!

Die Kurvenwinkel sind so konstruiert, dass beim Ubergang von der geraden Strecke in die
Kurve kein H6hen- und Querversatz der Codeschiene auftritt.

Montage der Codeschiene - Kurve

Montieren Sie die Kurvenwinkel tangential im Abstand von maximal 0,7 m entlang des Kreis-
bzw. Kurvenbogens.

Schneiden Sie das Stabilisierungsprofil WCS-SP2 auf die Lange des Kreis- bzw.
Kurvenbogens zu.

Legen Sie das Stabilisierungsprofil in die Kurvenwinkel ein.
Dricken Sie die Codeschiene ganz in die Nut des Stabilisierungsprofils ein.

Klemmen Sie die Codeschiene zusammen mit dem Stabilisierungsprofil mit den
Innensechskant-Klemmschrauben M4 in den Kurvenwinkeln fest.

Arretieren Sie die Codeschiene zusammen mit dem Stabilisierungsprofil mit den mitgelieferten
Schneidschrauben.
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Anwendungsbeispiel

( [go o

Abbildung 6.3  Anwendungsbeispiel Befestigungswinkel, Gerade und Kurve
Montagewinkel

Lesekopf

Kurvenwinkel

Stabilisierungsprofil

Codeschiene

Kurvenradius

T oA WN =

Hinweis!
Kreisbahn

Beachten Sie folgende Besonderheit bei einer geschlossenen Strecke (Kreisbahn, Oval usw.):
Bedingt durch die Funktionsweise des WCS kénnen Sie die Codeschiene nicht durchgangig
auf dem gesamten Kreisumfang verlegen.

Halten Sie zwischen dem Anfang und dem Ende der Codeschiene einen Abstand von
mindestens 85 mm ein (siehe Kapitel 6.2.4). An der unterbrochenen Stelle der Codeschiene
erhalt die Steuerung vom Lesekopf den Wert "OUT" - Lesekopf auBerhalb Codeschiene. Beim
Einsatz von zwei hintereinander versetzt montierten Lesekdpfen ist eine kontinuierliche
Weginformation an allen Stellen der Kreisbahn méglich. Die Steuerung schaltet in diesem Fall
beim Erhalt der "OUT"-Meldung auf den Positionswert des zweiten Lesekopfes um.
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Montage in vertikale Kurven

Neben horizontalen Kurven werden auch vertikale Kurven benétigt, um Steigungen/Gefalle zu
realisieren.

Abbildung 6.4  Vertikale Kurven

Mit dem Aluminium-Profil in Verbindung mit der Laminat-Codeschiene lassen sich vertikale
Kurven bis zu einem minimalen Radius von 4 m herstellen.

Vertikale Kurven verlegen

Montieren Sie die benétigten Schienenhalter entlang der gewiinschten Fahrstrecke.

Biegen Sie die bendtigten Aluminium-Profile vorsichtig in den entsprechenden Radius > 4 m.
Rasten Sie die Aluminium-Profile in die Schienenhalter ein.

Schneiden Sie die benétigte Codeschiene von Beginn bis zum Ende des Kurvenbogens im
Abstand von ca. 50 mm ein.

n Hinweis!
Achten Sie darauf, dass Sie die Codeschiene von unten, d. h. von der
breiteren Seite her bis in die Codefenster einschneiden. Schneiden Sie
zusétzlich bei jedem Einschnitt ein kleines Dreieck ab, um Uberlappungen der
Codeschiene im Aluminium-Profil zu vermeiden.

Abbildung 6.5 Codeschiene schneiden

Legen Sie die Codeschiene zusammen mit der Befestigungsschnur in das Aluminium-Profil.
Befestigen Sie die Codeschiene mit der Befestigungsschnur mithilfe des Montagewerkzeugs
in der Aluminium-Profilschiene (siehe Kapitel 6.4.5).
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Unterbrechungen der Profilschiene

Bei einigen Anwendungen ist es notwendig, den Verlauf der Codeschiene zu unterbrechen, z.
B. bei Kranuberfahrten, bei Brandschutztoren oder bei groBen Dehnfugen in Gebauden.

Das Prinzip des WCS erlaubt die Unterbrechung der Codeschiene. Bei der Unterbrechung
muss ein Mindestabstand A von 85 mm zwischen jeweils zwei Codeschienensegmenten
eingehalten werden. Der Lesekopf erkennt das Verlassen der Codeschiene und meldet "OUT"
an die Steuerung.

B
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Abbildung 6.6  Unterbrechung der Codeschiene

Bedingt durch die Lesekopflange ergibt sich bei der Unterbrechung der Codeschiene ein
Bereich ohne gultige Positionswerte. Dieser Bereich wird wie folgt berechnet: B = A + 160 mm

Hinweis!

Achten Sie darauf, dass Unterbrechungen in der Codeschiene mindestens 85 mm betragt
und die beiden Codeschienenteile in einer Flucht liegen.

Der maximale Abstand vom Ende einer Aluminium-Profilschiene zum n&chsten Schienenhalter
darf nicht gréBer als 50 mm sein.
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Beispiel
Mit WCS sind grundséatzlich auch Abzweigungen von mehreren Segmenten bzw. Weichen
realisierbar. Zu beachten ist hierbei eine Mindestlicke zwischen den
Codeschienensegmenten von 85 mm.

Abbildung 6.7  Beispiel Hangebahnen

I3 PEPPERL+FUCHS
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Montage Codeschiene mit Befestigungswinkeln

Einleitung

Eine einfache Méglichkeit fur die Befestigung der Codeschiene aus Laminat oder Edelstahl ist
das Winkelsystem. Es besteht aus Winkeln fur die gerade Verlegung der Codeschiene, sowie
Winkeln zur Verlegung der Codeschiene in Kurven und Kreisbahnen. Die Winkel sind aus verz-
inktem bzw. pulverbeschichtetem Stahlblech gefertigt und werden vormontiert geliefert. Die
Befestigungswinkel zur Installation der Codeschiene kdnnen in drei verschiedenen Ausfihrun-
gen geliefert werden:

* ohne Befestigungsschrauben
* mit Befestigungsschrauben
* mit Befestigungsschrauben zur Montage in C-Profilschienen

Systemiibersicht

3

Abbildung 6.8  Anwendungsbeispiel Befestigungswinkel, Gerade und Kurve

Position Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis

1 Montagewinkel WCS-MB* Stiutzabstand alle 1,25 m
2 Kurvenwinkel WCS-MB*B Stitzabstand alle 0,5 m
3 Stabilisierungsprofil WCS-SP2 -

4 Codeschiene WCS3-CS70 Edelstahl, Laminat

I3 PEPPERL+FUCHS
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Befestigungswinkel fiir gerade Verlegung

83

M6 x 12

38 M6 x 12
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WCS-MB1/WCS-MB1-C
Verschraubung mit M6-Schrauben

WCS-MB2 / WCS-MB2-C
Verschraubung mit C-Nut

Die Winkel sind aus verzinktem Stahlblech gefertigt und werden vormontiert geliefert. Die Befe-
stigungswinkel zur Installation der Codeschiene kénnen in verschiedenen Ausfiihrungen gelie-

fert werden:

Produktbe-

zeichnung
WCS-MB

Beschreibung Produktfoto
Winkel fiir gerade Strecken

WCS-MB1

Winkel fur gerade Strecken
mit M6-Verschraubung

I3 PEPPERL+FUCHS
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Produktbe-
zeichnung Beschreibung Produktfoto
WCS-MB2 Winkel fir gerade Strecken
mit C-Nutenstein
WCS-MB-C Winkel fir gerade Strecken
pulverbeschichtet
WCS-MB2-C Pulverbeschichteter Winkel fir
gerade Strecken
mit C-Nutenstein
Hinweis!

Der empfohlene Stutzabstand bei geraden Streckelementen betragt mindestens alle 1,25 m

ein Winkel.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Befestigungswinkel fiir Kurven oder Kreisbahnen

40

16

WCS-MB-B

Verschraubung mit M6-Schrauben mdglich

WCS-MB2-B
Verschraubung mit C-Nut

Produktbe-
zeichnung Beschreibung Produktfoto
WCS-MB-B Winkel fir Kurven
WCS-MB1-B Winkel fir Kurven
mit M6-Verschraubung
WCS-MB2-B Winkel fir Kurven
mit C-Nutenstein
WCS-MB-B-C | Winkel fir Kurven

pulverbeschichtet

I3 PEPPERL+FUCHS
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Produktbe-
zeichnung Beschreibung Produktfoto
WCS-MB1-B-C | Winkel fir Kurven
mit M6-Verschraubung und
Pulverbeschichtung
WCS-MB2-B-C | Pulverbeschichteter Winkel fir
Kurven
mit C-Nutenstein
WCS-SP2 Stabilisierungsprofil
flr Kurvenstrecken
Hinweis!

Der empfohlene Stiitzabstand bei Kurven betragt mindestens alle 0,5 m ein Winkel. Zudem
muss in Kurven ein Stabilisierungsprofil WCS-SP2 verwendet werden.
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Spannvorrichtung anbringen

Der Einsatz der Spannvorrichtung verhindert, dass sich die Edelstahl-Codeschiene nach der
Montage durch Temperaturschwankungen verwirft. Zusatzlich erleichtert sie die Montagear-
beit.

Hinweis!

Ein Vorspannen der Edelstahl-Codeschiene ist fir die Systemfunktion nicht notwendig. Das
Vorspannen ist nur dann sinnvoll, wenn innerhalb kurzer Zeitintervalle gréBere
Temperaturschwankungen auftreten kdnnen.

Die Spannvorrichtung kann nur zusammen mit der Edelstahl-Codeschiene eingesetzt werden.

Am Anfang und Ende der Edelstahlschiene sind jeweils drei Befestigungslécher hintereinander
eingestanzt, die zum Anschrauben der Spannvorrichtung genutzt werden. Fir den Einbau der
Spannvorrichtung gibt es zwei Méglichkeiten:

1. Die Codeschiene wird an einem Ende fixiert, und am anderen Ende mit der Spannvorrich-
tung gespannt.

2. Die Codeschiene wird in der Mitte fixiert und an beiden Enden mit der Spannvorrichtung
gespannt. Dieses Verfahren ist fiir ldngere Strecken vorteilhaft (> 50 m).

Abbildung 6.9  Spannvorrichtung WCS-MT1

Edelstahl-Codeschiene Anzugsdrehmoment
WCS2B, 55 mm 6 Nm
WCS2B, 70 mm 9 Nm
WCSS3B, 70 mm 7 Nm
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Montage WCS3-Codeschiene mit Aluminium-Profilsystem

Einleitung

Fir die schnelle Montage der 70 mm hohen WCS3-Codeschiene aus Kunststofflaminat oder
Edelstahl wurde ein spezielles Aluminium-Profilsystem entwickelt. Das Aluminium-Profil ist so
ausgefuhrt, dass es die Codeschiene aufnimmt. Eine Befestigungsschnur aus Kunststoff, die
in die Nut der Profilschiene eingesetzt wird, sorgt fur den festen Halt der Codeschiene. Das
Aluminium-Profilsystem kann in beliebiger Lage montiert werden. Die Profilschienen werden in
6 m langen Teilstlicken geliefert. Die Aluminium-Profilschiene ist auch pulverbeschichtet und
auf Anfrage in Kurvensticken lieferbar.

Tipp
Fir normale Industrieanwendungen hat sich der Einsatz der Laminat-Codeschiene bewéhrt.

Aufgrund des geringen Gewichtes hat die Codeschiene neben Kostenvorteilen auch Vorteile
bei der Montage, insbesondere bei gréoBeren Weglangen.

Bei extremen Einsatzbedingungen empfehlen wir den Einsatz der Edelstahl-Codeschiene:

* Funkenflug in einer SchweiBerei
e starke Verschmutzung wahrend des Betriebes (z. B. Millverbrennung)

Systemiibersicht

Abbildung 6.10 Ubersicht

Position Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis

1 Befestigungsschnur WCS-MF1 -

2 Schienenhalter WCS3-MH* Stiitzabstand fir
stehende/hangende

Montage: < 2,5 m,
seitliche Montage: <2 m

3 Aluminium-Profilschiene | WCS3-PS1* Lange:2m/6m
4 Lesekopf WCS3B-LS** R
5 Montageplatte WCS-MP1 -
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Position Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis

6 Halterung zum Fahrzeug | - -

7 Codeschiene WCS3-CS70-* Edelstahl, Laminat

8 StoBverbinder WCS3-MCH1 -

9 Montagewerkzeug far WCS3-FT1 -
Befestigungsschnur

Befestigung der Profilschiene

Fir die Befestigung der Alu-Profilschiene stehen Schienenhalter fir eine schnelle Montage zur
Verfligung, in die die Profilschiene eingerastet wird. Die Schienenhalter kdnnen in drei ver-
schiedenen Ausfiihrungen geliefert werden:

e ohne Befestigungsschrauben

* mit Befestigungsschrauben

* mit Befestigungsstechnik zur Montage in C-Profilschienen
Der Stitzabstand fur die Profilschiene darf bei stehender und hangender Montage 2,5 m nicht
Uberschreiten, dies entspricht 2 - 3 Schienenhalter pro 6-Meter-Schiene. Bei seitlicher Mon-
tage des WCS3-Aluminium-Profilsystems wird ein Stutzabstand von 2 m empfohlen, dies ent-
spricht 3 Schienenhalter pro 6-Meter-Schiene.

Lesekopf mit WCS3-Profilschiene

1. Profilsystem WCS3 mit Schienenhalter montiert auf C-Profilschiene, mit Lesekopf

2. Profilsystem WCS3 mit Schienenhalter montiert auf C-Profilschiene, mit Outdoor-Schutz-
gehause
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Ubersicht Schienenhalter
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Abbildung 6.11  Ubersicht
Position Bezeichnung Produktbezeichnung
1 Schienenhalter WCS3-MH
2 Schienenhalter mit Verschraubung WCS3-MH1
3 Schienenhalter mit Verschraubung fur C-Profilschienen | WCS3-MH2

Hinweis!
Stutzabstand fir stehende/hédngende Montage: <2,5 m.
Stltzabstand fiir seitliche Montage: <2 m.

I3 PEPPERL+FUCHS
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6.4.3 Schienenhalter

Schienenhalter montieren

1. Montieren Sie die Schienenhalter im Abstand von 2 m bei seitlicher Montage und 2,5 m bei
stehender oder hangender Montage entlang der Fahrstrecke auf der Unterkonstruktion.

2. Richten Sie die Schienenhalter entlang einer gespannten Schnur aus.

Abbildung 6.12 Ausrichten der Schienenhalter (Beispiel WCS3-MH2)
3. Rasten Sie die Profilschiene durch leichten Druck in die Schienenhalter ein.
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6.4.4 StoBverbindungen bei Profilschienen

Fir die Verbindung der Alu-Profilschienen sind StoBverbinder notwendig. Der StoBverbinder
WCSS3-MC1 besteht aus einem 170 mm langen Alu-Strangpressprofil und zwei Schneid-
schrauben.

Funktion / Verwen- Material / Befesti-

Bezeichnung Parthnummer dung gung
WCS3-MCH1 184074 StoRBverbinder fir Alu-| Aluminium / Stahl-
minium-Profilschienen| Schneidschrauben
M3 x 4,5 mm

StoBverbindung montieren

1. Schieben Sie den StoBverbinder mit den beiden Bohrungen voraus in die unteren Nuten der
beiden Profilschienen, die Sie verbinden mdchten

2.  Schrauben Sie die Schneidschrauben in die Bohrungen @ 1,8 mm der Flachstlicke.

{
\\\

1/3

=

L Die Spitzen der Schrauben driicken sich in das Aluminium-Profil und fixieren den StoBver-
binder

5
\
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3. Schieben Sie die Profilschienen mit den StoBverbindern zusammen.

W

Hinweis!

n Achten Sie beim Zusammenschieben der Alu-Profilschienen mit den StoBverbindern auf einen
Spalt zum Ausgleich der Warmedehnung. Ein Spalt ist notwendig, wenn die maximal mégliche
Betriebstemperatur groBer ist als die Temperatur wahrend der Montage.

Berechnen Sie die notwendige Spaltbreite wie folgt:
Spaltbreite inmm = 0,12 * A3

AY = Smax Betrieb - SMontage
Beispiele:

A8 =10 K, Spaltbreite = 1,2 mm
A8 =20 K, Spaltbreite = 2,4 mm
A9 = 30 K, Spaltbreite = 3,6 mm
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Montage Codeschiene

Codeschiene in die Profilschiene montieren

1.

Legen Sie die Codeschiene in die Nut der Profilschiene.

Abbildung 6.13 Montage Codeschiene

Fixieren Sie die Codeschiene, indem Sie die Befestigungsschnur aus Kunststoff in die Nut der
Profilschiene einpressen und gleichzeitig die Codeschiene andriicken.

Warnung!
Herabfallende Bauteile

Verletzungsgefahr durch herabfallende Bauteile bei hAngender Montagelage.

Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Bauteile ordnungsgemaf angebracht haben.
Halten Sie sich nicht unter hAngenden Bauteilen wahrend der Montagearbeiten auf.

Montagewerkzeug (WCS3-FT1)

Fur die sichere und schnelle Fixierung der Codeschiene steht ein spezielles Montagewerkzeug
zur Verfugung. Das Montagewerkzeug wird bei hdngender Einbaulage des Alu-Profilsystems
empfohlen. Das Werkzeug besteht aus einem Gehause mit Laufrollen, ahnlich dem Fihrungs-
wagen.

Codeschiene mit dem Montagewerkzeug montieren

Legen Sie die Codeschiene in die Nut der Profilschiene.

Legen Sie die Befestigungsschnur aus Kunststoff auf die Nut der Profilschiene.
Ziehen Sie das Montagewerkzeug Uber die Profilschiene.

L Die Codeschiene wird von der Filhrungs- und Andruckrolle in Position gehalten.
Die Befestigungsschnur wird durch das Einpressrad in die Nut der Profilschiene gedrtickt.

Fahren Sie das Montagewerkzeug auf der Profilschiene vor und zurlck.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Lo Der einwandfreie Sitz der Befestigungsschnur in der Nut ist gewahrleistet.
Der Anpressdruck der Befestigungsschnur ist so grof3, dass auch bei hdngender Montage
die Codeschiene nicht aus der Profilschiene herausrutschen kann.

Hinweis!

n Uberpriifen Sie im Rahmen der regelmaBigen Wartung der Anlage den Sitz der
Befestigungsschnur und Codeschiene, insbesondere bei hdAngender Montage der
Profilschiene.
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6.4.6 Fixpunkte

Um bei horizontaler Montage das Verrutschen der Alu-Profilschienen in den Schienenhaltern
zu verhindern, muss das Profil fest mit dem Unterbau verbunden werden.

Fixpunkte setzen

1.  Setzen Sie einen Fixpunkt in Mitte der Strecke, die Sie fixieren méchten.

2. Durchbohren Sie den Schienenhalter auf beiden Seiten mit einem Metallbohrer @ 1,8 mm.

Abbildung 6.15 Schienenhalter durchbohren
3. Drehen Sie 2 Schneidschrauben 3 x 6 mm in die Bohrungen.

n Hinweis!

Die Schneidschrauben gehéren nicht zum Lieferumfang.

L Die Schrauben driicken sich in das Aluminium-Profil und stellen so eine formschlissige Ver-
bindung zwischen Schienenhalter und Aluminium-Profil her.

Abbildung 6.16 Verbindung zwischen Schienenhalter und Aluminium-Profil
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Tipp
E Wir empfehlen, das Aluminium-Profil mehrfach entlang einer Strecke in der beschriebenen
Technik zu fixieren. Achten Sie dabei auf ausreichende Dehnspalten zwischen den Aluminium-
7

Profilen (siehe Kapitel 6.4.4).

Tipp
Bei vertikaler Montage sichern Sie das Alu-Profil durch einen geeigneten Auflagewinkel
(bauseits).

6.4. Héngende Montage mit Edelstahl-Codeschiene

Wenn Sie die Edelstahl-Codeschiene hangend montieren, missen Sie die Codeschiene
gegen Herunterfallen sichern. Dies gilt insbesondere bei haufigen Temperaturwechseln. Bei
L&éngen bis zu 25 m ist es ausreichend, wenn Sie die Spannvorrichtung verwenden (siehe
Kapitel 6.3.3).

Bei gréBeren Langen empfehlen wir, die Edelstahl-Codeschiene alle 12 m zuséatzlich durch
eine Schneidschraube oder einen Spannstift im Aluminium-Profil zu fixieren.

Codeschiene sichern

1.  Durchbohren Sie das Aluminium-Profil und die Codeschiene von der Seite.

Abbildung 6.17  Aluminium-Profil und Codeschine durchbohren
2. Drehen Sie eine zum Bohrloch-Durchmesser passende Schneidschraube ein.

n Hinweis!

Alternativ kdnnen Sie einen passenden Spannstift verwenden.
Die Schneidschraube bzw. der Spannstift gehdren nicht zum Lieferumfang.
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Abbildung 6.18 Schneidschraube eindrehen

Erdung Aluminium-Profilsystem

Verbinden Sie das Aluminium-Profil mindestens alle 30 m niederohmig mit dem Anlagenpoten-

zial.

Abbildung 6.19 Erdung
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Integration WCS-Codeschiene in Schleifleitungen

In vielen Applikationen erfolgt die Ubertragung der elektrischen Energie zum Fahrwagen iiber
Schleifleitungen. Pepperl+Fuchs bietet eine integrierte Lésung von Energielibertragung und
Wegmessung. Bei der Entwicklung der neuen Vahle-Schleifleitung VKS 10 wurde diese Anfor-
derung berlcksichtigt. Die VKS 10 ist flexibel hinsichtlich der Leiteranzahl und -querschnitte
und ermdglicht eine kostengunstige Integration der WCS-Codeschiene in den Kunststoff-
Grundkérper der Schleifleitung.

178

W CS3€Ss70L2
116

W CS3B -Lesekopt

61 b

— #
\// { T TIL é_'»

T — | °f

90

iR

:
W

208,5

192
168

T
JT

T

:

i
T

LA

Abbildung 6.20 Integration Codeschiene WCS3-CS70-L2 in Vahle-Stromschiene VKS 10

Fur die Montage der WCS3-Codeschiene in das VKS 10-System ist eine spezielle Befesti-
gungslochung und damit eine spezielle Codeschiene notwendig. Die Laminat-Codeschiene
zeichnet sich durch eine hohe Flexibilitat und Einreif3festigkeit aus. Durch den Einsatz der
Codeschiene ist die Reproduzierbarkeit der Ortskoordinate garantiert, unabhangig von den
jeweiligen Umgebungsbedingungen. Durch das beim WCS verwendete Durchlichtverfahren ist
die zuverlassige Systemfunktion auch bei sehr rauer Industrieumgebung gewahrleistet.

Funktion / Verwen-

Bezeichnung Partnummer dung Material

WCS3-CS70-L2 184070 Codeschiene mit Polyester-Laminat
Vahle-VKS-Lochung

Fir Produktinformation zum VKS 10 siehe www.vahle.de.
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Montage WCS2-Codeschiene mit Aluminium-Profilsystem

Einleitung

Far Anwendungen mit hohen mechanischen Toleranzen des Verfahrwagens wurde ein Profil-
schienensystem mit WCS-Fiihrungswagen entwickelt. Der Fihrungswagen garantiert immer
die optimale Lage des Lesekopfes zur Codeschiene und gleicht Lauftoleranzen zwischen
Fahrzeug und WCS-System aus. Gleichzeitig wird der Lesekopf von Fahrzeugschwingungen
entkoppelt. Das Aluminium-Profilsystem wird in stehender und hangender Lage montiert. Der
WCS2-Fihrungswagen kann auf Grund seines geringeren Gewichts auch in seitlicher Lage
montiert werden. Die Profilschienen werden in 5 m langen Teilstlicken geliefert und sind an den
Enden auf 45° Gehrung gesagt. Die Aluminium-Profilschiene ist auch pulverbeschichtet und
auf Anfrage in Kurvensttcken erhéltlich.

Tipp

Fur normale Industrieanwendungen hat sich der Einsatz der Laminat-Codeschiene bewahrt.
Aufgrund des geringen Gewichtes hat die Codeschiene neben Kostenvorteilen auch Vorteile
bei der Montage, insbesondere bei gréBeren Wegléangen.

Bei extremen Einsatzbedingungen empfehlen wir den Einsatz der Edelstahl-Codeschiene:

* Funkenflug in einer SchweilBerei
» starke Verschmutzung wahrend des Betriebes (z. B. Mullverbrennung)
* Einsatz der Reinigungsbuirsten am Fihrungswagen

Systembeschreibung

WCS2-Lesekopf mit Fiihrungswagen

Abbildung 6.21 Ubersicht

Position Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis
1 Befestigungsschnur WCS-MF1 -
2 WCS-Lesekopf WCS2B-LS** -
3 FUhrungswagen WCS2-GT* -

I3 PEPPERL+FUCHS

2024-04



2024-04

Weg-Codier-System WCS

Codeschiene montieren

Position Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis

4 Aluminium-Profilschiene | WCS2-PS1(-C) Langen 2,5 m bzw.5 m,
optional (-C: pulverbe-
chichtet)

5 Schienenhalter WCS2-MH* -

6 Codeschiene WCS2-CS55* -

7 StoBverbinder WwCS2-MC* -

8 Montagewerkzeug fur WCS2-FT1 -

Befestigungsschnur
9 Arretierwinkel WCS2-LB1* -

WCS3-Lesekopf mit Outdoor-Schutzgehause und Fiihrungswagen

Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis

1 Befestigungsschnur WCS-MF1 -

2 WCS3-Outdoor WCS3B-LS*-O* Lesekopf mit Outdoor-
Schutzgehause

3 Flhrungswagen WCS3-GT09-P1-O -

4 Aluminium-Profilschiene | WCS2-PS1(-C) Langen 2,5 m bzw.5m,
optional (-C: pulverbe-
chichtet)

5 Schienenhalter WCS2-MH* -

6 Codeschiene WCS3-CS70-* -

7 StoBverbinder WCS2-MC* -

8 Montagewerkzeug fur WCS2-FT1 -

Befestigungsschnur
9 Arretierwinkel WCS2-LB1* -
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WCS-Lesekopf mit Profilschiene
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1. Profilsystem WCS2 mit Schienenhalter montiert auf C-Profilschiene, mit Lesekopfim Fiih-
rungswagen

2. Profilsystem WCS2 mit Schienenhalter montiert auf C-Profilschiene, mit WCS3-Outdoor-
Lesekopf mit Fihrungswagen

Ubersicht Schienenhalter
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Abbildung 6.23 Ubersicht

Position Bezeichnung Produktbezeichnung

1 Schienenhalter WCS2-MH
2 Schienenhalter mit Verschraubung WCS2-MH1
3 Schienenhalter mit Verschraubun fur C-Profilschieneng | WCS2-MH2
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Schienenhalter

Montage der Schienenhalter

Montieren Sie die Schienenhalter im Abstand von 1,5 m bei stehender oder hangender
Montage entlang der Fahrstrecke auf der Unterkonstruktion.

n Hinweis!

Bei seitlicher Montage mit WCS2-Fuhrungwagen, muss der Stitzabstand auf
1,25 m verringert werden.

Richten Sie die Schienenhalter entlang einer gespannten Schnur aus.

i
'

Abbildung 6.24 Ausrichten der Schienenhalter (Beispiel WCS2-MH2)
Rasten Sie die Profilschiene durch leichten Druck in die Schienenhalter ein.
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StoBverbindungen bei Profilschienen

Fir die Verbindung der Alu-Profilschienen sind StoBverbinder notwendig. Der StoBverbinder
WCS2-MC* besteht aus zwei Flachstlicken und vier Schneidschrauben.

120

mmp=====r

Lt
[

Abbildung 6.25 WCS2-MC1/WCS2-MC2

Funktion / Verwen-

Material / Befesti-

Bezeichnung Parthummer dung gung
WCS2-MCH1 184050 StoRBverbinder fir Alu-| Aluminium / Stahl-
minium-Profilschienen| Schneidschrauben
M3 x 4,5 mm
WCS2-MC2 184051 StoBverbinder fir pul- | Edelstahl / Edelstaht-
verbeschichtete Alu- | Schneidschrauben
minium-Profilschienen| M3 x 4,5 mm

1. Schieben Sie die zwei Flachstiicke mit den beiden Bohrungen voraus in die unteren Nuten der

StoBverbindung montieren

beiden Profilschienen, die Sie verbinden mdchten.

2.  Schrauben Sie die Schneidschrauben in die Bohrungen @ 1,8 mm der Flachstlicke.

58
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L Die Spitzen der Schrauben driicken sich in das Aluminiumprofil und fixieren den StoBver-
binder.

3. Schieben Sie die Profilschienen mit den StoBverbindern zusammen.

Hinweis!

n Achten Sie beim Zusammenschieben der Alu-Profilschienen mit den StoBverbindern auf einen
Spalt zum Ausgleich der Warmedehnung. Ein Spalt ist notwendig, wenn die maximal mégliche
Betriebstemperatur gré3er ist als die Temperatur wahrend der Montage.

Berechnen Sie die notwendige Spaltbreite wie folgt:
Spaltbreite inmm = 0,11 * A3

AS = Smax Betrieb - SMontage

Beispiele:

A8 =10 K, Spaltbreite = 1,1 mm
A8 =20 K, Spaltbreite = 2,2 mm
A8 = 30 K, Spaltbreite = 3,3 mm

I PEPPERL+FUCHS >9
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1.

Montage Codeschiene

Montage der Codeschiene in der Profilschiene

Legen Sie die Codeschiene in die Nut der Profilschiene.

Fixieren Sie die Codeschiene, indem Sie die Befestigungsschnur aus Kunststoff in die Nut der
Profilschiene einpressen und gleichzeitig die Codeschiene andriicken.

Warnung!
Herabfallende Bauteile

Verletzungsgefahr durch herabfallende Bauteile bei hdngender Montagelage.

Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Bauteile ordnungsgeman angebracht haben.
Halten Sie sich nicht unter hAngenden Bauteilen wahrend der Montagearbeiten auf.

Montagewerkzeug

Fur die sichere und schnelle Fixierung der Codeschiene steht ein spezielles Montagewerkzeug
zur Verfugung. Das Montagewerkzeug wird bei hdngender Einbaulage des Alu-Profilsystems
empfohlen. Das Werkzeug besteht aus einem Gehause mit Laufrollen, ahnlich dem Fihrungs-
wagen. Verwenden Sie das Montagewerkzeug mit der Bestellbezeichnung WCS2-FT1 fir
WCS2 Alu-Profilsysteme und das das Montagewerkzeug mit der Bestellbezeichnung WCS3-
FT1 fur WCS3 Alu-Profilsysteme.

Montage der Codeschiene mit dem Montagewerkzeug

Legen Sie die Codeschiene in die Nut der Profilschiene.

Legen Sie die Befestigungsschnur aus Kunststoff auf die Nut der Profilschiene.
Ziehen Sie das Montagewerkzeug Uber die Profilschiene.

L Die Codeschiene wird von der Fiihrungs- und Andruckrolle in Position gehalten.
Die Befestigungsschnur wird durch das Einpressrad in die Nut der Profilschiene gedrtickt.

Farhen Sie das Montagewerkzeug auf der Profilschiene hin und zurlick.

I3 PEPPERL+FUCHS
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L Der einwandfreie Sitz der Befestigungsschnur in der Nut ist gewéhrleistet.
Der Anpressdruck der Befestigungsschnur ist so grof3, dass auch bei hangender Montage
die Codeschiene nicht aus der Profilschiene herausrutschen kann.

Hinweis!

n Uberpriifen Sie im Rahmen der regelmaBigen Wartung der Anlage den Sitz der
Befestigungsschnur und Codeschiene, insbesondere bei hangender Montage der
Profilschiene.
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Fixpunkte

Um bei horizontaler Montage das Verrutschen der Alu-Profilschienen in den Schienenhaltern
zu verhindern, ist ein Arretierwinkel notwendig.

Funktion / Verwen-

Bezeichnung Parthummer dung Material

WCS2-LB1 184048 Arretierwinkel fir Alu- | Stahlblech, verzinkt
minium-Profilschienen

WCS2-LB1-C 184049 Arretierwinkel fir pul- | Stahlblech, verzinkt,
verbeschichtete Alu- | pulverbeschichtet
minium-Profilschienen

Arretierwinkel montieren

Montieren Sie den Arretierwinkel um einen Schienenhalter in der Mitte der Strecke, die Sie
fixieren mochten.

Durchbohren Sie die Profilschiene mit einem Metallbohrer @ 7 mm. Das Bohrloch muss mit der
Bohrung im Arretierwinkel fluchten.

Verbinden Sie die Profilschiene und den Arretierwinkel mit der mitgelieferten Schraube.

/\
\ﬂ/
]

]

!
Abbildung 6.26 Montage des Arretierwinkels

Tipp

Bei vertikaler Montage sichern Sie das Alu-Profil durch einen geeigneten Auflagewinkel
(bauseits).

I3 PEPPERL+FUCHS
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Um sicherzustellen, dass die Codeschiene nicht in der Alu-Profilschiene verrutscht, kbnnen
Sie die Codeschiene durch Einsetzen eines Spannstiftes oder einer Treibschraube in der Mitte
der Strecke fixieren.

Abbildung 6.27 Fixpunkt Codeschiene

Fliihrungswagen

Vorsicht!

Achten Sie beim Montieren und Einsetzen des Mitnehmers darauf, dass keine Krafte auf den
FUhrungswagen einwirken.

Es darf keine starre Verbindung zwischen Fahrzeug und Fihrungswagen bestehen.

Hinweis!

Schieben Sie den Fihrungswagen mit Lesekopf so in die Profilschiene ein, dass der
elektrische Steckverbinder in Richtung der aufsteigenden Positionswerte weist.

Fihrungswagen fir WCS2-Lesekopf

Der Fuhrungswagen fir den Lesekopf garantiert immer die optimale Lage zwischen Lesekopf
und Codeschiene.
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Abbildung 6.28 Abmessung Fihrungswagen
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Bezeichnung

Partnummer

Funktion / Ver-

wendung

Material

max. Geschwin-
digkeit

WCS2-GT09-P1 | 184046 FUhrungswagen | Kunststoffrollen
Lesekopf fir Alu- | Stahlblech, verz-
minium-Profil- inkt
schienen

WCS2-GT09-P1-| 184047 FUhrungswagen | Kunststoffrollen | 8 m/s

C Lesekopf fur pul- | Stahlblech, verz-
verbeschichtete | inkt, pulverbe-
Aluminium-Profil- | schichtet
schienen

WCS2-GT09-M1 | 184480 Flhrungswagen | Metallrollen) 8 m/s
Lesekopf fir Alu- | Staniblech, verz-
minium-Profil- inkt
schienen

WCS2-GT-BR 184057 Reinigungsbir- | Polyamid (PA) -
sten

1): Setzen Sie In staubigen Anwendungen, wie z.B. in GieBereien oder in der Baustoffindustrie,
den Fuhrungswagen mit Metalllaufrollen ein.

Bei seitlicher Montage des WCS2-Aluminium-Profilsystems kénnen Sie die Fliihrungswagen
mit verlangerten FUhrungsleisten WCS2-GT09-P2 oder WCS2-GT09-M2 einsetzen.

Tipp

Am Fuhrungswagengehause sind Bohrungen flr die Montage von Reinigungsbursten fur die
Codeschiene vorgesehen. Die Reinigungsblrsten (optional) sind nur dann notwendig, wenn
sich die Codelécher in der WCS-Codeschiene anwendungsbedingt zusetzen kénnen, wie z.B.

Laubblatter oder Vogelfedern. Die Bursten kénnen auch nachgerustet werden.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Lesekopf im Fuhrungswagen montieren

Im Fihrungswagen ist die Montageplatte fur den Lesekopf vormontiert, so dass dieser nur
noch aufgeschoben werden muss:

G

Abbildung 6.29 WCS2-Fihrungswagen und Mitnehmer

Schieben Sie die Schwalbenschwanznut des Lesekopfs auf den Flihrungssteg der
Montageplatte. In der Endlage rastet die Federzunge hérbar in den Schnellverschluss ein.

L Der Lesekopf ist montiert.
Zur Demontage entriegeln Sie die Federzunge mit einem Schraubendreher.
Schieben Sie den Lesekopf von dem Fuhrungssteg der Montageplatte.

Verbinden Sie den Fihrungswagen auf der Profilschiene Uber einen freilaufenden Mithehmer
@ 8 mm und ein Langloch mit dem Fahrzeug. Dadurch wird die Bewegung zwischen Fahrzeug
und Lesekopf entkoppelt und mechanische Lauftoleranzen ausgeglichen. Stellen Sie sicher,
dass der Mitnehmer Uber die gesamte Wegstrecke frei 1auft und nicht verkanten kann. Zusétz-
lich sind Scherkrafte und Querkréafte zu vermeiden.
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Flihrungswagen fiir WCS3-Outdoor Lesekopf mit Schutzgehause

Das Schutzgehduse mit dem Lesekopf wird im Fihrungswagen (WCS3-GT09-P1-0O) montiert.
Der Fihrungswagen wird tber die Profilschienen in optimaler Lage zwischen Schutzgehause

und Codeschiene gefiihrt.

144,75

50
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Abbildung 6.30 Abmessung Fihrungswagen und Mitnehmerblech

Schutzgehéuse mit dem Lesekopf im Flihrungswagen montieren

Abbildung 6.31 Fuhrungswagen mit Schutzgehause

1. Schieben Sie das Schutzgehause von oben in den Filhrungswagen ein, so dass die
Befestigungslécher am Fihrungswagen mit den Gewindebohrungen am Schutzgehause

deckungsgleich aufeinander passen.
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Schrauben Sie mit den 4 Befestigungsschrauben das Schutzgehduse am FUhrungswagen
fest.

Sie kdnnen nach Bedarf das Mitnehmerblech mit den beiden Befestigungsschrauben am
Schutzgehause des Lesekopfs befestigen.

Zur Demontage |6sen Sie die 4 Befestigungsschrauben.

Ziehen Sie das Schutzgehduse aus dem FlUhrungswagen heraus.

Hinweis!

Weitere Informationen sowie eine detaillierte Montageanleitung liegt dem Flhrungswagen bei.
Die Montageanleitung finden Sie zuséatzlich unter www.pepperl-fuchs.com.

Erdung Aluminium-Profilsystem

Verbinden Sie das Aluminium-Profil mindestens alle 30 m niederohmig mit dem Anlagenpoten-
zial.

Abbildung 6.32 Erdung
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WCS3-Codeschienenverbinder fiir Extended

Einleitung

Der WCS3-Codeschienenverbinder dient zur Erweiterung des WCS3-Codeschienensystems.
Mit dem WCS3-Codeschienenverbinder werden zwei Codeschienensegmente miteinander
verbunden, um eine maximale Lange von 629,146 m zu erreichen. Der WCS3-Codeschienen-
verbinder wird ausschlieBlich in geraden Fahrstrecken verwendet.

Systemiibersicht

N
N
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Abbildung 6.33 WCS3-Codeschienenverbinder

Bezeichnung Produktbezeichnung Hinweis

WCS3-Codeschienenver- | WCS3-CS70-E Verwenden Sie den WCS3- Codeschie-

binder nenverbinder ausschlieBlich mit den
WCSS3-Lesekdpfen mit der Option
"Extended".
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6.6.3 WCS3-Codeschienenverbinder montieren

Codeschienen verbinden (Aluminium-Profilsystem)

A Vorsicht!
UnsachgemaBe Montage!

* Montieren Sie den WCS3-Codeschienenverbinder immer an der Endpo-
sition 314,573 m auf 314,573 m.

* Ein vollstdndiges Codeschienensegment beginnt immer bei 0 m und
endet bei 314,573 m.

* Montieren Sie den WCS3-Codeschienenverbinder nur in geraden Code-
schienenbereichen.

* Verwenden Sie in Verbindung mit der verlangerten Codeschiene aus-
schlieBlich den Lesekopf WCS3B-LS*ES.

1. Verbinden Sie die Endstiicke der beiden Codeschienenelemente mit dem WCS3-
Codeschienenverbinder an der Endposition 314,573 Meter. Das zweite
Codeschienensegment muss zwingend in absteigender Positionsreihenfolge an das
bestehende erste Codeschienensegment, in aufsteigender Positionsreihenfolge, angefligt
werden (siehe nachfolgendes Funktionsbild).

00 0000C 7 1 u%
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Om 629,146 m

Abbildung 6.34 WCS3-Codeschienenverbinder einsetzen

2. Setzen Sie die verlangerte Codeschiene in die Nut der Profilschiene ein und fixieren Sie die
Befestigungsschnur. Wir empfehlen, fur die sichere und schnelle Fixierung der Codeschiene
das Montagewerkzeug (WCS2-FT1) zu benutzen.
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Abbildung 6.36 WCS3-Codeschienenverbinder fixieren

Um ein Verrutschen des WCS3-Codeschienenverbinders zu verhindern, kdnnen Sie den
WCS3-Codeschienenverbinder mit der Codeschiene durch Einsetzen von Treibschrauben wie
im Bild zusehen, Uber die zusatzlichen Bohrungen fixieren. Optional kénnen Sie Uber die

kleinere der beiden Bohrungen an dem WCS3-Codeschienenverbinder Hohlnieten anbringen,
um die Codeschien zu fixieren.

A Vorsicht!
Gerateschaden durch Uberstehende Schrauben bzw. Nieten

Eine unsachgemane Befestigung der Schrauben bzw. Nieten kann zu uner-
winschten Kontakten zwischen Lesekopf und Schrauben bzw. Nieten fiihren.

Stellen Sie sicher, dass Lesekopf beim Uberfahren dieses Teilstlicks nicht an
den Schrauben bzw. Nieten streift.

2024-04
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Codeschienen verbinden (Befestigungswinkelsystem)

Verbinden Sie die Endstiicke der beiden Codeschienenelemente mit dem WCS3-
Codeschienenverbinder an der Endposition 314,573 Meter. Das zweite
Codeschienensegment muss zwingend in absteigender Positionsreihenfolge an das
bestehende erste Codeschienensegment, in aufsteigender Positionsreihenfolge, angefligt
werden (siehe nachfolgendes Funktionsbild).

n Hinweis!

Der Geratestecker des Lesekopfes zeigt hierbei immer in Fahrtrichtung.
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Abbildung 6.37 WCS3-Codeschienenverbinder einsetzen

Schieben Sie die Codeschiene mit dem WCS3-Codeschienenverbinder bis zum Anschlag in
den jeweiligen Winkel.

Klemmen Sie die Codeschiene im Winkel fest, indem Sie die beiden Sechskantschrauben M6
x 12 festziehen.

O LoD oo

Abbildung 6.38 WCS3-Codeschienenverbinder fixieren

L Bei korrekter Montage ist die Klemmkraft an den Winkeln so groB3, dass die Codeschiene
nicht mehr aus dem Winkel herausgezogen werden kann.

Tipp

E Zuséatzlich zur Klemmung kénnen Sie den WCS3-Codeschienenverbinder mit
der Codeschiene verschrauben bzw. vernieten. Nutzen Sie dafur die beiden
oberen freien Bohrungen des WCS3-Codeschienenverbinders. Stellen Sie
dabei sicher, dass der Lesekopf beim Uberfahren dieses Teilstlicks nicht an
den Schrauben bzw. Nieten streift. Die Schrauben bzw. Nieten gehdren nicht
zum Lieferumfang.
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Vorgehensweise bei einer Gesamtlange kleiner 629,146 m

Fur Gesamtlangen der Codeschiene kleiner als 629,146 Meter und durchgehender Positions-
angabe, kénnen Sie die Position fir das zweite Codeschienensegment nach folgender Formel
berechnen:

1. Verwenden Sie das 1. Codeschienensegment als komplette Codeschiene von
0...314,573m.

2. Berechnen Sie das 2. Codeschienensegment ausgehen von Ihrer spateren Gesamtlange
X:

Beispiel
Rechenbeispiel

Das Rechenbeispiel zeigt, wie Sie die spatere Endposition Z bei einer Codeschienen-
Gesamlange von X = 500 m ermitteln.

629,146 m - 500 m = 129,146 m
Formel: 629,146 m-X=Z

X: Gesamtlange

Z: spétere Endposition

Bestellen Sie das zweite Codeschienensegment ausgehend von der Startposition 129,146 m
bis 314,573 m um eine spatere Gesamtlange von 314,573 + (314,573 - 129,146) =500 m

Hinweis!
Im Bereich des Codeschienenverbinders ist keine Positionsbestimmung méglich.

Der WCS3-Codeschienenverbinder ist ausschlieBlich fur das Verbinden von geraden
Fahrstreckensegmenten geeignet.

I3 PEPPERL+FUCHS

2024-04



2024-04

Weg-Codier-System WCS

Instandhaltung

A

7.1

7.2

I3 PEPPERL+FUCHS

Instandhaltung

Gefahr!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Berthrung mit spannungsfihrenden Teilen besteht unmittelbare Lebensgefahr.

e Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von Elektrofachkréften ausfihren lassen.

* Vor Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten Spannungsversorgung abschalten
und gegen Wiedereinschalten sichern.

* Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fernhalten.

Wartung

Fir das Geréat sind in regelmafBigen Abstanden folgende Wartungsarbeiten erforderlich:

Intervall Wartungstatigkeit Durchzufiihren von
Fachkraft

Lesekopf bzw. Schutzge-

Reinigungsintervall abhangig
hause reinigen

von den Umgebungsbedin-
gungen und vom Klima

Reinigungsintervall abhéangig | Codeschiene Fachkraft
von den Umgebungsbedin-
gungen und vom Klima

Alle 6 Monate Verschraubungen und Steck- | Fachkraft
verbindungen prifen

Reinigung

Vorsicht!
Gerateschaden durch unsachgemaBe Reinigung!

Eine unsachgeméaBe Reinigung kann zu einem Gerateschaden fihren.

Keine Reinigungsmittel mit aggressiven Inhaltsstoffen verwenden.
Keine spitzen Gegenstédnde zum Reinigen verwenden.

Lesekopf bzw. Schutzgehause reinigen

In regelméBigen Abstanden den Lesekopf bzw. das Schutzgehause mit einem fusselfreien
Tuch und Kunststoff-Reinigungsmittel reinigen. Das Reinigungsintervall ist im Wesentlichen
von den Umgebungsbedingungen abhéngig.

Codeschiene reinigen

Wenn die Codeschiene eine starke Verschmutzung mit Ol oder Fett aufweist, mit einem
fusselfreien Tuch reinigen.

n Hinweis!

Optional besteht die Méglickheit den WCS2-Lesekopf mit einem
FUhrungswagen inklusive Reinigungsbursten zu erweitern. Damit ist eine
dauerhafte Reinigung der Codeschiene gewahrleistet.
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1

Reparaturen

Schaden am Lesekopf

Der Lesekopf darf nicht selbststandig repariert, verandert oder manipuliert werden. Ersetzen
Sie das Gerat im Fall eines Ausfalls immer durch ein Originalgerat.

Schaden an der Codeschiene

Far ein hochwertiges und dauerhaftes Ergebnis wird die Verwendung von original Pep-
perl+Fuchs Codeschienen empfohlen. Im folgenden wird das Austauschen von beschéadigten
Codeschienenteilen beschrieben.

WCS-Edelstahl-Codeschiene (Aluminium-Profil)

Beschadigtes Teil ersetzen

Bestellen Sie die Ersatzcodeschiene mit Angabe der Anfangs- und Endposition sowie 10
Doppel-Hohlnieten (WCS-CS-RV) zum Verbinden der Ersatzcodeschiene mit der bestehenden
Codeschiene.

Start

10 CIOC3000 00001 000 00001 000 MO 0001 [y ] T OO0 000100 DN ID0I0CI00 I00I0 100CIOMD 01

End

Ermitteln Sie die Positionswerte vor und hinter der beschéadigten Stelle.

I E 100000 1000 §00000

=

Ziehen und trennen Sie die Befestigungsschnur mit einem kleinen Schraubenzieher oder A
hnliches heraus. Heben Sie die Codeschiene auf einer Lange von ein paar Metern aus dem
Aluminiumprofil und schneiden Sie das beschadigte Stiick heraus.

ca. 10cm g {; ca. 10cm

B0 i o D T T TN DTy

B 00 oD oooomD

Passen Sie die Ersatzcodeschiene in die vorhandene Codeschiene ein.

n Hinweis!

Die "alte" und die "neue" (Ersatz)Codeschienen mussen sich jeweils um ca. 10
cm uberlappen, so dass die Lochmuster der beiden Schienenstiicken
deckungsgleich aufeinander passen. GréBere Uberstande werden
abgeschnitten.

\ /
000 00000 0000000000 Moo o 1000 1

=
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Damit die Codeschienen nicht gegeneinander verrutschen, klemmen die
aufeinanderliegenden Teile fest (verwenden Sie dazu z.B. eine Schraubzwinge).

Verschwei3en Sie die beiden Codeschienen, z.B. mit einem Schutzgas-Schweil3gerat an vier
Stellen miteinander.

n Hinweis!

Alternativ kénnen Sie die Codeschienen auch durch Blindnieten miteinander
verbinden. Die Blindnieten kdnnen nur an den oberen Randern der
Codeschienen angebracht werden, weil sie nicht in die V-Nut des
Aluminiumprofils passen. Der Bohrdurchmesser hédngt von den verwendeten
Blindnieten ab. Die Nietenkdpfe dirfen nicht in die Codierung ragen.

T T T T N T AT

Setzen Sie die reparierte Codeschiene wieder in das Aluminium-Profil ein und driicken Sie die
Befestigungsschnur wieder ein.

WCS-Edelstahl-Codeschiene (Befestigungswinkelsystem)

Beschadigtes Teil ersetzen

Bestellen Sie die Ersatzcodeschiene mit Angabe der Anfangs- und Endposition sowie 10
Doppel-Hohlnieten (WCS-CS-RV) zum Verbinden der Ersatzcodeschiene mit der bestehenden
Codeschiene.

Start End

L U DDDDqHDDH Il

fo. o8

Ll HDDHPDDDD (oo 0 Boomo oo

f0._of

Ermitteln Sie die Positionswerte vor und hinter der beschadigten Stelle.

S
10 OO0 00l ooCIoon o 00000 C7000 [om oo 00 oo o

f0._of % __of

Schneiden Sie das beschéadigte Codeschienenstiick mit einer Blechschere heraus. Richten
und entgraten Sie die Schnittkanten.

ca. 10cm @ @ ca. 10cm

Tl T D OO O N 0O B 7 i

Passen Sie die Ersatzcodeschiene in die vorhandene Codeschiene ein.

n Hinweis!

Die "alte" und die "neue" (Ersatz)Codeschienen miissen sich jeweils um ca. 10
cm Uberlappen, so dass die Lochmuster der beiden Schienenstiicken
deckungsgleich aufeinander passen. GroBere Uberstdnde werden
abgeschnitten.
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\ /

o o

L CO0E OO L0 D0 ey ey o L

o6 o)
/ °0. O \

Damit die Codeschienen nicht gegeneinander verrutschen, kkiemmen Sie die
aufeinanderliegenden Teile fest (verwenden Sie dazu z.B. eine Schraubzwinge).

Verschweif3en Sie die beiden Codeschienen, z.B. mit einem Schutzgas-Schweif3gerat an vier
Stellen miteinander.

n Hinweis!

Alternativ kbnnen Sie vier Lécher durch die Codeschienen bohren (oder
stanzen) und die Codeschienen mit Blindnieten verbinden. Der
Bohrdurchmesser hédngt von den verwendeten Blindnieten ab. Die
Nietenkopfe dirfen nicht in die Codierung ragen.

[0 Do on oomo DDDDqﬂDDH O OO0 CCJOCHCC ) CDIC 00T (900 C (0 HDDH’PDUUD 0

e o)

o _of % of

Die Codeschiene nach Bedarf etwas nachspannen.

WCS-Laminat-Codeschiene (Aluminium-Profil)

Beschadigtes Teil ersetzen

Bestellen Sie die Ersatzcodeschiene mit Angabe der Anfangs- und Endposition sowie 10
Doppel-Hohlnieten (WCS-CS-RV) zum Verbinden der Ersatzcodeschiene mit der bestehenden
Codeschiene.

Start

Ermitteln Sie die Positionswerte vor und hinter der beschéadigten Stelle.

Q ?

unmawin e g Qv i nmai

%

Ziehen und trennen Sie die Befestigungsschnur mit einem kleinen Schraubenzieher oder A
hnliches heraus. Heben Sie die Codeschiene auf einer Lange von ein paar Metern aus dem
Aluminium-Profil und schneiden Sie das beschadigte Stiick heraus.

ca. 10cm ca. 10cm

Y J

- %

Passen Sie die Ersatzcodeschiene in die vorhandene Codeschiene ein.
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n Hinweis!
Die "alte" und die "neue" (Ersatz)Codeschienen miissen sich jeweils um ca. 10
cm Uberlappen, so dass die Lochmuster der beiden Schienenstlicken
deckungsgleich aufeinander passen. GréBere Uberstande werden
abgeschnitten.
5. Halten Sie die aufeinanderliegenden Codeschienen fest, damit sie nicht verrutschen. Stanzen
Sie vier Lécher mit einem Durchmesser von 3 mm, mittels einer Lochzange wie im Bild zu
sehen, durch die beiden Codeschienenteile.
6. Setzen Sie die Hohlnieten aus dem Reparaturset in die Lécher ein, setzen Sie die Gegenstiicke
auf und driicken Sie mit einer Flach- oder Wasserpumpenzange zusammen.
L Die Codeschiene halt fest zusammen.
7. Setzen Sie die reparierte Codeschiene wieder in das Aluminium-Profil ein und driicken Sie die
Befestigungsschnur wieder ein.
7.3.4 WCS-Laminat-Codeschiene (Befestigungswinkelsystem)
Beschadigtes Teil ersetzen
1. Bestellen Sie die Ersatzcodeschiene mit Angabe der Anfangs- und Endposition sowie 10
Doppel-Hohinieten (WCS-CS-RV) zum Verbinden der Ersatzcodeschiene mit der bestehenden
Codeschiene.
Start End
T T T O T R T T RO T ELCRTTT AL LR
2. Ermitteln Sie die Positionswerte vor und hinter der beschadigten Stelle.
SAW 7O
INRNEEEE R R LI AT LRI R TR
3. Schneiden Sie das beschadigte Codeschienenstiick heraus.

I3 PEPPERL+FUCHS
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U Y

et R LA LR R L S =TT
fo._o8

1 HNEERLE e

Passen Sie die Ersatzcodeschiene in die vorhandene Codeschiene ein.

n Hinweis!

Die "alte" und die "neue" (Ersatz)Codeschienen mussen sich jeweils um ca. 10
cm Uberlappen, so dass die Lochmuster der beiden Schienenstlicken
deckungsgleich aufeinander passen. GréBere Uberstande werden
abgeschnitten.

NRIEERLnim me

|

Halten Sie die aufeinanderliegenden Codeschienen fest, damit sie nicht verrutschen. Stanzen
Sie vier Lécher mit einem Durchmesser von 3 mm, mittels einer Lochzange wie im Bild zu
sehen, durch die beiden Codeschienenteile.

.

Setzen Sie die Hohlnieten aus dem Reparatursetin die Locher ein, setzen Sie die Gegenstiicke
auf und driicken Sie mit einer Flach- oder Wasserpumpenzange zusammen.
L Die Codeschiene halt fest zusammen.

T T A T O T T T T RO T ORI T TR

Die Codeschiene nach Bedarf etwas nachspannen.
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8 Typenubersicht WCS-Lesekopf

WCS.-LS

|— Lesekopfadresse

Option(en)
Datenprotokoll
Baudrate

Hardware
Typ

Typ

2B

WCS2B-Lesekopf (kleineres Gehause, 1200 pos./m mit
max. 327 m)

3B

WCS3B-Lesekopf (1250 pos./m mit max. 314,573 m)

3R

WCS3R-Lesekopf (833 pos./m mit max. 39,3 m)

3T

WCS3T-Lesekopf (416 pos./m mit max. 78,6 m)

Hardware

Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle, ohne RS-485-
Abschlusswiderstand

Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle, mit RS-485-
Abschlusswiderstand

Lesekopf mit SSI-Schnittstelle

Lesekopf mit CANopen-Schnittstelle

Lesekopf mit EtherNet/IP-Schnittstelle

Lesekopf mit PROFINET-Schnittstelle

Lesekopf mit EtherCAT-Schnittstelle

| N| O 0 M| W

Lesekopf mit IO-Link-Schnittstelle

I3 PEPPERL+FUCHS
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Baudrate Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle
1 187,50 kBaud
2 62,50 kBaud
3 31,25 kBaud
4 19,20 kBaud
5 9,60 kBaud
6 38,40 kBaud
Lesekopf mit SSI-Schnittstelle
1 ‘100...1000kHz
Lesekopf mit CANopen-Schnittstelle
1 \ 125, 250, 500 kBaud, 1MBaud
Lesekopf mit EtherNet/IP-Schnittstelle
1 ‘ 100 Mbit/s
Lesekopf mit PROFINET-Schnittstelle
1 ‘ 100 MBit/s
Lesekopf mit EtherCAT-Schnittstelle
1 \ 100 MBit/s
Datenprotokoll | Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle

1 Datenprotokoll 1, Datenprotokoll 2 1

6 Datenprotokoll 3 mit even Parity (9 Bit/Byte)
7 Datenprotokoll 3 ohne Parity (8 Bit/Byte)
Lesekopf mit SSI-Schnittstelle

0 Datenausgabe im Binarcode

1 Datenausgabe im Gray Code

Lesekopf mit CANopen-, EtherNet/IP-, PROFINET- und EtherCAT-Schnitt-
stelle

0 Datenausgabe im Binarcode

1. Datenprotokoll entsprechend Aufforderungsbyte zum Lesekopf

Option

Lesekopf mit Option Integrierte Anzeige

Lesekopf mit Option Extended

D

E

H Lesekopf mit Option Heizung

S Lesekopf mit Option Geschwindigkeitsausgabe

OM Lesekopf mit Option Outdoor (IP69K) und Kabelabgang
mittig

OL Lesekopf mit Option Outdoor (IP69K) und Kabelabgang
links

OR Lesekopf mit Option Outdoor (IP69K) und Kabelabgang
rechts

I3 PEPPERL+FUCHS
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Lesekopf-
adresse

Lesekopf mit RS-485-Schnittstelle

0 Lesekopfadresse 0
1 Lesekopfadresse 1
2 Lesekopfadresse 2
3 Lesekopfadresse 3

Lesekopfadresse 0

I3 PEPPERL+FUCHS
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9 Entsorgung

Das Gerat, die eingebauten Komponenten, die Verpackung sowie eventuell enthaltene Batte-
rien missen entsprechend den einschlagigen Gesetzen und Vorschriften im jeweiligen Land
entsorgt werden.

82 I3 PEPPERL+FUCHS

2024-04



2024-04

Weg-Codier-System WCS

Anhang
10 Anhang
10.1 Ubersicht Kabel

Die nachfolgend aufgefuihrten Kabeltypen stellen eine Auswahl der Pepperl+Fuchs angebote-
nen Typen dar. Weiter Kabeltypen finden Sie auf unserer Webseite.

Hinweis!

Beachten Sie bei selbst konfektionierbaren Kabeln die Leitungslange-Beschrankungen, die
durch die Spezifikation der Schnittstelle vorgegeben ist. In den jeweiligen Schnittstellenkapiteln
finden Sie Empfehlungen fur die maximale Kabelléange.

RS-485 (LS1xx*, LS2xx*)

Kabel Beschreibung

Kabel vorkonfektioniert

V15-G-2M-PUR-ABG

M12-Kabeldose, 5-polig, gerade, 2 m PUR-Leitung, geschirmt

V15-G-5M-PUR-ABG

M12-Kabeldose, 5-polig, gerade, 5 m PUR-Leitung, geschirmt

V15-G-10M-PUR-
ABG

M12-Kabeldose, 5-polig, gerade, 10 m PUR-Leitung, geschirmt

Kabeldosen und Meterware konfektionierbar

V15-G-ABG-PG9

Kabeldose 5-polig, konfektionierbar, geschirmt

V15-G-ABG-PG9-FE

Kabeldose 5-polig, konfektionierbar, geschirmt mit Erdungsklemme

3x2x025-100M

CBL-PVC-GY- 100-Meter-Kabelring, Datenkabel 6-polig + Schirm, 0,14 mm?
3x2x014-100M 3x2 Adern paarverseilt (twisted pair)
CBL-PUR-GY- 100-Meter-Kabelring, Datenkabel 6-polig + Schirm, 0,25 mm?

3x2 Adern paarverseilt (twisted pair), schleppkettentauglich

SSI (LS3xx*)
Kabel

Beschreibung

Kabel vorkonfektioniert

V19-G-2M-PUR-ABG

M12-Kabeldose, 8-polig, gerade, 2 m PUR-Leitung, geschirmt

V19-G-5M-PUR-ABG

M12-Kabeldose, 8-polig, gerade, 5 m PUR-Leitung, geschirmt

V19-G-10M-PUR-
ABG

M12-Kabeldose, 8-polig, gerade, 10 m PUR-Leitung, geschirmt

V19-G-2M-PVC-TP

Kabeldose, M12, 8-polig, geschirmt, 2 m PVC-Kabel
geschirmt und paarweise verdrillt

V19-G-5M-PVC-TP

Kabeldose, M12, 8-polig, geschirmt, 5 m PVC-Kabel
geschirmt und paarweise verdrillt

V19-G-10M-PVC-TP

Kabeldose, M12, 8-polig, geschirmt, 10 m PVC-Kabel
geschirmt und paarweise verdrillt

Kabeldosen und Meterware konfektionierbar

V19-G-ABG-PG9

Kabeldose 8-polig, konfektionierbar, geschirmt

V19-G-ABG-PG9-FE

Kabeldose 8-polig, konfektionierbar, geschirmt mit Erdungsklemme

3x2x025-100M

CBL-PVC-GY- 100-Meter-Kabelring, Datenkabel 6-polig + Schirm, 0,14 mm?
3x2x014-100M 3x2 Adern paarverseilt (twisted pair)
CBL-PUR-GY- 100-Meter-Kabelring, Datenkabel 6-polig + Schirm, 0,25 mm?2

3x2 Adern paarverseilt (twisted pair), schleppkettentauglich
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CANopen (LS4xx*)
Kabel Beschreibung
Kabel vorkonfektioniert
V15-G-2M-PUR-CAN | Buskabel CANopen, M12 auf offenes Kabelende, 2 m PUR-Kabel, 5-
polig
V15-G-2M-PUR-CAN-| Buskabel CANopen, M12 auf M12, 2 m PUR-Kabel, 5-polig
V15-G
V15-G-5M-PUR-CAN-| Buskabel CANopen, M12 auf M12, 5 m PUR-Kabel, 5-polig
V15-G
V15-G-10M-PUR- Buskabel CANopen, M12 auf M12, 10 m PUR-Kabel, 5-polig
CAN-V15-G
Kabeldosen und Meterware konfektionierbar
V15-G-ABG-PG9-FE | Kabeldose, M12, 5-polig, geschirmt, konfektionierbar
CBL-PVC-GY- 100-Meter-Kabelring, Datenkabel 6-polig + Schirm, 0,14 mm?
3x2x014-100M 3x2 Adern paarverseilt (twisted pair)
CBL-PUR-GY- 100-Meter-Kabelring, Datenkabel 6-polig + Schirm, 0,25 mm?
3x2x025-100M 3x2 Adern paarverseilt (twisted pair), Schleppkettentauglich
EtherNet/IP (LS5xx*), PROFINET (LS6xx*) & EtherCAT (LS7xx*)
Kabel Beschreibung
Hybridkabel mit gemeinsamer Datenleitung und Versorgungsspannung
V19SY-G-BK2M- Hybridkabel, M12, 8-polig, Y-Kodierung, 2 m PUR-Kabel, geschirmt
PUR-ABG
V19SY-G-BK5M- Hybridkabel, M12, 8-polig, Y-Kodierung, 5 m PUR-Kabel, geschirmt
PUR-ABG
V19SY-G-BK10M- Hybridkabel, M12, 8-polig, Y-Kodierung, 10 m PUR-Kabel, geschirmt
PUR-ABG
Y-Verteiler und Kabel (Datenleitung und Versorgungsspannung getrennt)
V19SYY-V1D/N1S Y-Verteiler, M12-Stecker Y-kodiert auf M12-Stecker A-kodiert/ Buchse
D-kodiert
V1SD-G-*M-PUR- Verbindungskabel, M12 auf RJ45 PUR-Kabel 4-polig, CAT5e,
ABG-V45-G! In Verbindung mit Y-Stecker (Datenleitung)
V1-G-BK10M-PUR-U | Kabeldose, M12, 4-polig, PUR-Kabel
In Verbindung mit Y-Stecker (Versorgungsspannung)
1.Dieser Kabeltyp ist in verschiedenen Langenabstufungen 2 ... 45 m erhaltlich.
84
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Explosionsschutz

Eigensichere Barrieren
Signaltrenner

Feldbusinfrastruktur FieldConnex®
Remote-1/O-Systeme

Elektrisches Ex-Equipment
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Wireless Solutions
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Industrielle Sensoren

Naherungsschalter
Optoelektronische Sensoren
Bildverarbeitung
Ultraschallsensoren
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AS-Interface
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Connectivity
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