Applikationsbericht | 03.2015 | Ultraschalltechnologie

Holznachschub fur
Blockheizkraftwerke

Fullstandiberwachung im
Brennstoff-Silo

Die Anwendung

Ein Blockheizkraftwerk, das Holzabfélle verwertet, liefert
umliegenden Industriebetrieben Strom und Wéarme. Das
Brennmaterial wird auf LKW angeliefert und mit einem
Férderband von oben ins Silo gefillt. Von unten wird es

mit Férderschnecken in die benachbarte Brennkammer
transportiert und dort verbrannt. Um einen kontinuierlichen
Betrieb sicherzustellen, wird der Fillstand des Silos Uber-
wacht und seine Beflillung automatisch gesteuert. Ultraschall
ist dort das optimale Messprinzip, weil die Funktion der Sen-
soren von den widrigen Bedingungen nicht beeinflusst wird.

Your automation, our passion.

Das 6,5 m hohe Holzsilo hat einen rechteckigen Grundriss.
Um es gleichmaBig zu beflllen, wird das Ende des Férder-
bandes zwischen drei Positionen geschwenkt. Beim Befiillen
kommt es zu erheblicher Staubentwicklung. Zugleich wird
das Silo von der unmittelbar benachbarten Brennkammer
erwarmt. Im Holz enthaltenes Wasser verdunstet und schafft
eine Atmosphare mit sehr hoher Luftfeuchtigkeit. Die meisten
Oberflachen im Silo sind von klebrigem, feuchtem Holzstaub
Uberzogen. Drei Ultraschallsensoren der Baureihe F260 mit
einer Reichweite von 10 m erfassen die gesamte Oberflache
des Fillgutes und liefern die Signale firr die Steuerung des
Férderbandes.

2 PEPPERL+FUCHS



Applikationsbericht | 03.2015 | Ultraschalltechnologie

ALIALARNAAALRALARN A AN Y

Schematischer Prozessablauf im Blockheizkraftwerk

o LKW o Forderschnecke
Das Brennmaterial wird auf einem LKW angeliefert Die Férderschnecke transportiert den Brennstoff in die
benachbarte Brennkammer
o Férderband
Ein Forderband befiillt das Silo von oben und schwenkt o Brennkammer
zwischen drei Positionen Verbrennung des Materials

o Sensoren/Silo
Drei Ultraschallsensoren erfassen die gesamte Oberfldache
des Fiillgutes und liefern die Signale fiir die Steuerung des

Forderbandes
Das Ziel
Um den durchgéngigen Betrieb des Kraftwerks sicherzu- Auf einen Blick:
stellen, muss sich immer genug Holz im Silo befinden. Der
Brennstoff sollte zudem weitgehend gleichmaBig verteilt sein, m Zuverlassige Steuerung des Fillstandes
damit die Férderschnecken nicht ins Leere greifen. Die
Steuerung muss sowohl den rechtzeitigen Nachschub als m GleichmaBige Befiillung

auch die gleichméBige Verteilung des Brennstoffs ausldsen.

Einfache Einstellung mit Parametriersoftware

SONPROG
Die Vorteile

GroBe Funktionsreserve (10 m Reichweite)

Die Funktion der Ultraschallsensoren wird weder vom
aufgewirbelten Staub noch durch die hohe Luftfeuchtigkeit Wartungsfreier Betrieb
beeintrachtigt. Da sie den Fullstand von oben erfassen,
kénnen sich keine gréBeren Ablagerungen auf dem Ultra-
schallwandler bilden. Die in dieser Applikation unabdingbaren
Anhaftungen von Holzstaub beeinflussen die Messung nicht.
Temperatur und Farbe des Materials spielen ebenfalls keine
Rolle. Die Sensoren bendétigen dank berlhrungsloser Funktion
und Unempfindlichkeit gegen die duBeren Bedingungen keine
Instandhaltung. Mehr Informationen unter
www.pepperl-fuchs.de/ultraschall

Die Lésung

Drei Ultraschallsensoren sind miteinander synchronisiert und
sorgen fiir eine flachige Uberwachung des Filllstandes im
gesamten Silo. Die Messparameter werden so eingestellt, dass
die massiven Anhaftungen an der Silowand keinen Einfluss auf
die Messergebnisse haben. Durch richtige Parametrierung wer-
den auch weitere Storeinfliisse, etwa von den rotierenden For-
derschnecken oder umherfliegenden Holzteilen, minimiert. Eine
Mittelung Uber zehn Messwerte sorgt fiir verlassliche Ergebnisse.



