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. Absolutwert-Drehgeber

Es gelten die Allgemeinen Lieferbedingungen fir Erzeugnisse und Leistungen der Elek-
troindustrie, herausgegeben vom Zentralverband Elektroindustrie (ZVEI) e.V. in ihrer
neusten Fassung sowie die Erganzungsklausel: "Erweiterter Eigentumsvorbehalt".
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Einleitung
Inhalt des Dokuments

Dieses Dokument beinhaltet Informationen, die Sie flir den Einsatz lhres Produkts in den
zutreffenden Phasen des Produktlebenszyklus benétigen. Dazu kdnnen zéhlen:

Produktidentifizierung
Lieferung, Transport und Lagerung
Montage und Installation
Inbetriebnahme und Betrieb
Instandhaltung und Reparatur
Stérungsbeseitigung
Demontage
Entsorgung

Die Dokumentation besteht aus folgenden Teilen:
vorliegendes Dokument
Datenblatt

Zusétzlich kann die Dokumentation aus folgenden Teilen bestehen, falls zutreffend:
EG-Baumusterprifbescheinigung
EU-Konformitatserklarung
Konformitatsbescheinigung
Zertifikate
Control Drawings
weitere Dokumente

Zielgruppe, Personal

Die Verantwortung hinsichtlich Planung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung
und Demontage liegt beim Anlagenbetreiber.

Nur Fachpersonal darf die Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung und Demontage
des Produkts durchfuhren. Das Fachpersonal muss die Betriebsanleitung und die weitere
Dokumentation gelesen und verstanden haben.

Machen Sie sich vor Verwendung mit dem Gerat vertraut. Lesen Sie das Dokument sorgféltig.
Verwendete Symbole

Dieses Dokument enthélt Symbole zur Kennzeichnung von Warnhinweisen und von
informativen Hinweisen.

Warnhinweise

Sie finden Warnhinweise immer dann, wenn von lhren Handlungen Gefahren ausgehen
kénnen. Beachten Sie unbedingt diese Warnhinweise zu lhrer persénlichen Sicherheit sowie
zur Vermeidung von Sachschéaden.

Je nach Risikostufe werden die Warnhinweise in absteigender Reihenfolge wie folgt
dargestellt:

Gefahr!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer unmittelbar drohenden Gefahr.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, drohen Personenschaden bis hin zum Tod.



Absolutwert-Drehgeber
Einleitung

Informative Hinweise

Hinweis!
Dieses Symbol macht auf eine wichtige Information aufmerksam.

=10

) Handlungsanweisung

Dieses Symbol markiert eine Handlungsanweisung. Sie werden zu einer Handlung oder
Handlungsfolge aufgefordert.
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D

I3 PEPPERL+FUCHS



Absolutwert-Drehgeber

Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
2.1 CE-Konformitéat

Dieses Produkt wurde unter Beachtung geltender européischer Normen und Richtlinien
entwickelt und gefertigt.

Hinweis!
Sie kénnen eine Konformitétserklarung separat anfordern.

e
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Sicherheit

Sicherheitsrelevante Symbole

Gefahr!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer unmittelbar drohenden Gefahr.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, drohen Personenschaden bis hin zum Tod.

Warnung!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer méglichen Stérung oder Gefahr.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, kdnnen Personenschaden oder schwerste
Sachschaden drohen.

Vorsicht!
Dieses Symbol warnt Sie vor einer méglichen Stérung.

Falls Sie diesen Warnhinweis nicht beachten, kann das Produkt oder daran angeschlossene
Systeme und Anlagen gestort werden oder vollstandig ausfallen.

Bestimmungsgemale Verwendung

Absolutwert-Drehgeber erfassen den Drehwinkel und im Falle eines Multiturn-Absolutwert-
Drehgebers die Umdrehungen der Drehgeberwelle mit hoher Prézision und Auflésung. Den
daraus gewonnenen absoluten Positionswert stellt der Drehgeber tiber die PROFIBUS-
Schnittstelle geméan Standard der Organisation "Profibus & Profinet International (PI)" zur
Verfugung. Der Drehgeber ist in ein PROFIBUS-Netzwerk einzubinden und sollte nur in dieser
Weise verwendet werden. Typische Anwendungen sind Positionieraufgaben und
Langenmessung z. B. bei Kranen, Baumaschinen, Aufziigen und Verpackungsmaschinen.

Lesen Sie dieses Handbuch sorgféltig durch. Machen Sie sich mit dem Geréat vertraut, bevor
Sie das Gerat montieren, installieren und in Betrieb nehmen.

Betreiben Sie das Gerat ausschlieBlich wie in dieser Anleitung beschrieben, damit die sichere
Funktion des Geréts und der angeschlossenen Systeme gewabhrleistet ist. Der Schutz von
Betriebspersonal und Anlage ist nur gegeben, wenn das Gerét entsprechend seiner
bestimmungsgeméaBen Verwendung eingesetzt wird.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Verantwortung hinsichtlich Planung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung
und Demontage liegt beim Anlagenbetreiber.

Die Installation und Inbetriebnahme aller Gerate darf nur durch eingewiesenes Fachpersonal
durchgefihrt werden.

Eigene Eingriffe und Veranderungen sind geféhrlich und es erlischt jegliche Garantie und
Herstellerverantwortung. Falls schwerwiegende Stérungen an dem Gerét auftreten, setzen Sie
das Gerat auBBer Betrieb. Schiitzen Sie das Gerat gegen versehentliche Inbetriebnahme.
Schicken Sie das Gerat zur Reparatur an Pepperl+Fuchs.

Hinweis!
Entsorgung

Elektronikschrott ist Sondermdill. Beachten Sie zu dessen Entsorgung die einschlagigen
Gesetze im jeweiligen Land sowie die 6rtlichen Vorschriften.

F3PEPPERL+FUCHS
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Allgemeines zur Systemintegration

Anwendung dieses Handbuchs

Dieses Handbuch beschreibt fiir Pepperl + Fuchs-Absolutwert-Drehgeber mit PROFIBUS-
Schnittstelle wie die Einbindung in ein PROFIBUS-Netzwerk erfolgt.

Das Handbuch ist gultig fur die Absolutwert-Drehgeber-Typen:
ENAS5SIL-...B06...
Pxx58x...
PVx78E...

Die Beschreibungen zu den nachfolgenden Themengebiete stellen alle wichtigen Aspekte fir
eine einfache PROFIBUS-Einbindung dar:

Einbindung in die PROFIBUS-Master-Anschaltung
Einstellung der physikalischen Parameter
Aktivierung der PROFIBUS-Kommunikation
Kommunikation mit dem Absolutwert-Drehgeber

Hinweis!

Weitergehende Informationen zu technischen Daten, mechanischen Daten,
Anschlussbelegungen und verfligbaren Anschlussleitungen der betroffenen Absolutwert-
Drehgeber-Typen "ENA58IL-...B06.." , "Pxx58x..." und "PVx78E..." finden Sie im
entsprechenden Datenblatt.

Absolutwert-Drehgeber

Absolutwert-Drehgeber geben zu jeder Wellenposition einen eindeutig kodierten Zahlenwert
aus. Je nach Bauart erfolgt die Messwerterfassung tber die optische Abtastung einer
transparenten Code-Scheibe (Pxx58x..., PVx78E...) oder Gber ein magnetisches Abtastprinzip
(ENA58IL-...B06...).

Die maximale Auflésung pro Umdrehung betragt 65536 Schritte (16 Bits). Die Multiturn-Version
kann bis zu 16384 Umdrehungen (14 Bits) erkennen. Somit sind die gréBtmdgliche Auflésung
30 Bit.

Kommunikation tber PROFIBUS
Allgemeines zur Kommunikation tber PROFIBUS

PROFIBUS ist ein herstellerunabhangiger, offener Feldbusstandard, der durch die
internationalen Normen EN 50170 und EN 50254 festgelegt ist. PROFIBUS existiert in 3
Varianten: DP, FMS und PA. Die Absolutwert-Drehgeber unterstitzen die DP-Variante
(Dezentrale Peripherie) zur Ansteuerung von Sensoren und Aktoren durch eine zentrale
Steuerung. Diese Variante ist fir Ubertragungsraten von bis zu 12Mbit/s ausgelegt.

Das Gerateprofil nach "PROFIBUS-Profil fir Encoder" beschreibt eine herstellerunabhangige
und verbindliche Festlegung der Schnittstelle fir Drehgeber. Dieses Profil legt fest, welche
Funktionen verwendet werden und wie sie zu verwenden sind. Neben den Gerateprofil-Klassen
1 und 2 der PROFIBUS-Nutzerorganisation e. V. unterstitzten Absolutwert-Drehgeber von
Pepperl+Fuchs herstellerspezifische Gerateprofile mit zusatzlichen Funktionen.

Das Gerateprofil "PROFIBUS-Profil fir Encoder" kann unter der Bestellnummer 3.062 bei der
PROFIBUS-Nutzerorganisation e. V. in Karlsruhe bestellt werden. Hier sind auch weitere
Informationen zu PROFIBUS (Funktionalitat, Hersteller, Produkte) sowie Normen und Profile
verflgbar (siehe http://www.profibus.com).
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PROFIBUS-Nutzerorganisation e. V.
Haid-und-Neu-Strasse 7

76131 Karlsruhe

Deutschland

Projektierung mittels Geratebeschreibung

Ein Feldgerat wird wie bei PROFIBUS DP Uber eine Geratebeschreibung in das
Projektierungswerkzeug eingebunden. Die Eigenschaften des Feldgerates werden in der
Geratebeschreibungsdatei GSD-Datei beschrieben (Generic Station Description). Die GSD-
Datei enthalt die Daten des Feldgerétes (technische Merkmale und Informationen zur
Kommunikation) die Sie bendétigen, um das Geréat in einem PROFIBUS-Netzwerk zu betreiben.
Um den Absolutwert-Drehgeber entsprechend ihrer Applikationsanforderungen einstellen zu
kénnen, missen Sie die zu lhrem Absolutwert-Drehgeber passende GSD-Datei in ein
Projektierungswerkzeug laden.

GSD-Datei herunterladen

Sie finden die passende GSD-Datei auf der Produktdetailseite des Gerats im Bereich
Software.

Um auf die Produktdetailseite des Geréats zu gelangen, rufen Sie http://www.pepperl-fuchs.com
auf und geben Sie z. B. die Produktbezeichnung oder Artikelnummer in die Suchfunktion ein.

PROFIBUS-Adresse

Jede PROFIBUS-Teilnehmer muss fiir die Kommunikation im Netzwerk eine eindeutige
Adresse besitzen. Die PROFIBUS-Adressen kdnnen prinzipiell im Bereich 0 ... 127 gewéhlt
werden und sind in einem Byte codiert. Master-Teilnehmeradressen sind im niedrigen
Adressbereich, die Slave-Teilnehmeradressen folgen danach. Gewisse Adressen sind fur
spezielle Anwendungen reserviert.

Fur die Absolutwert-Drehgeber kérnen Sie Giber Drehschalter aus dem Adressbereich 1... 99
eine Adresse einstellen (siehe Kapitel "Installation").

PROFIBUS-Adressierungskonzept

Adresse Anwendung

0 Typischerweise reserviert fir Diagnosezwecke wie z. B.
Programmiergerate

1..n Die Adressen von Master-Teilnehmern sollten bei den niedrigsten

Adressen beginnen, daher hat ein einzelner Master die Adresse 1. Weitere
Master-Teilnehmer haben die Adressen 2, 3...

n..125 In einen PROFIBUS-Netzwerk mit einem Master sind dann maximal 124
Adressen fir die Slave-Teilnehmer verflgbar.

126 Reserviert als Werkseinstellung flr Stationen, deren Adresse (iber den
PROFIBUS eingestellt werden kann.
127 Reserviert als "Broadcast-Adresse" zur Adressierung an alle

Busteilnehmer.

Tabelle 4.1

F3PEPPERL+FUCHS
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. Absolutwert-Drehgeber

Installation

Installation
Hinweise fur die mechanische und elektrische Installation

SN

Hinweis!

Weitere installationsrelevante Informationen zu technischen Daten, mechanischen Daten und
verfligbaren Anschlussleitungen der betroffenen Absolutwert-Drehgeber-Typen "ENA58IL-
...B06..." , "Pxx58x..." und ,PVx78...“ finden Sie im entsprechenden Datenblatt.

[0

Beachten Sie unbedingt die nachfolgenden Hinweise flr einen sicheren Betrieb des
Absolutwert-Drehgebers:

2016-08
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Lassen Sie den Drehgeber weder fallen noch setzen Sie ihn Erschitterungen aus. Der Drehgeber
ist ein Prazisionsinstrument.

Die Drehgeber von Pepperl + Fuchs sind robust, jedoch sollten sie in Umgebungsbedingungen
durch entsprechende SchutzmaBnahmen gegen Beschédigungen geschiitzt werden.
Insbesondere sollten sie nicht so eingebaut werden, dass sie als Griff oder Steighilfe missbraucht
werden kénnten.

Flhren Sie keine Manipulationen an der Welle oder dem Gehause des Drehgebers durch.

Hinweis!

Bei Drehgebern mit Vollwelle muss die Welle Uber eine geeignete Kupplung mit der Welle des
zu messenden Teils verbunden werden. Die Kupplung ist erforderlich, um die Welle des
Drehgebers vor zu starker Krafteinwirkung zu schitzen und Fluchtungsfehler auszugleichen
und Schwingungen zu dampfen. Geeignete Kupplungen sind als Zubehér bei Pepperl + Fuchs
erhaltlich.

Elektrischer Anschluss

Je nach Ausfuhrung gibt es Absolutwert-Drehgeber in der Version mit Anschlusshaube oder
mit Steckverbinder. Die Profibus-Anbindung sowie der Leitungsabschluss erfolgt hier auf
unterschiedliche Weise.

Absolutwert-Drehgeber mit Anschlusshaube

Hinweis!

Der Absolutwert-Drehgeber wird fiir die PROFIBUS-Anbindung Gber die Anschlusshaube in
der Feldumgebung angeschlossen. Die Anschlusshaube ist Uber einen 15-poligen Sub-D-
Stecker mit dem Drehgeber verbunden. In der Anschlusshaube befindet sich eine Klemmleiste
fur den elektrischen Anschluss.

1. L6sen Sie die Schrauben der Anschlusshaube an der Riickseite des Gerates und nehmen
Sie sie ab.

2. Fihren Sie die Bus- und Versorgungsleitungen durch die Kabelverschraubungen der
Anschlusshaube.

3. SchlieBen Sie die Leitungen gemaf nachfolgender Tabelle und Abbildung an den Klemmen
der Anschlusshaube an.

F3PEPPERL+FUCHS
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Hinweis!

Die Versorgungsleitungen missen nur einmal angeschlossen werden (egal an welche
Klemme). Der weiterfihrende Bus wird bei eingeschaltetem Abschlusswiderstand
abgekoppelt.

e

Abbildung 5.1

Klemmenbelegung

Klemme Erklarung

@ Masseanschluss fur Versorgungsspannung
B (links) Datenleitung B (Paar 1), Bus In
A (links) Datenleitung A (Paar 1), Bus In
) ov
(+) 10V..30V
B (rechts) Datenleitung B (Paar 2), Bus Out
A (rechts) Datenleitung A (Paar 2), Bus Out
) ov
(+) 10V..30V
Tabelle 5.1

) Absolutwert-Drehgeber mit Steckverbinder

Hinweis!

Der Absolutwert-Drehgeber wird Uber die Geratestecker/-Buchse fir die PROFIBUS-
Anbindung in der Feldumgebung angeschlossen. Im Absolutwert-Drehgeber ist kein interner
Abschlusswiderstand vorhanden. Im Bedarfsfall kann der externe 220 Q-Abschlusswiderstand
ICZ-TR-V15B (siehe Datenblatt) am Gerat aufgesteckt werden.

[0

1. SchlieBen Sie die Bus- und Versorgungsleitung am Absolutwert-Drehgeber an.

2. Schlief3en Sie im Bedarfsfall den 220 -Abschlusswiderstand an Steckverbinder "BUS Out"
an.

I3 PEPPERL+FUCHS 13
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Error Status

Abbildung 5.2
Anschluss BUS In Power BUS Out
1 Nicht belegt Betriebsspannung + 5 fir
+Up Abschlusswiderstand
(2P5)
2 Datenleitung A, Bus | Nicht belegt Datenleitung A, Bus
IN ouT
3 Nicht belegt ov GND fir
Abschlusswiderstand
(2M)
4 Datenleitung B, Bus IN| Nicht belegt Datenleitung B, Bus
ouT
5 Nicht belegt - Nicht belegt
1 1 1
5 5
:
2 @ 4 2 4 4( (002
O
3 3 3
Bemerkung Geratestecker M12 x | Geratestecker M12 x | Geratebuchse M12 x

1, 5-polig, B-kodiert

1, 4-polig, A-kodiert

1, 5-polig, B-kodiert

Teilnehmeradresse einstellen

Die Einstellung der PROFIBUS-Teilnehmeradresse erfolgt Uber dezimale Drehschalter am
Geréat. Abhangig von der Gerateausfihrung befinden sich die Drehschalter an der
Gerateruckseite oder in der Anschlusshaube.

Mégliche Adressen liegen zwischen 1 und 99, wobei jede Adresse im System nur einmal
vorkommen darf. Die Wertigkeit (x 10 oder x 1) ist am Drehschalter angegeben.

Die Gerateadresse wird beim Einschalten der Spannungsversorgung vom Drehgeber

eingelesen, eine Adressanderung durch den Master ("Set_Slave_Add“) wird nicht unterstutzt.

Die nachfolgende Abbildung zeigt die Drehschalter am Beispiel eines Gerates mit
Anschlusshaube PVM58.

F3PEPPERL+FUCHS
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Abbildung 5.3

Abschlusswiderstand einstellen/anschlie3en

Um eine sichere Signallbertragung zu gewéhrleisten, mussen innerhalb eines PROFIBUS-
Segmentes beide Enden mit einem Abschlusswiderstand abgeschlossen werden. Wenn der
Drehgeber als letztes Gerat im Segment eingebaut ist, muss ein Abschlusswiderstand gesetzt
werden. Abhangig vom Bauzustand des Drehgebers kann dieser entweder in der
Anschlusshaube zugeschaltet werden oder bei der Version mit Steckverbinder tber einen
externen Abschlusswiderstand.

Absolutwert-Drehgeber mit Anschlusshaube

Wenn der Drehgeber als letztes Gerat im Segment eingebaut ist, muss der im Gerét integrierte
220 Q-Abschlusswiderstand zugeschaltet werden. Dies geschieht iber den Schiebeschalter in
der Anschlusshaube.

Teilnehmer X letzter Teilnehmer
Rt Rt
on[=] on[m]
Abbildung 5.4
Hinweis!

Der Bus ist nur korrekt abgeschlossen, wenn der Drehgeber an der Anschlusshaube montiert
ist. Muss der Geber im laufenden Betrieb ausgetauscht werden, so empfiehlt sich der Einsatz
eines separaten aktiven Abschlusswiderstandes. Bei eingeschaltetem Abschlusswiderstand
wird der weiterfihrende Bus (Bus Out) abgekoppelt!

Absolutwert-Drehgeber mit Steckverbinder

Im Absolutwert-Drehgeber ist kein interner Abschlusswiderstand vorhanden. Im Bedarfsfall
kann der externe 220 Q-Abschlusswiderstand ICZ-TR-V15B (siehe Datenblatt) an
Steckverbinder "BUS Out" angeschlossen werden. Siehe Kapitel "Elektrischer Anschluss”.

LED-Anzeigen

Der Absolutwert-Drehgeber verfiigt Gber 2 LED-Leuchtmelder zur Anzeige von Betriebsstatus
(gruin) und Diagnoseinformationen im Fehlerfall (rot).

15
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Absolutwert-Drehgeber

Installation

LED rot LED grun Beschreibung

aus aus Keine Spannungsversorgung

an an Drehgeber betriebsbereit, noch keine Konfigurationsdaten
empfangen.
Mégliche Ursachen:
m falsche Adresse eingestellt
m Busleitungen falsch angeschlossen

an blinkt Parametrier- oder Konfigurationsfehler. Drehgeber
empfangt Daten falscher Lange oder inkonsistente Daten.
Mégliche Ursachen:
m  Gesamtaufldsung zu hoch eingestellt

blinkt an Drehgeber ist betriebsbereit, wird vom Master nicht
angesprochen (z. B. falsche Adresse eingestellt).

an aus Drehgeber empfangt langere Zeit (> 40 s) keine Daten (z.
B. Datenleitung unterbrochen).

aus an Normalbetrieb, Data Exchange Modus

aus blinkt Inbetriebnahmemodus im Data Exchange Modus

Tabelle 5.2

I3 PEPPERL+FUCHS
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Gerateprofile fur PROFIBUS

Gerateprofil nach PROFIBUS-Profil fir Encoder

Das Profibus-Profil fir Encoder (PNO Bestell-Nummer 3.062) beschreibt eine
herstellerunabhangige und verbindliche Festlegung der Schnittstelle fur Drehgeber. Dieses
Profil legt fest, welche Funktionen verwendet werden und ebenso wie sie zu verwenden sind.
Dadurch wird ein offenes und herstellerunabhéngiges Bussystem ermdglicht.

Das Gerateprofil definiert die nachfolgenden zwei Gerate-Klassen.

Gerateklasse "Class 1"

Die Klasse "Class 1" beschreibt alle Grundfunktionen, die der PROFIBUS-Absolutwert-
Drehgeber unterstiitzen muss. Dabei ist die nachfolgende einstellbare Funktionalitét fur "Class
1" festgelegt:

Zyklischer
Bezeichnung | Datenaustausch Einstellbare Parameter| Sonstiges
Class 1 Positionswert - 16 Bit- Zé&hlrichtung
Singelturn Eingang
Class 1 Positionswert - 32 Bit- Zé&hlrichtung
Mutliturn Eingang

Tabelle 6.1

Geman Gerateprofil Class 1 gibt der Absolutwert-Drehgeber nur 16 Diagnose-Bytes aus statt
der Standardanzahl von 57 Diagnose-Bytes.

Gerateklasse "Class 2"

Die Klasse "Class 2" legt erweiterte Funktionen fest, die vom Absolutwert-Drehgeber entweder
unterstiitzt werden mussen (mandatory) oder optional sind. Ein Absolutwert-Drehgeber der
Klasse "Class 2" unterstltzt somit alle "Class 1" und alle "Class 2-mandatory" Funktionen. Es
bleibt dem Hersteller Gberlassen, die optionalen Funktionen zu implementieren. Dabei ist die
nachfolgende einstellbare Funktionalitat fir "Class 2" festgelegt:

Zyklischer
Bezeichnung | Datenaustausch Einstellbare Parameter| Sonstiges
Class 2 Positionswert - 16 Bit- Zé&hlrichtung Preset-Funktion
Singelturn Eingan . (Drehgebernullpunkt auf
gang Skalierung Anlagennullpunkt setzen)
Presetwert - 16 Bit-
Ausgang
Class 2 Positionswert - 32 Bit- Zahlrichtung Preset-Funktion
Mutliturn Eingan . (Drehgebernullpunkt auf
gang Skalierung Anlagennullpunkt setzen)
Presetwert - 32 Bit-
Ausgang

Tabelle 6.2

Geman Gerateprofil Class 2 gibt der Absolutwert-Drehgeber die Standardanzahl von 57
Diagnose-Bytes aus.
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Datenaustausch im Normalbetrieb

Der sogenannte DDLM_Data_Exchange_Mode ist der Normalzustand der Anlage. Auf

Anfrage schickt der Absolutwert-Drehgeber aktuelle Positionswerte an den Master. Umgekehrt

kann der Absolutwert-Drehgeber auch zyklisch Daten vom Master empfangen, z .B. den
Presetwert bei Class 2.

Multiturn-Drehgeber Ubertragt den aktuellen Positionswert als 32 Bit-Wert (Doppelwort) an den

Master. Analog Ubertragt der Singleturn-Drehgeber nur einen 16 Bit-Wert (Wort) an den

Master.
Wort Wort 1 Wort 2
Funktion Positionswert
Bit 31 30 29 ...16 15...0
0 0 X.. X X... X

Presetwert im Normalbetrieb

Weiterhin kdnnen Sie einen Presetwert als Referenzwert fiir den Absolutwert-Drehgeber
setzen, um z. B. eine Anpassung des Drehgeber-Nullpunkts an den mechanischen Nullpunkt
der Anlage vorzunehmen. Mit Setzen des Presetwertes wird der Drehgeber-Istwert auf den
gewlinschten Presetwert gesetzt. Die erforderliche Nullpunktverschiebung wird vom
Absolutwert-Drehgeber berechnet und im EEPROM des Geréats permanent gespeichert (< 40
ms). Vor dem Setzen des Presetwertes muss die Anlage an den gewiinschten Referenzpunkt
gefahren werden und sich dann im Stillstand befinden. Der Presetwert wird durch Setzen von
31 Bit im Ausgangsdoppelwort aktiviert (Ubernahme mit steigender Flanke).

Statusbits Datenbits
31 |30 |29 (28 |27 |26 |25 |24..0
Master -> 1 0 0 0 0 0 0 Ubertragung des
Drehgeber gewulnschten Wertes fir
Presetwert
Drehgeber -> 1 0 0 0 0 0 0 Gewtinschter Presetwert wird
Master als Prozess-Istwert
Ubertragen.
Master -> 0 0 0 0 0 0 0 Rucksetzen von Bit 31
Drehgeber
Tabelle 6.3

Zur Veranschaulichung wurde eine Variablentabelle VAT_1 erstellt. Die detaillierte
Beschreibung des Setzens des Presetwertes erfolgt nachfolgend exemplarisch unter
Verwendung dieser Variablentabelle. Fir dieses Beispiel wurde das Steuerbit "Preset"
definiert. Das Eingangsdoppelwort mit Bespiel-Eingangsadresse ED 100 und
Ausgangsdoppelwort mit Beispiel-Ausgangsadresse AD 100 sind in hexadezimal und binar

dargestellt.

Presetwert festlegen

Hinweis!

Die Anlage muss sich zum Setzen des Presetwertes im Stillstand befinden, da der aktuelle
Drehgeber-Istwert verrechnet wird.

1. Fahren Sie die Anlage an den gew(linschten Referenzpunkt, z .B. Nullpunkt der Anlage.

F3PEPPERL+FUCHS
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Absolutwert-Drehgeber
Gerateprofile fir PROFIBUS

# POSITIONSWERT

2| |ED 100 *POS_UND_STATU ! HEX

ED 100  "POS_UND_STATU | BIN

| | i AUSGANGSDOPPELWORT
AD 100 BN
15[ 1A 00 'DEZ T#1000000 @
||V STEGERAITS | ¥ Beobachten / Ctri+F7
[8] A 1007 “Preset’ . BooL Stevern /| Ctri+F9 |
Abbildung 6.1

2. Geben Sie im Steuerwort von AD100 den gewiinschten Presetwert als Dezimalzahl ein (1),

hier 1000000

3. Ubertragen Sie mit "Steuern” (2) den im Steuerwort eigegebenen Presetwert in AD100.

Tabelle Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

| 1/ POSITIONSWERT

~ED 100 :"POS_UND_STATU

" ED 100  "POS_UND_STATU

i AUSGANGSDOPPELWORT

| A 1007 "Preset”

 AD 100 BIN
| AD 100 DEZ
[ i STEUERBITS
BOOL

Abbildung 6.2

4. Setzen Sie das Steuerbit "Preset" (4), aus "false wird "true".

L Mit dem Setzen des Steuerbits wird der eingegebene Wert als aktueller Ausgabewert
des Absolutwert-Drehgebers (3) tbernommen. Der Absolutwert-Drehgeber gibt nun den
Positionswert aus, hier 0x000F4240h (Dezimalwert 1000000). Der Absolutwert-Drehgeber
berechnet die erforderliche Nullpunktverschiebung oder den Offsetwert und speichert ihn
permanent im EEPROM des Geréts.

I3 PEPPERL+FUCHS
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Absolutwert-Drehgeber

Gerateprofile fir PROFIBUS

[0

5. Nachdem der Absolutwert-Drehgeber den Presetwert als neuen Positionswert
Ubernommen hat, setzen Sie das Steuerbit "Preset" (5) wieder zurlick, aus "true" wird
"false".

Tabelle Bearbeiten Einfiigen Zielsystem WVariable Ansicht Extras Fenster Hilfe

| Di{6| &) $[mle|o|| X| [ 2] x|

I/ POSITIONSWERT
" ED 100 "POS UND STATU | HEX
- ED 100 "POS_UND_STATU :BIN
| I/ AUSGANGSDOPPELWORT
~AD 100 BIN
AD 100 DEZ
/f STEUERBITS
A 1007 "Preset BOOL
Abbildung 6.3
Hinweis!

Die beschriebene Vorgehensweise ist analog auf die Singleturn-Ausfiihrung tbertragbar.
Hierbei dient Bit 15 zur Aktivierung des Presetwertes. Allerdings kann bei einem 16 Bit
Singleturn-Drehgeber in der Gerateklasse "Class 2" kein Presetwert gesetzt werden, da Bit 15
zur Aktivierung des Presetwertes dient. Wird die Preset-Funktionalitét gewiinscht, ist eine der
herstellerspezifischen P+F Versionen zu verwenden. Hier erfolgt die Presetwert-Ubertragung
auch beim Singleturn im 32-Bit-Format.

Herstellerspezifisches Gerateprofil

Mit den herstellerspezifischen Gerdteklassen P+F Version 2.1 und P+F Version 2.2 bietet
der Drehgeber zu den Funktionen nach Encoderprofil der PROFIBUS-Nutzerorganisation
zusétzlich Funktionen wie Inbetriebnahmemodus (Teach-In), Geschwindigkeitsausgabe und
Softwareendschalter an.

I3 PEPPERL+FUCHS
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P+F Version 2.1

Die herstellerspezifischen Parameter geman P+F Version 2.1 legen folgende Funktionalitat

fest:

Bezeichnung| Zyklischer Datenaustausch | Einstellbare Parameter | Sonstiges
P+F 2.1 Positionswert - 32 Bit- Zé&hlrichtung Preset-Funktion
Singleturn Eingang Skalierung (Drehgebernullpunkt
JIN auf Anlagennullpunkt
Presgtwert/TEACH IN Getriebefaktor tiber setzen)
32 Bit-Ausgang )
arameter :
Messschritte pro Inbetriebnahmemodus
Umdrehung und
Gesamtaufldsung
Kirzere/langere
Diagnose (16/57
Byte)
Softwareendschalter
P+F 2.1 Positionswert - 32 Bit Zahlrichtung Preset-Funktion
Multiturn Eingang Skalierung (Drehgebernullpunkt
JIN - auf Anlagennullpunkt
Presgtwertfl’EACH IN Getriebefaktor Uber setzen)
32 Bit-Ausgang P
arameter .
Messschritte pro Inbetriebnahmemodus
Umdrehung und
Gesamtaufldsung
Kurzere/langere
Diagnose (16/57
Byte)
Softwareendschalter
Tabelle 6.4
21

I PEPPERL+FUCHS



22

P+F Version 2.2

Zusatzlich zu den in Abschnitt "P+F Version 2.1* beschriebenen Parameter bietet die P+F
Version 2.2 die Méglichkeit, einen Geschwindigkeitswert vom Absolutwert-Drehgeber zu

erzeugen.

Die herstellerspezifischen Parameter gemafi P+F Version 2.2 legen folgende Funktionalitét

fest:

Bezeichnung | Zyklischer Datenaustausch| Einstellbare Parameter| Sonstiges
P+F 2.2 Positionswert - 32 Bit- Zahlrichtung Preset-Funktion
Singleturn Eingang Skalierung (Drehgebernullpunkt
JIN auf Anlagennullpunkt
Pres_etwertfrEACH IN Getriebefaktor uber setzen)
32 Bit-Ausgang P
arameter Inbetriebnah d
Geschwindigkeit 16 Bit- Messschritte pro nbetriebnanmemodus
Eingang Umdrehung und Geschwindigkeits-
Gesamtauflésung ausgabe
Kirzere/langere
Diagnose (16/57
Byte)
Softwareendschalter,
Einheit der
Geschwindigkeits-
ausgabe
P+F 2.2 Positionswert - 32 Bit Z&hlrichtung Preset-Funktion
Multiturn Eingang Skalierung (Drehgebernullpunkt
JIN auf Anlagennullpunkt
Presgtwert/TEACH IN Getriebefaktor Uiber Setzen)
32 Bit-Ausgang P
arameter Inbetriebnah d
Geschwindigkeit 16 Bit- Messschritte pro nbetrnebnahmemodus
Eingang Umdrehung und Geschwindigkeits-
Gesamtauflésung ausgabe
Kirzere/langere
Diagnose (16/57
Byte)
Softwareendschalter
Einheit der
Geschwindigkeits-
ausgabe
Tabelle 6.5

Datenaustausch im Normalbetrieb

In der folgenden Tabelle ist die Ubertragung der Prozess-Istwerte als Telegramm aufgefiihrt.

Bei den herstellerspezifischen Gerateklassen P+F Version 2.1 und P+F Version 2.2 erfolgt die
Ubertragung des Positionswertes beim Multiturn-Drehgeber generell als 32 Bit-Werte
(Doppelwort). Neben 25 Bit, die fur den Positionswert vorgesehen sind, werden 7 weitere Bits
als Statusbits verwendet. Im (Peripherie-)Ausgangsdoppelwort sendet der Master den

Presetwert und zuséatzlich Steuerbits an den Absolutwert-Drehgeber. Bei Profibus-Absolutwert-

Drehgeber stehen je nach Gesamtauflésung unter Umstanden mehr als 25 Bit absolute
Positionsdaten zur Verfugung. In den herstellerspezifischen Geréateklassen P+F Version 2.1
und P+F Version 2.2 werden Positionswerte > 25 Bit nicht unterstutzt. Die héherwertigen Bits
werden von den Statusbits Uberschrieben. Wenn die herstellerspezifischen Gerateklassen mit

F3PEPPERL+FUCHS
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Absolutwert-Drehgebern verwendet werden, deren physikalische Auflésung 25 Bit
Ubersteigen, muss der Anwender Uber die Parametrierung dafir sorgen, dass der
physikalische Positionswert auf einen maximalen Ausgabewert < 33554432 skaliert wird.
Wenn Absolutwerte > 25 Bit erforderlich sind, muss die Gerateklasse Class 2 ausgewahlt

werden.

In der folgenden Tabelle ist die Ubertragung der Prozess-Istwerte als Telegramm aufgefiihrt.

Bei der Gerateklasse P+F 2.2 wird in einem zusatzlichen (Peripherie-)Eingangswort der
aktuelle Geschwindigkeitswert Ubertragen:

Kennung F1 hex DO hex
Drehgeber | Status + Positionswert Geschwindigkeit
>> Master
Status +224| 223 216 | 215 28 |57 20 215 .28 |27 .20
Tabelle 6.6

Die Geschwindigkeit ist sowohl beim Singleturn- als auch beim Multiturn-Absolutwert-
Drehgeber ein 16 Bit-Wert (Wort).

Kennung

Master >>
Drehgeber

Steuerbits + Presetwert

Steuern + 224 223 016 215 08 27 .20

Tabelle 6.7

Die Statusbits im Eingangsdoppelwort haben die folgende Bedeutung:

Bit

Bedeutung

25

Betriebsbereitschaft
0 = Drehgeber nicht betriebsbereit

1 = Drehgeber betriebsbereit

26

Betriebsart
0 = Inbetriebnahmemodus

1 = Normalmodus

27

Softwareendschalter
0 = unterer Endschalter < Istwert < oberer Endschalter

1 = Istwert > oberer Endschalter oder Istwert < unterer Endschalter

28

Z&hlrichtung
0 = steigend im Uhrzeigersinn (bei Blick auf die Welle)

1 = steigend entgegen dem Uhrzeigersinn (bei Blick auf die Welle)

Tabelle 6.8

I PEPPERL+FUCHS
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Drehgeberkonfiguration mit Step7
Einleitung

Auf den nachfolgenden Seiten ist die Konfiguration eines Pepperl + Fuchs-Absolutwert-
Drehgebers beispielhaft mithilfe des Projektierungswerkzeug "SIMATIC Managers Step7"
(Version 5.5 SP4) von SIEMENS beschrieben.

Folgende Hardware-Komponenten wurden verwendet:
Absolutwert-Drehgeber PYM58 (PROFIBUS)
SIMATIC S7-400 CPU 412-1 (mit integrierter PROFIBUS-Schnittstelle)

Hinweis!

Vor dem Start der Konfiguration mithilfe des Projektierungstools miissen Sie die betreffende
GSD-Datei von Pepperl+Fuchs herunterladen und in das Projektierungswerkzeug einbinden.

Die Schritte zur Einbindung des Drehgebers

Flr eine ordnungsgemafe Installation, Konfiguration und Parametrierung des Drehgebers
mussen Sie die auf den folgenden Seiten beschriebenen Schritte in der angegebenen
Reihenfolge durchfihren:

GSD-Datei installieren

Drehgeber auswahlen und DP-Adresse zuweisen

Gerateklasse auswahlen

Drehgeber-Parameter einstellen nach Gerateklasse (Class 1, Class 2, P+F 2.1, P+F 2.2)
Laden in Baugruppe des Zielsystems

Hinweis!

Wenn Sie mehr als einen Drehgeber in diesem PROFIBUS-Netzwerk einsetzen wollen,
missen Sie jedem Drehgeber einen eigene Adresse zuweisen und die aufgefiihrten Schritte
fur jeden Drehgeber einzeln durchfihren.

GSD-Datei installieren
GSD-Datei herunterladen

Hinweis!
GSD-Datei finden

Sie finden die passende GSD-Datei auf der Produktdetailseite des Gerats im Bereich
Software.

Um auf die Produktdetailseite des Gerats zu gelangen, rufen Sie http://www.pepperl-fuchs.com
auf und geben Sie z. B. die Produktbezeichnung oder Artikelnummer in die Suchfunktion ein.

1. Laden Sie die passende GSD-Datei fur Inren Absolutwert-Drehgeber herunter und spei-
chern Sie sie in einem beliebigen Verzeichnis.

2. Starten Sie den SIMATIC Manager

F3PEPPERL+FUCHS
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

- Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht | Fenster Hilfe
D38 & & |0e dia@Do/R N Einstellungen... Ctrl+Alt+E
Baugruppe spezifizieren...
Netz konfigurieren
Symboltabelle Ctrl+Alt+T
Systemfehler melden...
Katalogprofile bearbeiten
Katalog aktualisieren
HW-Updates installieren... /@
GSD-Dateien installieren... |
x1P2R |l Pon2 = =
] Suche in Service & Support...
53
= GSD-Datei filr I-Device erstellen..
<] . | r
| 3| PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1)
PROFIBUS-Adresse |E Baugruppe |Bes§ellnummer | Firmware |Dingnnseadrasse |K|
; I I I I I

Abbildung 7.1

3. Wabhlen Sie "Extras >> GSD-Datei installieren..." (1) an. Folgen Sie den weiteren
zugehdrigen Men(s und installieren die gewlinschte GSD-Datei.

2016-08
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

7.3 Drehgeber auswahlen und DP-Adresse zuweisen
Voraussetzung: Ein PROFIBUS DP-Mastersystem ist bereits fiir das Projekt angelegt.

B Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht
DS -8 % |&| e b o 8 e

Bourt Suchen: |

2 |!CPI.H'!2—1 -

X1 MPYDP 1l Erofil: |Slundnnd

3 DO3HDCVIDEA -

-8 SIP0S

4 DE2DC2AY 1 - g Weitere FELDGERATE
5 FM450-1 COUNTER

6 FFcraaz i

X1 W Ao

XIFPIR FPort 1 S Encoder
x1p2R (U Pon2

g Unnee
3 % [ Class

[ Class 1 Multitum
— [ Class 2 Singletum
1 Class 2 Multitum
[ P+FVersion 21 Singletum
[ P+FVersion 2.1 Mulitum
[ P+FVersion 2.2 Singleturmn
{12 u P+F Version 2.2 Multiturm
-0 Gateway
X #- Kompatible PROFIBUS-DP-Slaves
il | ’ A8 PROFIBUS-PA
=5 PROFINET 1D
S — @ [ SIMATIC 300
(R HELE: & @ SMATIC400
= & CP-400
Steckplatz DP-Kennun Bmlrmmmerfﬂeieldmng E-Adresse | A-Adiesse | Kommentar ! & 01 CPU-400
1 @20 FM-400
2 - IM-400

!

Abbildung 7.2

) Drehgeber auswahlen

1. Wahlen Sie im Bereich rechts (Katalog) den gewiinschten Drehgebertyp aus (1).

2. Ziehen Sie diesen mit gedrickter Maustaste nach links in das existierende PROFIBUS DP-
Mastersystem.

L Nach Loslassen der Maus 6ffnet automatisch das nachfolgende Men( zur Eingabe der
DP-Adresse (Teilnehmeradresse) des Absolutwert-Drehgebers
Hinweis!
Das Symbol des "P+F Encoder" am PROFIBUS-Strang wird erst angezeigt, wenn Sie die DP-
Adresse (Teilnehmeradresse) im Projektierungswerkzeug eingegeben haben.

=10
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) DP-Adresse zuweisen

1. Stellen Sie die an der Anschlusshaube des Absolutwert-Drehgebers eingestellte DP-Adres-
se (Teilnehmeradresse) im Meni (1) ein.

— =
Eigenschaften - PROFIBUS Schnittstelle P+F Encoder

Aligemein Parameter |

Uberragungsgeschwindigkeit 1.5 Mbit/s

Subnetz:
— nicht vernetzt — Neu, I
PROFIBUS(1) 1.5 Mbit/s
Eigenschaften... |
Loschen |
Abbrechen Hilfe

Abbildung 7.3

2. Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste OK (2)
7.4 Gerateklasse auswahlen

Ubersicht

Wie in Kapitel "Gerateprofile fiir PROFIBUS" beschrieben, hangt die Funktionalitét des Geréates
von der Auswahl der Gerateklasse ab. Nachdem Sie das Gerat wie beschrieben in das
PROFIBUS-Netz eingebunden haben, kénnen Sie im néchsten Schritt die gewlinschte
Geréateklasse zuweisen.

Folgende Gerateklassen stehen jeweils als Version fur Singleturn oder Multiturn-Absolutwert-
Drehgeber zur Auswahl:

Class 1
m Class 2
m P+F Version 2.1
m P+F Version 2.2
) Gerateklasse zuweisen

Bespielhaft fir alle, ist nachfolgend die Zuweisung der Gerateklasse "Class 1 Multiturn”
beschrieben.

2016-08
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

(D28 &6 bel dda DO/ N

— Sychen: I

rofil: |Standard
[T & CasPos

-1 Weitere FELDGERATE
s - Schaligerate
5010

1 Encoder
IBE Papparl+Fuchs PROFIBUS Encoder
&-@ P+F Encoder
W Universalmodul

—ll Class Singletum
0 Clazs 2 5 naletum
— [ Class 2 Multitum
[l P+F Version 2.1 Singletum
— [ P+FVersion 2.1 Multitum
— [ P+F Version 2.2 Singletum

- PeFVersion 22 Multium
-0 Gateway
-2 Kompatible PROFIBUS-DP-Slaves

BUS-PA

= SIMATIC 400
| #| 3 PFEncoder
-2 IM-400

)
| [ r——— = [ & SIMATIC300
-1 CP-400
@--EE CPU-400
gmtpr L geemsg. o | Adsieese | Kommentr | | | 253 M0
I12 203 [ I -0 PS-400
-2 RACK-400
Abbildung 7.4

3. Ziehen Sie die gewlinschte Gerateklasse (1) mit gedrickter Maustaste nach links unten auf
den Steckplatz 1 (2).

2016-08
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

7.5 Drehgeber-Parameter nach Gerateklasse Class 1 einstellen

) Voraussetzung tberprufen

Hinweis!

[0

Absolutwert-Drehgebers gemaf der Angabe auf dem Typenschild.

Voraussetzung: Gerateklasse Class 1 ist ausgewéhlt (1).

Bei Auswahl der Gerateklasse Class 1 ist nur die Zahlrichtung parametrierbar. Ein Preset ist
nicht méglich. Der absolute Ausgabe-Positionswert entspricht der Grundauflésung des

Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

DS %&b dd DD N2

—] PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1)

=

Suchen: |

| Nl I/ i ] 5 »

Profil.  [Stenderd

%1 5IPOS )
-0 Weitere FELDGERATE
& Schaligerate
&-0o
= Encoder
-1 Peppert+Fuchs PROFIBUS Encoder
=@ P+FEncoder
[ Uriversalmodul
- Closs 1 Singletum
— Wl Class 1 Multitum
[ Class 2 Singletum
1l class 2 Multitum
[} P+FVersion 21 Singletum
10 P+F Varsion 2.1 Mutiitam
1~ @ P+FVersion2 2 Singletum
[ P+FVersion 2.2 Multitum
-1 Gateway
-0 Kompatible PROFIBUS-DP-Slaves
A8 PROFIBUSPA
=4 PROFINETIO
B

-l SIMATIC 300
-0 SIMATIC 400
-0 CP-400
(3 P+FEncoder -5 CPU00
1 -0 P00
ml:n-xenn Bemillmmlmar nun E—:a;-::se AcAdresse | Kommentar [ | &m0
Sl | @-CPs-00
12 I | ©-C3RACK-100
Abbildung 7.5

4. Doppelklicken Sie auf Steckplatz 1 in der Tabelle (2).
L Das Meni Eigenschaften - DP-Kennung wird angezeigt.
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Adresse fur Eingange eingeben

1. Geben Sie in Registerkarte Adresse/Kennung die gewlnschte Adresse der Eingénge (1)
ein. Hier ist beispielhaft "100" gewahlt.

B4 HW Konfig - SIMATIC 400-Station
Station Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D28 & & e da BB K

@ SIMATIC 400-Station (Konfiguration) -- S7_ProfiBUST B4
| Suchen: |
Hourt i
) UF Profi.  [Stenderd
1 1 Ps4074A - =
2 @ crPuaiza | ‘ @01 SIPOS )
X1 MPyDP 3 =0 Weitere FELDGERY
3 DO32xDC24V/05A Sl erd
4 DI3XDC 24V Eigenschaften - DP-Kennung .-
5 FM450-1 COUNTER — - - .
6 HiF cP 4431 Adresse / Kennung I
X1 PNHO ] I
XIPIR Port1 EfATyp |Eingan9 > | Dirskizingabe
X1P2R Port2 ]
Eingang
Adresse: Lange Einheit Konsistant ubar. |
7 i Afang: 0] [ = [wore =] [gesamieLange ~] |
Ende: 103 ||
] (3) P+FEncoder ProzeBabbild: {oB1-PA = |
Herstellerspezifische Daten !
(mevdmal 14 Byte hexadezimal, durch Romma ader Leerzeichen getrannf)

= oo | e

Abbildung 7.6

2. Klicken Sie die Registerkarte Parametrieren (2) an, um die einzustellenden
Grundfunktionen aufzurufen.

Zahlrichtung festlegen

Nachfolgend kdnnen Sie die Zahlrichtung des Absolutwert-Drehgebers auswéhlen. Die
Festlegung der Zahlrichtung erfolgt mit Blickrichtung auf die Welle.

= Steigend im Uhrzeigersinn (0): absoluter Ausgabe-Positionswert "steigend" bei
Drehrichtung der Welle “im Uhrzeigersinn"

m Fallend im Uhrzeigersinn (1): absoluter Ausgabe-Positionswert "fallend" bei Drehrichtung
der Welle "im Uhrzeigersinn”

2016-08

%0 F3PEPPERL+FUCHS



Absolutwert-Drehgeber
Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Parameter einstellen

1. Klicken Sie im Bereich Geréatespezifische Parameter die Funktion Zéhlrichtung (1) an.

Station Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe:
|[Ds¢e-8 %Iallmallﬁﬁliﬁzl’alm

@y SIMATIC 400-Station (Konfiguration)  S7_ProfiBUSL. ——r —
- - | Suchen; I
Poi  [Sondas
[ & QsPos
E—ﬁ Weitere FELDGERa
3 ;
)
5
6
X1
X1PIR .
x1p2r |l Por2 RN 3 Stationsparameter
= = Geratespezmsche Parameter
g Steigend im Uhrzeigersinn (0) hd
543 Hex- Parametnerung
LE User_Prm_Data (0 bis 1) Fallend im Uhrzeigersinn
4| i
- (3) P+FEncoder
(3)

Abbildung 7.7

2. Stellen Sie die gewunschte Z&hlrichtung ein (2).
3. Bestétigen Sie die Eingabe mit der Taste OK (3).

2016-08
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Absolutwert-Drehgeber
Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Station speichern und Ubersetzen

) Bearbeiten  Einfigen  Zielsystem Ansicht Extras Fenster  Hilfe

Neu... Ctrl+N
Offnen... Ctrl+0
Online &ffnen

SchlieBen

Speichern

| Speichern und tbersetzen | Ctriss |

Eigenschaften...

Importieren...

Exportieren...

Konsistenz priifen Ctrl+Alt+K
CiR-Fahigkeit priifen Ctri+Alt+F
Drucken... Ctrl+P

Druckvorschau...
Seite einrichten...

1 S7_ProfiBUSI\SIMATIC 400-Station
2 57_ProfiNet1\SIMATIC 400-Station
3 S7_ProNet1\SIMATIC 400-Station
4 S7_PRESET_LL\SIMATIC 300(1)

Beenden Alt+F4 ¢

Abbildung 7.8
4. Nachdem Sie alle Parameter eingestellt haben, wahlen Sie die "Station >> Speichern und
Ubersetzen" (1)

L Nach Ende der Parametrierung miissen Sie die Konfiguration in die Steuerung laden.
Fahren Sie mit dem Kapitel "Laden in Baugruppe des Zielsystems" fort.

2016-08
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Absolutwert-Drehgeber
Drehgeberkonfiguration mit Step7

7.6 Drehgeber-Parameter nach Gerateklasse Class 2 einstellen
) Voraussetzung tberprufen

Voraussetzung: Gerateklasse Class 2 ist ausgewéhlt (1).

Sn_ﬂion- Bearbeiten Einfugen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
DEB % &) 0e da Do R W

Suchen:
Prafil: |Standard

stem =1 SIPOS
&[0 Waitere FELDGERATE

-2 Schahgeréte

© Qo

=1 Encoder

| &3 Pepperi+Fuchs PROFIBUS Encoder
= @ P+F Encader

— W Universalmodul

[ class 2 Singletum
— Ml Class 2 Multitum

— [l P+FVersion 2.1 Singletum
[ P+F Version 2.1 Mulitum

[l P+F Version 22 Singletum
[l P+F Version 2.2 Mullitum
- -2 Kompatible PROFIBUS-DP-Slaves

| [ | v B PROFIBUS-PA
S0 B PROFINET 10
- SIMATIC 300
®| 3| /e Encoder & SIMATIC 400
= w-0 cP-400
itz !! DP‘-Kennuna Bestellnummer / Bezeich E-Adresse | A-Adresse | Kommentar ! ma CRU-00
1 2AX Class 2 Mutliturn 576..579 | 576..579 @-23 FM-400
|2 -3 IM-100
Abbildung 7.9

5. Doppelklicken Sie auf Steckplatz 1 in der Tabelle (2).
L Das Men Eigenschaften - DP-Kennung wird angezeigt.
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Adressen fur Eingdnge/Ausgéange eingeben

1. Geben Sie in Registerkarte Adresse/Kennung die gewiinschten Adressen der Eingange
und Ausgénge (1) ein. Hier ist beispielhaft "100" gewahlt.

Q HW Konfig - [SIMATIC 400-Station (Konfiguration) -- 57_ProfiBUS1]
“ Station Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D2e-8 @ S | 0@ | dosln [N %8 (02
(o) UR1 Suchen:
2 CPU412-1 A =l
X1 I Profil [Stendard
3 DO3ZXDC24V/05A L] —— Ll -
4 DI32xDC 24V Eigenschaften - DP-Kennung ﬁ
5 FM450-1 COUNTER ——— —
6 f CP 443-1 Adresse [ Kennung _Parameuieren
X1 PN-HO
XIPIR Port 1 ; Aus- Eingang "I irekteing
?!P;’Fu’ Port2 Ausgang
= Adresse: 2 heit tent
Anfang: IIOO I |2 _—_f |".".'0rie _j |ge$3m:r?L-‘5:|gE _v_J
Ende: 103
N
Prozeliabbild: |oB1-PA |
Eingang
Adresse: ) hie tent ibe
Anfang: IIDU I/F= j |‘.'v'o:1e ;I |g-z'='an‘.ts.- Lange ;I
« i 3 Ende: 103
ProzeBabbild: 0B1-PA b
@) 9] ) PeFEncoder | =
Abbrechen Hilfe

Abbildung 7.10

2. Klicken Sie die Registerkarte Parametrieren (2) an, um die einstellbaren
geratespezifischen Parameter aufzurufen.

Parameter nach Gerateklasse Class 2

Folgende Parameter des Absolutwert-Drehgebers kénnen Sie nach Gerateklasse Class 2
einstellen:

Zahlrichtung: Die Festlegung der Z&hlrichtung ist bezogen in Blickrichtung auf die Welle.

Steigend im Uhrzeigersinn (0): absoluter Ausgabe-Positionswert "steigend” bei
Drehrichtung der Welle "im Uhrzeigersinn"

Fallend im Uhrzeigersinn (1): absoluter Ausgabe-Positionswert "fallend" bei Drehrichtung
der Welle "im Uhrzeigersinn"

Klasse 2 Funktionalitat: Class 2 Funktionalitat ein- oder ausschalten.

Ausgeschaltet: Class 2 Funktionen ausgeschaltet, Class 1 Funktionen stehen zur
Verfliigung

Eingeschaltet: Class 2 Funktionen eingeschaltet, Parametrierbarkeit eingeschaltet
Skalierungsfunktion: Skalierungsfunktion ein- oder ausschalten.
Ausgeschaltet: Skalierungsfunktion ausgeschaltet

Eingeschaltet: Skalierungsfunktion eingeschaltet, die Parametrierung von "Auflésung pro
Umdrehung” und "Gesamtaufldsung" ist freigegeben

Auflésung pro Umdrehung: dem Absolutwert-Drehgeber kann hier eine gewiinschte Anzahl
von Schritten bezogen auf 1 Umdrehung zugewiesen werden.

F3PEPPERL+FUCHS
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Gesamtauflésung: hier kann der gesamte Messbereich des Absolutwert-Drehgebers
angepasst werden (Aufldésung pro Umdrehung x Anzahl Umdrehungen). Der Absolutwert-
Drehgeber zahlt bis zur parametrierten Gesamtauflésung-1 hoch und beginnt dann wieder bei
0.

Hinweis!

Wenn der eingegebene Wert des Parameters "Gesamtauflésung" die tatsachliche
(physikalische) Grundauflésung des Absolutwert-Drehgebers Ubersteigt, dann ist der
Ausgabewert nicht mehr einschrittig. In diesem Fall wird ein Parameterfehler angezeigt. Der
Absolutwert-Drehgeber geht nicht in den zyklischen Datenaustausch tber.

Die Periode ist als "Gesamtauflésung/Messschritte pro Umdrehung” definiert und muss immer
ganzzahlig sein. Wenn n Messschritte pro Umdrehung gewéhlt werden, darf die gewahlte
Gesamtauflésung nicht dazu fuhren, dass die Periode langer als die maximal zur Verfigung
stehende (physikalische) Umdrehungszahl des Gerates laut Typenschild ist. Bei einem
Multiturngerat mit 16384 Umdrehungen muss die Gesamtauflésung kleiner sein als 16384 mal
die parametrierten Messschritte pro Umdrehung (in SIMATIC 400-Station: Auflésung pro
Umdrehung).

Es gilt folgende Regel:
Gesamtauflésung < (Messschritte pro Umdrehung x Anzahl der Umdrehungen (physikalisch))

Normalerweise muss das Ergebnis von "Gesamtauflésung" (als Dezimalzahl) geteilt durch
"Messschritte pro Umdrehung" ganzzahlig sein. Ebenso muss die Gesamtauflésung in ein
ganzzahliges Vielfaches von 4096 passen, fir einen Absolutwert-Drehgeber mit 12 Bit pro
Umdrehung. Das bedeutet, dass z. B. 100 oder 325 Umdrehungen zu Stérungen fuhren
kénnen. Ein Versto3 gegen die zuvor genannten Regeln wird aber bei den Profibus-
Absolutwert-Drehgebern von Pepperl+Fuchs intern durch eine interne Software-Routine
automatisch behoben, sodass es nicht zu Stérungen flhrt.

Vorsicht!
Funktionsfahigkeit der internen Software-Routine!

Die interne Software-Routine ist nur aktiv, wenn der Absolutwert-Drehgeber von
Pepperl+Fuchs an die Spannungsversorgung angeschlossen ist. Wenn es notwendig ist die
Welle des Absolutwert-Drehgebers mehr als 1024 Umdrehungen ohne Spannungsversorgung
zu drehen, kann dies zu Stérungen fuhren. Ist dies erforderlich, sollte folgende Regel
eingehalten werden:

(4096 x Messschritte pro Umdrehung)/Gesamtauflésung = ganze Zahl

Bei Absolutwert-Drehgebern mit 16384 (14 Bit) Umdrehungen gilt dementsprechend: Kann
nicht ausgeschlossen werden, dass die Welle des Absolutwert-Drehgebers mehr als 4096
Umdrehungen ohne Spannungsversorgung gedreht wird, dann gilt folgende Regel:

(16384 x Messschritte pro Umdrehung)/Gesamtaufldsung = ganze Zahl

Hinweis!

Bedingt durch die Projektierungssoftware STEP 7 mussten friher 32-Bit-Parameterwerte fir z.
B. Gesamtauflésung, Endschalter etc. in High- und Low-Word aufgeteilt eingeben werden. Mit
der aktuellen Version und der aktuellen GSD-Datei kdnnen Sie jetzt den gesamten Wert als
Dezimalzahl bis zu einer GréBe von 32 Bit direkt eintragen.
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Parameter einstellen

1. Klicken Sie im Bereich Geréatespezifische Parameter die gewunschten erweiterten Funk-
tionen (1) an.

B HW Konfig - SIMATIC 400-Station
Station Bearbeiten Einfagen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D@8 §(& | |&e dia DD WK

llg SIMATIC 400-Station (Konfiguration) -- S7_ProfiBUS1 T |7
Profil: |Standard
1 PS 407 4A
2 ®cPuai2a | e-QET2008
X7 0 veioe $ ET 200iSP
3 [l Do32xDC24Vi0 5A . :
: I DB20c2 Eigenschaften - DP-Kennung
5 d FM450-1 COUNTER
5 HF cP 4431 Adresse [ Kennung Parametrieren
X1 PN-O
XIPIR Port 1 | | Parameter ( { Yt
XIP2R Port2 =3 Stationsparameter N\
= I | Gerdtespezifische Parameter
-[@] Zahlrichtung iteigend im Uhrzeigersinn (0)
(€] Klasse 2 Funktionalitat Eingeschaltet

(5] Skalierungsfunktion Eingeschaltet /0 \

-] Aufldsung pro Umdrehung 100 2 )

-[# Gesamtauflsung 12800
Hex-Parametrierung

(2] User_Prm_Data (0 bis 7) 00,0A,00,00,00,64,00,00
- User_Prm_Data (8 bis 15) 32,00,00,00,00,00,00,00
(&) User_Prm_Data (16 bis 17) 00,00

oK I Abbrechen

Abbildung 7.11

2. Stellen Sie die gewlinschten Funktionen ein.

L Beispielhaft (2) ist hier eine Auflésung von 100 Schritten und eine Gesamtauflésung von
12.800 gewéhlt. Nach 128 Umdrehungen fangt der Absolutwert-Drehgeber erneut bei 0 an
und z&hlt dann wieder bis 11799.

3. Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste OK (3).
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Station speichern und Ubersetzen

n| Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
Neu...
Offnen...
Online 6ffnen
SchlieBen

Speichern D
| Speichern und iibersetzen | Ctri+S |

PROFIBUS(1): DP-Mastersystem

Eigenschaften..

Importieren...
Exportieren...
Konsistenz priifen Ctrl+Alt+K
CiR-Fahigkeit priifen Ctri+Alt+F
Drucken... Ctrl+P

Druckvorschau...
Seite einrichten...

1 S7_ProfiBUSI\SIMATIC 400-Station
2 57 _ProfiNet1\SIMATIC 400-Station
3 S7_ProNet1\SIMATIC 400-Station
4 S7_PRESET_LL\SIMATIC 300(1)

Beenden Alt+F4 ¢

Abbildung 7.12
4. Nachdem Sie alle Parameter eingestellt haben, wahlen Sie die "Station >> Speichern und
Ubersetzen" (1)

L Nach Ende der Parametrierung missen Sie die Konfiguration in die Steuerung laden.
Fahren Sie mit dem Kapitel "Laden in Baugruppe des Zielsystems" fort.
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Absolutwert-Drehgeber
Drehgeberkonfiguration mit Step7

7.7 Drehgeber-Parameter nach Gerateklasse P+F V2.1 einstellen
) Voraussetzung tberprufen

Voraussetzung: Herstellerspezifische Gerateklasse P+F Version 2.1 ist ausgewahit (1).

Station Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

0E8 %8 he dia@aB e

* | suchen: ,—

Brofil |Standard

& O SIF0S
| = Weitere FELDGERATE
| @2 Schaigerate
| @30
=- Encoder
| &) Pepperl+Fuchs PROFIBUS Encoder
| - P+F Encoder
[ Universalmadul
— | Class1 Singletum
— [ Class1 Mullitum
| [ = L [l Class2 Singletum
—ll Class2 Mubtitum
— [ PeFVersion 2.1 Singletum
[ P+FVarsion 2.1 Multitum
" [l P+FVersion 22 Singletum
" [ P+FVersion 2.2 Mulium
ataway

|
-8
| | @3 Kompatible PROFIBUS-DP-Slaves
B FROFIBUS-PA
~ |&- 8 PROFINET IO

4 [ y AT | » @ @ SIMATIC 300

- SIMATIC 400

| @ CP-400
| B 3 PeFEncoder | o0 cpu
: atz, DP-Kennun Bestalinummer / Bezeichnun: E-Adresse | A-Adresse | Kommentar I | :E m‘:’

lz 28 P+F Version 2.1 Multitum 576..579  |576..579 & ) PS-400

| @0 RACK-400

Abbildung 7.13

5. Doppelklicken Sie auf Steckplatz 1 in der Tabelle (2).
L Das Meni Eigenschaften - DP-Kennung wird angezeigt.
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) Adressen fur Eingange/Ausgange eingeben

1. Geben Sie in Registerkarte Adresse/Kennung die gewlnschten Adressen der Eingénge

und Ausgange (1) ein. Hier ist beispielhaft "100" gewahlt.

Q HW Konfig - [SIMATIC 400-5tation (Konfiguration) -- S7_ProfiBU51]
“ Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D&e-8 & S 0@ doss| (D %2

I PEPPERL+FUCHS

B (0) UR1 Suchen:

2 CPU 412-1 2 -

X1 |0 mPiDP | Profil [Stendard

3 DO3ZXDC24VI0 5A dil] s —— Ll g

4 DI3ZDC 24V Eigenschatten - DP-KennuNg nT/‘?h [

5 FM450-1 COUNTER 2

6 | CP 443-1 Adresse [Kennung -w

X7 PN-HO

XIPIR Port 1 = ¥ Aus- Eingang d I irekisinge

?}‘ FP2R Port2 Ausgang

= Adresse: 3 nheait tent
Anfang: Ilﬂﬂ I |2 j |‘.".’orie _j |gesam:._= Lange _v_J |
Ende: 103 |

L]

Prozefiabbild: |oB1-PA |
Eingang

Adresse:

Anfang: IIDU I/[? j |‘.'v'0ne ;I |gegan\.te Lange ;I
103

« i 3 Ende:
Prozefiabbild: [oB1-PA |
48| B (3 P+FEncoder
Steckplakz DP-Kennun u
2 |
Abbrechen Hilfe

Abbildung 7.14

2. Klicken Sie die Registerkarte Parametrieren (2) an, um die einzustellenden
geratespezifischen Parameter aufzurufen.

Parameter nach herstellerspezifischer Gerateklasse P+F Version 2.1

In den nachfolgenden Abschnitten sind die Parameter aufgeflhrt, die Sie nach der
herstellerspezifischen Gerateklasse P+F Version 2.1 fir den Absolutwert-Drehgeber einstellen
kdnnen:

Zahlrichtung: Die Festlegung der Zahlrichtung ist bezogen in Blickrichtung auf die Welle.

Steigend im Uhrzeigersinn (0): absoluter Ausgabe-Positionswert "steigend" bei
Drehrichtung der Welle "im Uhrzeigersinn"

Fallend im Uhrzeigersinn (1): absoluter Ausgabe-Positionswert "fallend" bei Drehrichtung
der Welle "im Uhrzeigersinn"

Skalierungsfunktion: Skalierungsfunktion ein- oder ausschalten.
Ausgeschaltet: Skalierungsfunktion ausgeschaltet

Eingeschaltet: Skalierungsfunktion eingeschaltet, die Parametrierung von "Auflésung pro
Umdrehung“ und "Gesamtauflésung" ist freigegeben
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Auflésungs-/Messschritte-Parameter (Getriebefaktor)

Uber die nachfolgenden Parameter kdnnen Sie passend fir Ihre Applikation die Ausgabe-
Skalierung und den Getriebefaktor fur den Absolutwert-Drehgeber einstellen. Die Parameter
sind aufeinander bezogen. Somit ergeben sich logische Beziehungen, die Sie bei der
Parametereinstellung berlcksichtigen missen. Im weiteren Verlauf verdeutlicht ein Beispiel die
Zusammenhange.

Gesamtauflésung: hier kann der gesamte Messbereich des Absolutwert-Drehgebers
angepasst werden (Auflésung pro Umdrehung x Anzahl Umdrehungen). Der Absolutwert-
Drehgeber zahlt bis zur parametrierten Gesamtauflésung-1 hoch und beginnt dann wieder bei
0.

Gewiinschte Messschritte: Fir diesen Parameter mussen Sie eine ganzzahlige Zahl
eingeben. Auf was sich die eingegebenen Messschritte beziehen, wird tber die Einstellung
des nachfolgenden Parameters "Gewlinschte Messschritte pro" festgelegt.

Physikalische Messschritte: Dieser Parameter wird vom Gerat ausgewertet, wenn als Bezug
fur die "Gewiinschten Messschritte" die Option "Physikalische Messschritte" definiert wurde
(siehe weiter unten). Mithilfe des Parameters "Physikalische Messschritte" kbnnen Sie einen
Getriebefaktor frei einstellen. Hierbei wird vorgegeben, wie viele Messschritte ("Gewlnschte
Messschritte") auf einem vorgegebenen Teilmessbereich ausgegeben werden sollen. Diese
Option ist hilfreich, wenn "ungerade" Skalierungsfaktoren eingegeben werden sollen.

Gewiinschte Messschritte pro : Der Parameter dient dazu, das Gerat so zu programmieren,
dass eine beliebige Anzahl von Messschritten realisiert werden kann, bezogen auf eine der
folgenden Aspekte:

Umdrehung: Der Positionswert wird so skaliert, dass er sich bei einer Umdrehung um die
Anzahl des eingegebenen Parameters "Gewiinschte Messschritte" erhdht. Zusétzlich
wird der Parameter "Gesamtauflésung" ausgewertet, ber den eine Anpassung des
Messbereichs erreicht werden kann.

Maximale Gesamtauflésung: Der eingegebene Parameter "Gewiinschten Messschritte"
bezieht sich auf den kompletten Messbereich des Gerates. Das hei3t Uber die komplette
(physikalische) Umdrehungszahl gibt das Gerat die eingegebene Anzahl von
Messschritten aus.

Physikalische Messschritte: In diesem Fall bezieht sich der Parameter "Gewtinschte
Messschritte" auf die im Parameter "Physikalische Messschritte" eingegebenen Schritte.
Physikalische Messschritte bedeutet in diesem Fall: Der Zahlenwert, der intern vom
Drehgeber von der Codescheibe abgelesen wird z. B. 4096 Schritte pro Umdrehung bei
der Standard 12 Bit-Variante. Mit dieser Option kénnen Sie Getriebefaktoren frei
einstellen.

Beispiel!
Problem: Der Absolutwert-Drehgeber soll iber 3 Umdrehungen 400 Schritte ausgeben. Mit
dem Bezug "Gewlinschte Messschritte pro -> Umdrehungen" kann diese Schrittzahl nicht

eingestellt werden. Der Parameter misste den Wert 133,333 enthalten. Als Eingabe ist aber
nur eine ganzzahlige Zahl mdglich.

Abhilfe

Als Bezug fir die gewlinschten Messschritte werden die "Physikalischen Messschritte"
gewahlt. Anhand der tatsachlichen (physikalischen) Auflésung des Gerétes laut Typenschild
wird die Anzahl der "physikalischen Messschritte" Uber den gewiinschten Messbereich
ermittelt. Bei einem Absolutwert-Drehgeber mit 12 Bit Standardauflésung wéren dies in diesem
Fall beispielsweise

4096 Schritte/lUmdrehungen x 3 Umdrehungen = 12288 Schritte

Dieser Wert wird nun als Parameter "Physikalische Messschritte" eingetragen. Die tatséchlich
gewlinschte Schrittzahl von 400 wird unter "Gewlinschte Messschritte" eingetragen. Der
Absolutwert-Drehgeber gibt nun 400 Schritte auf einen Messbereich von 12288 physikalischen
Schritten aus, d. h. auf 3 Umdrehungen.

F3PEPPERL+FUCHS
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Softwareendschalter-Parameter

Sie kénnen 2 Positionen programmieren, bei deren Uber- oder Unterschreiten der Absolutwert-
Drehgeber im 32 Bit-Prozess-Istwert das Bit 27 auf "1" setzt. Zwischen den beiden Positionen
ist das Bit auf "0" gesetzt. Flr beide Endschalterwerte kénnen Sie beliebige Parameterwerte
eingeben. Jedoch dirfen diese den Wert des Parameters "Gesamtauflésung" nicht
Uberschreiten.

Unterer Endschalter: Endschalterfunktion ein-/ausschalten und Eingabe des Auslése-
Messschritts bezogen auf den skalierten Wert.

Ausgeschaltet: unterer Endschalter ausgeschaltet
Einschaltet: unterer Endschalter eingeschaltet

Oberer Endschalter: Endschalterfunktion ein-/ausschalten und Eingabe des Auslése-
Messschritts bezogen auf den skalierten Wert.

Ausgeschaltet: oberer Endschalter ausgeschaltet
Eingeschaltet: oberer Endschalter eingeschaltet

Sonstige Parameter
Inbetriebnahmemodus: Inbetriebnahmemodus ein-/ausschalten.
Ausgeschaltet: Inbetriebnahmemodus ist ausgeschaltet
Eingeschaltet: Inbetriebnahmemodus ist eingeschaltet
Der Inbetriebnahmemodus ist ein besonderer Modus des Gerates, in dem Sie Uber den Preset-
Wert hinaus weitere Parameter Gbermitteln kénnen.
Hinweis!

Eine detaillierte Beschreibung zur Anwendung des Inbetriebnahmemodus finden Sie in Kapitel
“Inbetriebnahmemodus”.

Kiirzere Diagnose: Kiirzere/langere Anzahl der Diagnose-Bytes einstellen.
Ja: reduzierte Anzahl von 16 Diagnose-Bytes
Nein: Standardanzahl von 57 Diagnose-Bytes

Bei manchen PROFIBUS-Mastern kann die Standardanzahl von 57 Diagnose-Bytes zu
Problemen flhren. Besonders altere Master kdnnen oft nicht die volle Anzahl verarbeiten. Bei
den Absolutwert-Drehgebern besteht die Méglichkeit, die Ausgabe der Diagnose-Bytes auf 16
zu verringern.
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Parameter einstellen

1. Klicken Sie im Bereich Geréatespezifische Parameter die gewunschten erweiterten Funk-
tionen (1) an.

TG e = = —— —_—

tation Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

|D@e-B &G | beldda|(@=a%8

B SIMATIC 400-Station (Konfiguration) -- S7_ProfiBUS1 BEEE— ————
= Suchen: I
- | B N Profil: Standard
]z @ SIPOS
X1 =-0 Weitere FELDGE
3 [ DO3>OCWOEA - = (1 ———— 2 Q1 Schaligerste
4 [ DI32XDC 24V Eigenschaften - DP-Kennung
5 @ FM4S0ICOUNTER |
6 [Fcp 4431 Adresse | Kennung Parametrieren
X1 0 AnHO
xrp1R [0 Port [ | Perameter (1 ) Wer
x1P2R |l Por2 =£3 Stationsparameter
= =3 =53
(&) Zahlrichtung Steigend im Uhrzeigersinn (0)
- (&) Skalierungsfunktion Eingeschaltet
(€] Gewiinschte Messschritte 4096
(€] Gewiinschte Messschritte pro Umdrehung
(=] Physikal. Messschritte 4096
(€] Gesamtaufldsung 16777216
-(#) Unterer Endschalter Ausgeschaltet
et i ~(E) Unterer Endschalter 0
- (€] Oberer Endschalter Ausgeschaltet
(€] Oberer Endschalter 32767
m m (i FafiEncode; ‘ -] Inbetriebnahmemodus Ausgeschaltet
\[#) Kiirzere Diagnose (16 Bytes) | Nein
w{] Hex-Parametrierung
" (2)
(=

Abbildung 7.15

2. Stellen Sie die gewiinschten Funktionen ein.
3. Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste OK (2).
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Station speichern und Ubersetzen

N - -

fm Bearbeiten Einfugen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
Neu.. Ctri+N
Offnen.. Ctrl+0
Online 6ffnen

SchlieBen =il
Speichern Hl

| Speichern und iibersetzen | Ctrl+S

Eigenschaften... N PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1)

Importieren...

|@() Rotary
Exportieren... w
Konsistenz prifen Ctri+Alt+K

CiR-Fahigkeit priifen Ctri+Alt+F

Drucken... Ctrl+P
Druckvorschau...
Seite einrichten...

1 57_ProfiBUSI\SIMATIC 400-5tation
2 57_ProfiNet1\SIMATIC 400-5Station
3 S7_ProNet1\SIMATIC 400-Station
4 S7_PRESET_LL\SIMATIC 300(1)

Beenden Alt+F4 ¢

Abbildung 7.16

4. Nachdem Sie alle Parameter eingestellt haben, wahlen Sie die "Station >> Speichern und
Ubersetzen" (1)

L3 Nach Ende der Parametrierung missen Sie die Konfiguration in die Steuerung laden.
Fahren Sie mit dem Kapitel "Laden in Baugruppe des Zielsystems" fort.

7.8 Drehgeber-Parameter nach Gerateklasse P+F V2.2 einstellen

Hinweis!

Bei Gerateklasse P+F Version 2.2 wird vom System zusétzlich ein 2. Steckplatz angelegt.
Grund ist, dass fir den Parameter "Geschwindigkeitswert" ein zweiter Bereich fiir
Eingangsdaten bendétigt wird. Deshalb miissen Sie sowohl fir Steckplatz 1 Ein-
/Ausgangsadressen als auch flr Steckplatz 2 die Eingangsadressen definieren, wenn diese in
Ihrer Applikation von der Standardeinstellung abweichen sollten. Vom Ablauf her ist es sinnvoll
zuerst die Eingangsadresse fiir Steckplatz 2 zu definieren.

[0
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Voraussetzung uberprifen

Voraussetzung: Herstellerspezifische Gerateklasse P+F Version 2.2 ist ausgewahilt (3).

[ m Ansicht Extras Fenster Hilfe
DEe-8 & & e dd DO AN

Profil |Standard
1 -2 SIPOS ]
X1 MPIDP. 3 - Weitere FELOGERATE
3 DO3BDCZAVI5A (I | ® [ Scheltgerate
] DI32xDC 24V : g gnomda
5 FI350-1 COUNTER B i
&+ Pepperl+Fuchs PROFIBUS Encoder

3 FF cP aa31 - @ P+F Encoder
X1 D [ Universalmadul
XIPIR Port1 — [ Class1 Singletum
X1P2R Pot2 = -l Class 1 Multitum
= | [ Class2? Singletum

| — [ Class 2 Mulstum

[} P+FVersion 2.1 Singlatum
[ P+FVarsion 2.1 Multitum
[ P+FVersion 2.2 Singletum
[ P+FVersion 2.2 Mulitum

| @-E G

-2 Kompatible FROFIBUS-DP-Slaves
B PROFIBUS-PA
@B FROFINET 10

1

7l | -/ ] b -3 SMaTIC 300
K | & @ SIMATIC 400
13| g prepoder | :g mu-duuu
atz |/ DP-Kennuni Bestellnummer / Bezeichnun, E-Adresse | A-Adresse | Kommentar I | :_g m?
1 2% P+F Version 2.2 Multitum 576..579  |576..579 @ PS-400
|12 208 -> P+F Version 2.2 Multitum 580...581 @ RACK-400

Abbildung 7.17

5. Doppelklicken Sie auf Steckplatz 2 in der Tabelle (2).

Lo Das Meni Eigenschaften - DP-Kennung fiir Steckplatz 2 wird angezeigt.

6. Geben Sie in Registerkarte Adresse/Kennung die gewlinschte Anfangsadresse der
Eingénge ein. Beispielsweise "104".

7. Bestatigen Sie die Eingabe mit OK.
8. Doppelklicken Sie auf Steckplatz 1 in der Tabelle (1).

Lo Das Meni Eigenschaften - DP-Kennung fiir Steckplatz 1 wird angezeigt.

2016-08
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) Adressen flr Steckplatz 1 eingeben

1. Geben Sie in Registerkarte Adresse/Kennung die gewlnschten Adressen der Eingénge

und Ausgange (1) ein. Hier ist beispielhaft "100" gewahlt.

Q HW Konfig - [SIMATIC 400-5tation (Konfiguration) -- S7_ProfiBU51]
“ Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D&e-8 & S 0@ doss| (D %2

I PEPPERL+FUCHS

B (0) UR1 Suchen:

2 CPU 412-1 2 -

X1 |0 mPiDP | Profil [Stendard

3 DO3ZXDC24VI0 5A dil] s —— Ll g

4 DI3ZDC 24V Eigenschatten - DP-KennuNg nT/‘?h [

5 FM450-1 COUNTER 2

6 | CP 443-1 Adresse [Kennung -w

X7 PN-HO

XIPIR Port 1 = ¥ Aus- Eingang d I irekisinge

?}‘ FP2R Port2 Ausgang

= Adresse: 3 nheait tent
Anfang: Ilﬂﬂ I |2 j |‘.".’orie _j |gesam:._= Lange _v_J |
Ende: 103 |

L]

Prozefiabbild: |oB1-PA |
Eingang

Adresse:

Anfang: IIDU I/[? j |‘.'v'0ne ;I |gegan\.te Lange ;I
103

« i 3 Ende:
Prozefiabbild: [oB1-PA |
48| B (3 P+FEncoder
Steckplakz DP-Kennun u
2 |
Abbrechen Hilfe

Abbildung 7.18

2. Klicken Sie die Registerkarte Parametrieren (2) an, um die einzustellenden
geratespezifischen Parameter aufzurufen.

Parameter nach herstellerspezifischer Gerateklasse P+F Version 2.2

In den nachfolgenden Abschnitten sind die Parameter aufgeflhrt, die Sie nach der
herstellerspezifischen Gerateklasse P+F Version 2.2 fir den Absolutwert-Drehgeber einstellen
kdnnen:

Zahlrichtung: Die Festlegung der Zahlrichtung ist bezogen in Blickrichtung auf die Welle.

Steigend im Uhrzeigersinn (0): absoluter Ausgabe-Positionswert "steigend" bei
Drehrichtung der Welle "im Uhrzeigersinn"

Fallend im Uhrzeigersinn (1): absoluter Ausgabe-Positionswert "fallend" bei Drehrichtung
der Welle "im Uhrzeigersinn"

Skalierungsfunktion: Skalierungsfunktion ein- oder ausschalten.
Ausgeschaltet: Skalierungsfunktion ausgeschaltet

Eingeschaltet: Skalierungsfunktion eingeschaltet, die Parametrierung von "Auflésung pro
Umdrehung“ und "Gesamtauflésung" ist freigegeben

45



46

[—10

Auflésungs-/Messschritte-Parameter (Getriebefaktor)

Uber die nachfolgenden Parameter kdnnen Sie passend fir Ihre Applikation die Ausgabe-
Skalierung und den Getriebefaktor fur den Absolutwert-Drehgeber einstellen. Die Parameter
sind aufeinander bezogen. Somit ergeben sich logische Beziehungen, die Sie bei der
Parametereinstellung berlcksichtigen missen. Im weiteren Verlauf verdeutlicht ein Beispiel die
Zusammenhange.

Gesamtauflésung: hier kann der gesamte Messbereich des Absolutwert-Drehgebers
angepasst werden (Auflésung pro Umdrehung x Anzahl Umdrehungen). Der Absolutwert-
Drehgeber zahlt bis zur parametrierten Gesamtauflésung-1 hoch und beginnt dann wieder bei
0.

Gewiinschte Messschritte: Fir diesen Parameter mussen Sie eine ganzzahlige Zahl
eingeben. Auf was sich die eingegebenen Messschritte beziehen, wird tber die Einstellung
des nachfolgenden Parameters "Gewlinschte Messschritte pro" festgelegt.

Physikalische Messschritte: Dieser Parameter wird vom Gerat ausgewertet, wenn als Bezug
fur die "Gewiinschten Messschritte" die Option "Physikalische Messschritte" definiert wurde
(siehe weiter unten). Mithilfe des Parameters "Physikalische Messschritte" kbnnen Sie einen
Getriebefaktor frei einstellen. Hierbei wird vorgegeben, wie viele Messschritte ("Gewlnschte
Messschritte") auf einem vorgegebenen Teilmessbereich ausgegeben werden sollen. Diese
Option ist hilfreich, wenn "ungerade" Skalierungsfaktoren eingegeben werden sollen.

Gewiinschte Messschritte pro : Der Parameter dient dazu, das Gerat so zu programmieren,
dass eine beliebige Anzahl von Messschritten realisiert werden kann, bezogen auf eine der
folgenden Aspekte:

Umdrehung: Der Positionswert wird so skaliert, dass er sich bei einer Umdrehung um die
Anzahl des eingegebenen Parameters "Gewiinschte Messschritte" erhdht. Zusétzlich
wird der Parameter "Gesamtauflésung" ausgewertet, ber den eine Anpassung des
Messbereichs erreicht werden kann.

Maximale Gesamtauflésung: Der eingegebene Parameter "Gewiinschten Messschritte"
bezieht sich auf den kompletten Messbereich des Gerates. Das hei3t Uber die komplette
(physikalische) Umdrehungszahl gibt das Gerat die eingegebene Anzahl von
Messschritten aus.

Physikalische Messschritte: In diesem Fall bezieht sich der Parameter "Gewtinschte
Messschritte" auf die im Parameter "Physikalische Messschritte" eingegebenen Schritte.
Physikalische Messschritte bedeutet in diesem Fall: Der Zahlenwert, der intern vom
Drehgeber von der Codescheibe abgelesen wird z. B. 4096 Schritte pro Umdrehung bei
der Standard 12 Bit-Variante. Mit dieser Option kénnen Sie Getriebefaktoren frei
einstellen.

Beispiel!
Problem: Der Absolutwert-Drehgeber soll iber 3 Umdrehungen 400 Schritte ausgeben. Mit
dem Bezug "Gewlinschte Messschritte pro -> Umdrehungen" kann diese Schrittzahl nicht

eingestellt werden. Der Parameter misste den Wert 133,333 enthalten. Als Eingabe ist aber
nur eine ganzzahlige Zahl mdglich.

Abhilfe

Als Bezug fir die gewlinschten Messschritte werden die "Physikalischen Messschritte"
gewahlt. Anhand der tatsachlichen (physikalischen) Auflésung des Gerétes laut Typenschild
wird die Anzahl der "physikalischen Messschritte" Uber den gewiinschten Messbereich
ermittelt. Bei einem Absolutwert-Drehgeber mit 12 Bit Standardauflésung wéren dies in diesem
Fall beispielsweise

4096 Schritte/lUmdrehungen x 3 Umdrehungen = 12288 Schritte

Dieser Wert wird nun als Parameter "Physikalische Messschritte" eingetragen. Die tatséchlich
gewlinschte Schrittzahl von 400 wird unter "Gewlinschte Messschritte" eingetragen. Der
Absolutwert-Drehgeber gibt nun 400 Schritte auf einen Messbereich von 12288 physikalischen
Schritten aus, d. h. auf 3 Umdrehungen.

F3PEPPERL+FUCHS
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Softwareendschalter-Parameter

Sie kénnen 2 Positionen programmieren, bei deren Uber- oder Unterschreiten der Absolutwert-
Drehgeber im 32 Bit-Prozess-Istwert das Bit 27 auf "1" setzt. Zwischen den beiden Positionen
ist das Bit auf "0" gesetzt. Flr beide Endschalterwerte kénnen Sie beliebige Parameterwerte
eingeben. Jedoch dirfen diese den Wert des Parameters "Gesamtauflésung" nicht
Uberschreiten.

Unterer Endschalter: Endschalterfunktion ein-/ausschalten und Eingabe des Auslése-
Messschritts bezogen auf den skalierten Wert.

Ausgeschaltet: unterer Endschalter ausgeschaltet
Eingeschaltet: unterer Endschalter eingeschaltet

Oberer Endschalter: Endschalterfunktion ein-/ausschalten und Eingabe des Auslése-
Messschritts bezogen auf den skalierten Wert.

Ausgeschaltet: oberer Endschalter ausgeschaltet
Eingeschaltet: oberer Endschalter eingeschaltet

Sonstige Parameter

Zeitbasis Geschwindigkeit: Einstellung der Einheit der Geschwindigkeitsausgabe. Mégliche
Einstellungen sind:

Schritte/1000 ms
Schritte/100 ms
Schritte/10 ms
Umdrehungen pro Minute
Inbetriebnahmemodus: Inbetriebnahmemodus ein-/ausschalten.
Ausgeschaltet: Inbetriebnahmemodus ist ausgeschaltet
Eingeschaltet: Inbetriebnahmemodus ist eingeschaltet
Der Inbetriebnahmemodus ist ein besonderer Modus des Geréates, in dem Sie Gber den Preset-
Wert hinaus weitere Parameter tbermitteln kbnnen.
Hinweis!

Eine detaillierte Beschreibung zur Anwendung des Inbetriebnahmemodus finden Sie in Kapitel
“Inbetriebnahmemodus”.

Kiirzere Diagnose: Kiirzere/langere Anzahl der Diagnose-Bytes einstellen.
Ja: reduzierte Anzahl von 16 Diagnose-Bytes
Nein: Standardanzahl von 57 Diagnose-Bytes

Bei manchen PROFIBUS-Mastern kann die Standardanzahl von 57 Diagnose-Bytes zu
Problemen flihren. Besonders altere Master kdnnen oft nicht die volle Anzahl verarbeiten. Bei
den Absolutwert-Drehgebern besteht die Méglichkeit, die Ausgabe der Diagnose-Bytes auf 16
zu verringern.

47



Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Parameter einstellen

1. Klicken Sie im Bereich Geréatespezifische Parameter die gewunschten erweiterten Funk-
tionen (1) an.

2l HwW ATIC 400-Station
Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
e e T T =

e
" [}y SIMATIC 400-Station (Konfiguration) - S7_ProfiBUS1

.- Suchen: |—

Erofil: ISwmdeld

| ©SIPOS
| =03 Weitere FELDGEF
| 8 -] Schaltgerte

[ D2xDC 24V T 4

@ FM450-1 COUNTER = = —

HiFcp 4431 | Adresse [Kennung Parametrieren |

| | Parameter (1) | Wen []]
=<3 Stationsparameter /\/
= = =23 Geréatespezifische Parameter
=] Zahlrichtung Steigend im Uhrzeigersinn (0)
-[# Skalierungsfunktion Eingeschaltet
(@ Gewiinschte Messschritte 4096
2] Gewinschte Messschritte pro Umdrehung
-[E] Physikal. Messschritte 4096
--[E Gesamtaufldsung 16777216
-(#) Unterer Endschalter Ausgeschaltet
2l il [ Unterer Endschalter 1]
€] Oberer Endschalter Ausgeschaltet
- Oberer Endschalter 767
@] 3] (3 P+FEncoder & Zeitbas Schiitie/1000 ms >
(3 Karzere Diagnose (16 Bytes) ggm‘;:a"f
@3 Hex-F L 9 Umndrehungen pro Minute
_(2)

Abbildung 7.19

2. Stellen Sie die gewlinschten Funktionen ein.
3. Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste OK (3).
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

) Station speichern und Ubersetzen

[Station| Bearbeiten Einfugen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
Neu... Ctri+N
Offnen.. Ctrl+0 p—
Online 6ffnen !

SchiieBen =i
Speichern /®

| Speichern und iibersetzen | Ctrl+S

Eigenschaften... | PROFIBUS(1): DP‘Masters!slem (0]

Importieren...

Exportieren... w
Konsistenz prifen Ctri+Alt+K

CiR-Fahigkeit prifen Ctrl+Alt+F

Drucken... Ctrl+P
Druckvorschau...
Seite einrichten...

1 S7_ProfiBUSI\SIMATIC 400-Station
2 57 _ProfiNet1\SIMATIC 400-Station
3 S7_ProNet1\SIMATIC 400-Station
4 S7_PRESET_LL\SIMATIC 300(1)

Beenden Alt+F4 ¢

Abbildung 7.20

4. Nachdem Sie alle Parameter eingestellt haben, wahlen Sie die "Station >> Speichern und
Ubersetzen" (1)

L Nach Ende der Parametrierung missen Sie die Konfiguration in die Steuerung laden.
Fahren Sie mit dem Kapitel "Laden in Baugruppe des Zielsystems" fort.

7.9 Laden in Baugruppe des Zielsystems

Hinweis!

Nach Abschluss der Parametrierung miissen Sie die gesamte Hardware-Konfiguration des
Projektes auf die Steuerung ibertragen. Dies erfolgt iber die MenUl Zielsystem Befehl "Laden
in Baugruppe".

[0
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Absolutwert-Drehgeber

Drehgeberkonfiguration mit Step7

4

Projekt auf Steuerung Ubertragen

Wabhlen Sie "Zielsystem >> Laden in Baugruppe" (1)

Bl Station Bearbeiten Einfugen [Zielsystem | Ansicht Extras Fenster Hilfe
DS ® % |&| 8@ |(q )|_LadeninBaugruppe.. |
Laden in PG.. -
: Baugruppen-Identifikation laden...
1 ESA0IAA Baugruppen-Identifikation laden in PG...
2 W crPuaiz o
X7 i MPYDP Gesttirte Baugruppen..
Al DO32xDC 24V/j0.5A
3 i DEsDC2av Bau?rl.a:penzustand.. Ctrl+D
5 I FM450-1 COUNTER Betriebszustand... Ctri+l
6 [l cP 443-1 Urloschen..
X7 0 Ao Uhrzeit stellen...
xipir (0 Port1 Beobachten/Steuern
XIP2R Port2
. Fi e aktualisieren...
Gerdtenamen auf Memory Card speichem...
Ethernet L
PROFIBUS L
Servicedaten speichem..,
=
< e = v
@] B| 3 P+FEncoder
Steckp |u DP-K g ]Easballnummer,!ﬁe:aic*mung |Esh2|;assa |A—A2r£239 | Kommentar |

Abbildung 7.21
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Inbetriebnahmemodus
Einleitung

Der Inbetriebnahmemodus ist ein besonderer Zustand des Gerates. Er ist nur fir die
Geréateklassen P+F Version 2.1 und 2.2 verfiigbar. Wenn der Absolutwert-Drehgeber Uber die
Parametrierung in den Inbetriebnahmemodus geschaltet wird, kdnnen Sie durch ein
sogenanntes "TEACH-In" direkt an der Anlage einen Getriebefaktor einlernen. Das heif3t der
Getriebefaktor kann durch direktes Verfahren der Anlage ermittelt werden, anstatt durch
entsprechende Eingabe der "Auflésungs-/Messschritte-Parameter (Getriebefaktor)".

Der Inbetriebnahmemodus gestattet auch eine Online-Anderung der Zahlrichtung, bei der der
Ausgabecode steigt, ohne hierflr das Menu fur die Parametrierung aufrufen zu missen.
Werden Zahlrichtung und Getriebefaktor im Inbetriebnahmemodus geandert, werden die
neuen Werte im EEPROM des Absolutwert-Drehgebers gespeichert. Solange der
Inbetriebnahmemodus aktiv ist, ignoriert der Absolutwert-Drehgeber die im
Projektierungswerkzeug vorhandenen Parameter fir Zahlrichtung und Skalierung. Stattdessen
werden die im internen EEPROM gespeicherten Werte des Absolutwert-Drehgebers
verwendet.

Weiterhin kénnen Sie einen Presetwert als Referenzwert flir den Absolutwert-Drehgeber
setzen, um z. B. eine Anpassung des Drehgeber-Nullpunkts an den mechanischen Nullpunkt
der Anlage vorzunehmen. Mit Setzen des Presetwertes wird der Drehgeber-Istwert auf den
gewlnschten Presetwert gesetzt. Die erforderliche Nullpunktverschiebung wird vom
Absolutwert-Drehgeber berechnet und im EEPROM des Geréats permanent gespeichert.

Der Absolutwert-Drehgeber kann auch dauerhaft im Inbetriebnahmemodus betrieben werden.
Wir empfehlen aber, die im Inbetriebnahmemodus ermittelten Parameter im
Projektierungswerkzeug einzugeben und den Absolutwert-Drehgeber anschlieBend im
Normalmodus zu nutzen (Deaktivierung Inbetriebnahmemodus erforderlich). So ist auch im
Bedarfsfall ein Austausch des Gerats mdéglich, ohne dass ein erneutes "TEACH-In" erforderlich
ist.
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Absolutwert-Drehgeber
. Inbetriebnahmemodus

8.2 Zahlrichtung einstellen

Voraussetzung: Der Inbetriebnahmemodus ist im jeweiligen MenU fir die Parametrierung
eingeschaltet (1).

(Bit 25 ist 1)

FElgen.*icha'ften - _DP-Keiung 3 _ E

|

Adresse [Kennung Parametrieren ]

Parameter Wert

=3 Stationsparameter
3 Geratespezifische Parameter Nl
~[E] Zahlrichtung Steigend im Uhrzeigersinn (0)
(2] Skalierungsfunktion Eingeschaltet
-[Z] Gewinschte Messschritte 8192
-[Z] Gewlinschte Messschritte pro Umdrehung
-[=] Physikal. Messschritte 8192
~[Z] Gesamtaufidsung 33554432
-(Z] Unterer Endschalter Ausgeschaltet
~[Z] Unterer Endschalter 0
-[Z] Oberer Endschalter Ausgeschaltet
-] Oberer Endschalter 32767
-[#] Zeitbasis Geschwindigkeit Schritte/1000 ms a
-] Inbetriebnahmemodus Eingeschaltet
—[#] Kirzere Diagnose (16 Bytes) Nein

{1 Hex-Parametrierung s

Abbrechen Hilfe

Abbildung 8.1
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Absolutwert-Drehgeber
Inbetriebnahmemodus

Zahlrichtung uber Bit 28 einstellen

Die aktuelle Zahlrichtung bezogen auf die Drehrichtung der Welle wird Gber Bit 28 im
Eingangsdoppelwort angezeigt.

m  0: absoluter Ausgabe-Positionswert "steigend” bei Drehrichtung der Welle "im
Uhrzeigersinn"

= 1: absoluter Ausgabe-Positionswert "fallend" bei Drehrichtung der Welle "im
Uhrzeigersinn"

Statusbits Datenbits

31 |30 |29 (28 |27 |26 |25 |24..0
Master -> 0 0 0 1 0 0 0 Umschalten der Zahlrichtung
Drehgeber Uber Bit 28
Drehgeber -> 0 0 0 01 |0 0 1 Drehgeber quittiert in Bit 0
Master und Bit 28 mit neuer

Zahlrichtung. Bit 0: 0/1

Master -> 0 0 0 0 0 0 0 Durch Rucksetzen von Bit 28
Drehgeber wird das Umschalten beendet
Drehgeber -> 0 0 0 01 | X 0 1 Ausgabe des Positionswertes
Master mit ge&nderter Zahlrichtung

I3 PEPPERL+FUCHS

Tabelle 8.1

Uber Bit 28 im Ausgangsdoppelwort kénnen Sie die Zahlrichtung umschalten. Die eingestellte
Zahlrichtung wird nullspannungssicher im EEPROM des Absolutwert-Drehgebers gespeichert.

Anwendungsbeispiel

Zur Veranschaulichung wurde eine Variablentabelle VAT_1 erstellt. Fir dieses Beispiel wurde
das Steuerbit "Zahlrichtung" definiert. Das Eingangsdoppelwort mit Bespiel-Eingangsadresse
ED 100 und Ausgangsdoppelwort mit Beispiel-Ausgangsadresse AD 100 sind in hexadezimal
und binér dargestellt.

Ausgangsstatus:
m Inbetriebnahmemodus-Statusbit 25 (1) ist 1 (aktiv)
m Zahlrichtung-Statusbit 28 (2) ist 0, d. h. Zahlrichtung steigend im Uhrzeigersinn

Tabelle Bearbeiten Einflgen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

| Dles(@] @] 4[mle[ol| x| 8] Ml Do w| o] w||

Operand | Symbol | Anzeigeformat | Statuswert
// POSITIONSWERT UND STATUSBITS
"POS_UND_STATU | HEX

"POS_UND_STATU ' BIN

/I AUSGANGSDOPPELWORT

AD 100 | ‘BIN

| // STEUERBITS

(A 1004 “Zahlrichtung" ' BOOL

Abbildung 8.2
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Absolutwert-Drehgeber
. Inbetriebnahmemodus

Tabelle Bearbeiten Einfligen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

Operand | Symbal Anzeigeformat | Statuswert

Y/ POSITIONSWERT UND STATUSBITS
ED 100 "POS_UND_STATU HEX

" 'ED 100 | "POS_UND_STATU | BIN

i AUSGANGSDOPPELWORT
~ AD 100 BN
" STEUEREITS
A 1004 “Zahirichtung" “Bool\1
Abbildung 8.3

Das Zahlrichtung-Steuerbit "Zahlrichtung" wird aktiviert, aus "false" wird "true" (1). Dadurch
wird das Zahlrichtung-Statusbit Bit 28 und Bit 0 im Eingangsdoppelwort ED 100 (2) auf 1
gesetzt. Die Zahlrichtung ist nun fallend im Uhrzeigersinn.

Nach Rucksetzen des Z&hlrichtung-Steuerbits von "true" auf "false" bleibt die geénderte
Zé&hlrichtung im Absolutwert-Drehgeber erhalten und wird nicht flichtig im EEPROM
gespeichert.

2016-08
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Absolutwert-Drehgeber
Inbetriebnahmemodus

8.3

Schrittzahl uber TEACH-In einstellen

Voraussetzung: Der Inbetriebnahmemodus ist im jeweiligen Men fir die Parametrierung
eingeschaltet (1).

(Bit 25 ist 1)

; Eigenschaften - DP-Kennung

Adresse [Kennung Parametrieren

Parameter

‘Wert

e

=143 Stationsparameter

é}&i Geratespezifische Parameter
-[#] Zahlrichtung

(2] Skalierungsfunktion

-[Z] Gewinschte Messschritte
-[E] Gewiinschte Messschritte pro
-[#] Physikal. Messschritte

-(Z] GesamtaufiGsung

-[Z] Unterer Endschalter

-(#] Unterer Endschalter

-] Oberer Endschalter

-[Z] Oberer Endschalter

-[#] Zeitbasis Geschwindigkeit
-] Ink Lol s

—[#] Kirzere Diagnose (16 Bytes)
w{J Hex-Parametrierung

Steigend im Uhrzeigersinn (0)

Eingeschaltet

8192

Umdrehung

8192

33554432

0

Ausgeschaltet !l

Ausgeschaltet

32767

Nein

Schritte/1000 ms E I ]

Abbrechen Hilfe

Abbildung 8.4

Uberblick zum Ablauf des TEACH-In-Prozesses

Der TEACH-In-Prozess besteht aus den nachfolgenden Teilschritten:

m Verfahren der Anlage an den Anfang des Messbereichs.

m Starten des TEACH-In durch Setzen entsprechender Bits in einer Variablentabelle
(nachfolgende Tabelle veranschaulicht Prozess).

Statusbits Datenbits
31 |30 (29 |28 |27 |26 |25 |24..0
Master -> 0 1 0 0 0 0 0 Start des TEACH-In durch
Drehgeber Setzen von Bit 30
Drehgeber -> 0 1 0 X X 0 1 Drehgeber quittiert den Start
Master des TEACH-In durch setzen
von Bit 30
Master -> 0 0 0 0 0 0 0 Ricksetzen von Bit 30
Drehgeber
Drehgeber -> 0 1 0 X X 0 1 Ausgabe des unverrechneten
Master Istwertes (Getriebefaktor = 1,
Preset nicht aktiv)
Tabelle 8.2

I3 PEPPERL+FUCHS
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Verfahren der Anlage tber den gewlinschten Messbereich.

Stoppen des TEACH-In durch Setzen von Bit 29 in einer Variablentabelle und notieren
des ermittelten Getriebefaktors.

Statusbits Datenbits

31 |30 |29 (28 |27 |26 |25 |24..0
Master -> 0 0 1 0 0 0 0 TEACH-In Stop_durch Setzen
Drehgeber von Bit 29 und Ubertragung

der gewiinschten Schrittzahl
Uber den verfahrenen
Messbereich

Drehgeber -> 0 1 1 X X 0 1 Ubermittlung der

Master Gesamtauflosung fiir neuen

Getriebefaktor als Binarwert.
Sollte notiert werden und in

Dezimalwert umgerechnet

werden fr
Projektierungswerkzeug.
Master -> 0 0 0 0 0 0 0 Rucksetzen von Bit 29
Drehgeber
Drehgeber -> 0 0 0 X X 0 1 Ausgabe des mit neuem
Master Getriebefaktor verrechneten
Istwertes
Tabelle 8.3

Eintragen des ermittelten Getriebefaktors im Projektierungswerkzeug in Parametrierung.

Anwendungsbeispiel

Zur Veranschaulichung wurde eine Variablentabelle VAT_1 erstellt. Die detaillierte
Beschreibung des TEACH-IN-Prozess erfolgt nachfolgend exemplarisch unter Verwendung
dieser Variablentabelle. Fir dieses Beispiel wurden die Steuerbits "Teach_In_Start" und
"Teach-In_Stop" definiert. Das Eingangsdoppelwort mit Bespiel-Eingangsadresse ED 100 und
Ausgangsdoppelwort mit Beispiel-Ausgangsadresse AD 100 sind in hexadezimal und binar
dargestellt.

> FAPEPPERL+FUCHS
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) TEACH-In starten

O Hinweis!
D Der Getriebefaktor wird intern auf 1 gesetzt und die Nullpunktverschiebung wird geléscht.

1. Fahren Sie die Anlage an den Messbereichsanfang.

‘Tabelle Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

" ED 100  "POS_UND_STATU | HEX
~ ED 100" "POS UND_STATU BIN @
| i AUSGANGSDOPPELWORT
5| AD 100 BIN

~ AD 100 DEZ
|| /i STEUERBITS
| A 1005 'Teach_In_Stop"  BOOL
| A 1006 ‘Teach in Stan”  BOOL

Abbildung 8.5

2. Starten Sie den TEACH-In-Prozess durch Setzen des Steuerbits "Teach_In_Start" (1) aus
"false wird "true".

Lo Der Absolutwert-Drehgeber quittiert dies durch Setzen des Statusbit 30 (2). Der
Absolutwert-Drehgeber startet nun intern die Messung zur Ermittlung des Getriebefaktors.

3. Setzen Sie nach erfolgter Quittierung das Steuerbit "Teach_In_Start" (4) wieder zuriick, aus
"true" wird "false".

‘Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

" ED 100 "POS_UND_STATU T HEX
| ED 100 *POS_UND_STATU BIN
I/ AUSGANGSDOPPELWORT
{AD 100 BIN
~ AD 100 DEZ
' J/ STEUERBITS
[8] A 1005 'Teach_In_Stop”  BOOL
9] A 1006 "Teach In Stat*  BOOL

Abbildung 8.6

L Der Absolutwert-Drehgeber gibt in Bit 0 bis Bit 24 (3) den unverrechneten Istwert aus
(Getriebefaktor = 1, Preset nicht aktiv).

2016-08
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TEACH-In stoppen

Hinweis!

Nach Verfahren der Anlage tber den Messbereich missen Sie vor dem Setzen des TEACH-
IN-Stopp-Befehls die fiir den Messweg gewiinschte Schrittzahl eingeben. Hierbei missen Sie
darauf achten, dass die physikalische Auflésung nicht Gberschritten wird. Positiver und
negativer Drehsinn sowie eine eventuelle Nullpunktsiberschreitung werden automatisch
berlcksichtigt. Der zuriickgelegte Messweg darf 2047 Umdrehungen nicht Gberschreiten.

1. Verfahren Sie die Anlage Uber den Messbereich.

Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
[1 ] // POSITIONSWERT UND STATUSBITS
12| ED 100 "POS_UND_STATU : HEX
3| ED 100 "POS UND STATU BIN
4| | // AUSGANGSDOPPELWORT
[5] Ap 100 BIN 5
6] [AD 100 DEZ [#1000 L#100000
7| |/ STEUERBITS '
8| A 1005 "Teach In Stop" :BOOL
[9 A 1006 ‘Teach_In_Stat" :BOOL

Abbildung 8.7

2. Geben Sie die gewlinschte Schrittzahl als Gesamtaufldésung ein (1), in diesem Beispiel ist es
100000.

Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

| // POSITIONSWERT UND STATUSBITS
- ED 100 "POS_UND _STATU | HEX

. ED 100 "POS_UND_STATU BIN

| | /7 AUSGANGSDOPPELWORT
~ AD 100 BIN
AD 00 DEZ
""" |/ STEUERBITS
A 1005 "Teach_in_Stop” | BOOL
A 1006 'Teach In_Stat”  BOOL

Abbildung 8.8

3. Stoppen Sie den TEACH-In-Prozess durch Setzen des Steuerbits "Teach_In_Stop" (3) aus
"true" wird "false".

Lo Der Absolutwert-Drehgeber gibt in Bit O bis Bit 24 die Gesamtaufldsung (2) mit dem neu
verrechneten Getriebefaktor aus. Notieren Sie diesen Binar-Wert und rechnen ihn in einen
Dezimalwert um. Geben Sie ihn spéter fiir den Normalbetrieb in die Parametrierung des
Projektierungswerkzeugs ein. Dadurch kann der Absolutwert-Drehgeber auch ohne
erneutes TEACH-IN ausgestaucht werden.

I3 PEPPERL+FUCHS
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4. Setzen Sie das Steuerbit "Teach-In-Stop" (5) wieder zurlick, aus "true" wird "false".

| // POSITIONSWERT UND STATUSBITS
| {ED 100 "POS_UND_STATU : HEX
ED 100  "POS_UND_STATU : BIN

| | /1 AUSGANGSDOPPELWORT

AD 100 BIN
| [ AD 100 DEZ
| 7/ STEUERBITS

| A"1005 "Teach_in_Stop” | BOOL
| A 1006 "Teach In Stat"  BOOL

Abbildung 8.9

L Dadurch wird der TEACH-In-Betrieb beendet und Bit 29 und Bit 30 (4) werden
entsprechend zuriickgesetzt.

TEACH-IN -Ergebnisse in Projektierungswerkzeug eintragen

Hinweis!

Wir empfehlen, die im Inbetriebnahmemodus ermittelten Parameter im
Projektierungswerkzeug einzugeben und den Absolutwert-Drehgeber anschlieBend im
Normalmodus zu nutzen (Deaktivierung Inbetriebnahmemodus erforderlich). Somit kann der
Absolutwert-Drehgeber ohne erneuten TEACH-In-Prozess ausgetauscht werden. Hierzu
mussen Sie den beim TEACH-In ermittelten Wert fir Gesamtauflésung eingeben, sowie die
Einstellung im Parameterfeld "Gewuinschte Messschritte pro" auf "Maximale Gesamtauflésung"
andern. AuBerdem miissen Sie bei der Parametrierung auch darauf achten, dass die gleiche
Drehrichtung wie beim TEACH-In im Inbetriebnahmemodus eingegeben ist. AnschlieBend
kénnen Sie den Inbetriebnahmemodus ausschalten. Der Drehgeber wird nun im Normalmodus
betrieben.
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. Inbetriebnahmemodus

Nachfolgend ist beispielhaft fir die Herstellerspezifische Gerateklasse P+F Version 2.1 (1) der
Aufruf und die Eingaben fiir das Men( "Parametrierung” beschrieben.

‘Station  Bez Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D&%-8 & & e da Do

Suchen: ,—

Brofil |Standard

®-0 8IP0S
| = Weitere FELDGERATE
| @2 Schaigerate
- Gayo
=- Encoder
| &) Pepperl+Fuchs PROFIBUS Encoder
| & P+F Encoder

[ Universalmadul

— | Class1 Singletum

[l Class1 Multium

[l Class2 Singletum

- Class2 Multitum

— [ P+FVersion 2.1 Singletum
[ P+FVarsion 2.1 Multitum
" [l P+FVersion 22 Singletum
| [l P+FVersion 2.2 Multitum

@ Gateway
| | -3 Kempatible PROFIBUS-DP-Slaves
B PROFIBUS-PA
~ |- FROFINET 10

4 [ [ | » - @ SIMATIC 300
/

& SIMATIC 400
| @ CP-400
& #| @) PeFEncader | 4o s
atz, DP-Kennun Bsshalm.l‘mmel Be:‘air.hnun E-Adresse | A-Adresse | Kommentar | | :E m‘:’
1 28 P+F Version 2.1 Multitum 576..579  |576..579 | @01 PS-00
12 | @ 03 RACK-400

Abbildung 8.10

5. Doppelklicken Sie auf Steckplatz 1 in der Tabelle (2).

L Das Meni Eigenschaften - DP-Kennung wird angezeigt.

6. Klicken Sie die Registerkarte Parametrieren an, um die einzustellenden Grundfunktionen
aufzurufen.

2016-08
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. Absolutwert-Drehgeber

7. Klicken Sie im Bereich Geréatespezifische Parameter die gewlinschten erweiterten
Funktionen (1) an.

Adresse | Kennung Parametrieren

Farametar ( 1 Wiart o |
o &9 Stationsparameter T
M ~&] Zahlrichtung Steigend im Uhrzeigersinn (0)
—[Z] Skalierungsfunktion Eingeschaltet @
~[#] Gewlnschte Messschritte 17451271
~[Z] Gewtlinschte Messschritte pro Maximale GesamtauflGsung /@
—[Z] Physikal. Messschritte 8192
—[Z] Gesamtauflosung 33554432
—[Z] Unterer Endschalter Ausgeschaltet
l —[Z] Unterer Endschalter 0 |
|| —[Z] Oberer Endschalter Ausgeschaltet |
—[Z] Oberer Endschalter 32767 i
—[E] Zeitbasis Geschwindigkeit Schritte/1000 ms N
| ] Inbetriebnahmemodus Ausgeschaltet 4 'I'
_[£] Kirzere Diagnose (16 Bytes) Mein
z =1 Hex-Parametrierung
7N\
5
sibechen ||t |

Abbildung 8.11

8. Tragen Sie die ermittelte Gesamtauflésung mit dem neu verrechneten Getriebefaktor ein (2).
In diesem Beispiel 17451271.

9. Stellen Sie das Parameterfeld "Gewunschte Messschritte pro” (3) auf "Maximale
Gesamtauflosung"”

10.Schalten Sie den Inbetriebnahmemodus aus (4).
11.Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste OK (5).

2016-08
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Inbetriebnahmemodus

8.4 Presetwert einstellen

Voraussetzung: Der Inbetriebnahmemodus ist im jeweiligen MenU fur die Parametrierung
eingeschaltet (1).

(Bit 25 ist 1)
Eﬁigensdmaﬂen - DP-Kennung L.
Adresse /Kennung Parametrieren
Parameter Wert
=3 Stationsparameter
é{ﬁ Geratespezifische Parameter :
-(#] Zahlrichtung Steigend im Uhrzeigersinn (0)
(2] Skalierungsfunktion Eingeschaltet
-] Gewiinschte Messschritte 8192
-(#] Gewiinschte Messschritte pro Umdrehung
- (&] Physikal. Messschritte 8192
-[£] Gesamtauflésung 33554432 |
-(Z] Unterer Endschalter Ausgeschaltet
- Unterer Endschalter 0 ll
-[Z] Oberer Endschalter Ausgeschaltet
-[#] Oberer Endschalter 32767
-[#] Zeitbasis Geschwindigkeit Schritte/1000 ms { I ]
Nein i
w{J Hex-Parametrierung [

Abbrechen Hilfe |

Abbildung 8.12

Uberblick zum Setzen des Presetwertes

Beim Prozess flir das Setzen des Presetwertes werden die in der nachfolgenden Tabelle
aufgefiihrten Operationen durchgefuhrt. Das Setzen des Presetwertes bei den
herstellerspezifischen Gerateklassen P+F Version 2.1 und 2.2 erfolgt im Inbetriebnahmemodus
wohingegen dies bei Gerateklasse "Class 2" im Normalmodus erfolgt (siehe Kapitel
"Cerateprofil nach PROFIBUS-Profil fir Encoder", Abschnitt "Datenaustausch im
Normalbetrieb").

2016-08
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Vor dem Setzen des Presetwertes missen Sie die Anlage an den gewiinschten Referenzpunkt
fahren und die Anlage muss sich im Stillstand befinden.

Statusbits Datenbits
31 |30 |29 (28 |27 |26 |25 |24..0
Master -> 1 0 0 0 0 0 0 Ubertragung des
Drehgeber gewulnschten Wertes fur
Presetwert
Drehgeber -> 1 0 0 0 0 0 1 Statusbit bestatigt Setzen des
Master Presetwertes. Gewuinschter
Presetwert wird als Prozess-
Istwert Gbertragen.
Master -> 0 0 0 0 0 0 0 Rucksetzen von Bit 31
Drehgeber
Drehgeber -> 0 0 0 0 0 0 1 Statusbit bestatigt mit Bit 31 =
Master 0
Tabelle 8.4
Anwendungsbeispiel

Zur Veranschaulichung wurde eine Variablentabelle VAT _1 erstellt. Die detaillierte
Beschreibung des Setzens des Presetwertes erfolgt nachfolgend exemplarisch unter
Verwendung dieser Variablentabelle. Fir dieses Beispiel wurde das Steuerbit "Preset"
definiert. Das Eingangsdoppelwort mit Bespiel-Eingangsadresse ED 100 und
Ausgangsdoppelwort mit Beispiel-Ausgangsadresse AD 100 sind in hexadezimal und binar

dargestellt.

Hinweis!

[0

Presetwert festlegen

Die Anlage muss sich zum Setzen des Presetwertes im Stillstand befinden, da der aktuelle
Drehgeber-Istwert verrechnet wird.

1. Fahren Sie die Anlage an den gewlinschten Referenzpunkt, z .B. Nullpunkt der Anlage.

KA Var- VAT 1

of | x| 2] ]

Tabelle Bearbeiten Einflgen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe
4| Dleld 8 &ee

offe | o4l ol

ﬁ VAT_1 -- @57_ProfiBUST\SIMATIC 400-Station\CPU 412-1\S7-Programm(9) ONLINE

| Operand | Symbol | Anzeigefcrmat| Statuswert | Steuenwert
1| | // POSITIONSWERT UND STATUSBITS
2| (ED 100 "POS_UND_STATU . HEX DVW#16£021FADTB
3| | ED 100 | "POS_UND_STATU BIN 2#0000_0010_0001_1111_1010_1101_0111_1000 (1
4| |/ AUSGANGSDOPPELWORT
5| AD 100 BIN 2#0000_0000_0010_0110_0010_0101_1010_0000
6| {AD 100 DEZ | #2500000 | L#2500000
7| | it STEUERBITS
8| A 1007 "Preset" - BOOL 1| false
Abbildung 8.13
2. Geben Sie den gewlinschten Presetwert als Dezimalzahl ein (1), hier 2500000
63
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[ // POSITIONSWERT UND STATUSBITS
~ ED 100 "POS_UND_STATU | HEX
~ ED 100 "POS UND STATU BN
AUSGANGSDOPPELWORT
AD 100 BIN
~AD 100 DEZ
| J/ STEUERBITS

| A 1007 "Presst’  BOOL

Abbildung 8.14

3. Setzen Sie das Steuerbit "Preset" (2) aus "false wird "true".

L5 Mit dem Setzen des Steuerbits wird der eingegebene Wert als aktueller Ausgabewert
des Absolutwert-Drehgebers iibernommen. Die Ubernahme des Presetwertes wird mit dem
Setzen von Bit 31 (1) bestatigt. Der Absolutwert-Drehgeber berechnet die erforderliche
Nullpunktverschiebung oder den Offsetwert und speichert ihn permanent im EEPROM des
Geréts.

4. Setzen Sie nach erfolgter Quittierung das Steuerbit "Preset" (2) wieder zurlick, aus "true"
wird "false".

L5 Nach Ricksetzen des Steuerbits (false) wird auch Bit 31 der Eingangsdaten
zurlickgesetzt.

2016-08
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Diagnosemeldungen

Ubersicht

In der Betriebsart "DDLM_Slave_DIAG" werden auf Anfrage des Masters Diagnosedaten vom

Absolutwert-Drehgeber an den Master tbertragen. Die Anzahl der Diagnosebytes betragt

standardmaBig 57. Fur die Gerateklassen P+F Version 2.1 und P+F Version 2.2 ist Uber die
Parametrierung auch eine reduzierte Diagnose mit 16 Byte einstellbar. Bei Gerateklasse Class
1 betragt die Anzahl der Diagnosebytes 16.

Die Ausgabe der Diagnosedaten erfolgt entsprechend der Festlegungen der PROFIBUS-Norm

(Octet 1 ... 6) und nach dem Gerateprofil (ab Octet 7).

Diagnose-Octet-

Diagnosefunktion Daten-Typ Nummer Gerateklasse
Stationsstatus 1 (siehe Octet 1 1
PROFIBUS-Norm)

Stationsstatus 2 (siehe Octet 2 1
PROFIBUS-Norm)

Stationsstatus 3 (siehe Octet 3 1
PROFIBUS-Norm)

Diagnose-Master-Adresse Octet 4 1
PNO-Identnummer Octet 5,6 1
Erweiterter Diagnosekopf Octet-String 7 1
Alarmmeldungen Octet-String 8 1
Betriebszustand Octet-String 9 1
Drehgebertyp Octet-String 10 1
Aufldsung pro Umdrehung unsigned 32 11...14 1
(Hardware)

Anzahl Umdrehungen unsigned 16 15,16 1
(Hardware)

Weitere Alarmmeldungen Octet-String 17 2
Unterstitzte Alarmmeldungen| Octet-String 18,19 2
Warnmeldungen Octet-String 20, 21 2
Unterstltzte Warnungen Octet-String 22,23 2
Profilversion Octet-String 24,25 2
Softwareversion Octet-String 26, 27 2
Betriebszeit unsigned 32 28 ... 31 2
Nullpunktverschiebung unsigned 32 32...35 2
Herstellerspezifisch: Offset- | unsigned 32 36...39 2
Wert

Parametrierte Auflésung pro | unsigned 32 40 ...43 2
Umdrehungen

Parametrierte unsigned 32 44 ... 47 2
Gesamtauflésung

Seriennummer ASCII-String 48 ...57 2

I PEPPERL+FUCHS
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Absolutwert-Drehgeber

Diagnosemeldungen

9.2 Diagnosemeldungen mit Projektierungswerkzeug anzeigen
Sie kénnen die Diagnoseinformation des angeschlossenen PROFIBUS-Absolutwert-
Drehgebers auch "Online" Gber das Projektierungswerkzeug im HEC-Code anzeigen lassen.
) Diagnosedaten auslesen
1. Klicken Sie Men( Zielsystem, Befehl Baugruppenzustand (1) an
‘Station Bearbeiten Einfugen [Zielsystem) Ansicht Extras Fenster Hilfe
Laden in Baugruppe...
Laden in PG...
Baugruppen-Identifikation laden...
Baugruppen-Identifikation laden in PG...
1 d PS4074A Gestorte Baugruppen... /@
2 @ crPu 41211
A [ | x7 MPYDP Baugruppenzustand... /I Ctrl+D
3 i DO32xDC24V/0 Betriebszustand... Gl form (1)
4 I DI32xDC 24V Urloschen...
2 %mgww Uhrzeit stellen..
I X PNIO Beobachten/Steuern
||| XTPIR d Pori Firmware aktualisieren...
x1Pzr W Porz
= Geratenamen auf Memory Card speichern...
| Ethernet >
| PROFIBUS >
Servicedaten speichern...
|
I
< 1 3
(1
- (3) P+F Encoder
| Steckplatz _ﬂ DP-Kennung Bestellnummer / Bezeichnung E-Adresse | A-Adresse | Kommentar |
1 2AX P+F Version 2.2 Multitum 100..103 100..103
W= 2 —> Pof Version 2.2 Multium 704 705
Abbildung 9.1
3
[}
S
66
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2. Klicken Sie auf Registerkarte DP-Slave-Diagnose (1) und dann auf den Befehl Hex-
Darstellung (2).

2016-08

9.3

Pfad: |S7_ProfiBUS1\SIMATIC 400-Stati 4121
Status: OK
Aligemein IT:JP-SFM Diagnose |
Master-Adresse: 2 Herstellerkennung: 16# 5046

Standarddiagnose des Slave:

nsprechubemwachung aktiviert

Betriebszustand der CPU: > RUN

[ a=]

Ver .,mn/@

| Hex-Darstellung.. |

DP-Slave Diagnose im Hexadezimalformat

DP-Slave Diagnose (im Hexadezimalformat):

0010: 0000 100000001001 010909 0000000000
0020: 0124AB000000000000100001 00000050
0030: 463338393736323838

|0000: 000C 000250 46 3300 4A 01 000020001000

Strukturierte Anzeige:

| Standarddiagnose
~ 000C000250 46
= Geratebezogene Diagnose
33004A01 000020001000 000010000000
- 100101 03030000 0000000124 AB 000000
000000100001 00 0000 50 46 33 38 39 37 36
323838

(3)

[SchieBen |  Orucken.. |

Abbildung 9.2

Lo Das Projektierungswerkzeug zeigt die aktuellen Diagnoseinformationen des
Absolutwert-Drehgebers an.

3. Beenden Sie die Anzeige in dem Sie auf die Taste SchlieBen (3) klicken
Unterstutze Diagnosemeldungen

In den nachfolgenden Abschnitten sind einzelne Diagnoseinformation detaillierter
beschrieben.

Erweiterter Diagnosekopf

Diagnosebyte 7 enthélt die Lange der erweiterten Diagnose (inklusive Diagnosekopf selbst).

I3 PEPPERL+FUCHS
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Speicherfehler
Uber Diagnosebyte 8, Bit 4 wird angezeigt, ob ein Speicherfehler aufgetreten ist.

Speicherfehler bedeutet in diesem Fall, dass das EEPROM des Absolutwert-Drehgebers nicht
mehr einwandfrei funktioniert. Ein nullspannungssicheres Abspeichern, z. B. der
Nullpunktverschiebung, ist nicht mehr gewéhrleistet.

Bit Definition 0 1
4 Speicherfehler (Defekt im EEPROM) Nein ja
Tabelle 9.1

Betriebszustand

Uber Diagnosebyte 9 kénnen die (iber die Parametrierung gesetzten Betriebsparameter
abgefragt werden.

Bit Definition 0 1
0 Drehrichtung Uhrzeigersinncw | Gegen
Uhrzeigersinn ccw
1 Class 2-Funktionalitat aus ein
2 Diagnose-Routine aus ein
3 Skalierungsfunktion aus ein
Tabelle 9.2
Drehgebertyp
Uber Diagnosebyte 10 kann die Ausfiihrung des Drehgebers abgefragt werden.
Byte Definition
0 Singleturn-Drehgeber
1 Multiturn-Drehgeber
Tabelle 9.3

Singleturn-Auflésung

In den Diagnosebytes 11 ... 14 ist die physikalische Auflésung pro Umdrehung des Drehgebers
aufgefihrt.

Anzahl der Umdrehungen

Uber die Diagnosebytes 15 und 16 kann die physikalische Anzahl der unterscheidbaren
Umdrehungen des Drehgebers abgefragt werden.

Standardwerte sind:
1 fur Singleturn-Drehgeber
4096 fur Multiturn-Drehgeber
Betriebszeitwarnung

In Diagnosebyte 20, Bit 4, wird die Warnmeldung fiir eine Uberschreitung der Betriebszeit
angezeigt. Das Bit 4 wird nach 10° Stunden auf 1 gesetzt.

Profilversion

In Diagnosebytes 24 und 25 ist die Profilversion des Drehgebers aufgefihrt.
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Revisions-Nr. Index
Byte 24 25
Bit 15...8 7..0
Data 27 .20 27 .20

Tabelle 9.4

Softwareversion

In Diagnosebytes 26 und 27 ist die Softwareversion des Drehgebers aufgefiihrt.

Revisions-Nr. Index
Byte 26 27
Bit 15...8 7..0
Data 27 .20 27 .20

Tabelle 9.5

Betriebszeit

Die Betriebszeit des Gerats wird in den Diagnosebytes 28 ... 31 festgehalten. Wenn die
Versorgungsspannung am Gerat anliegt, wird alle 6 Minuten der Wert der "Betriebszeit" in
Schritten von 0,1 h im Drehgeber neu gespeichert.

Nullpunktverschiebung

Die Nullpunktverschiebung wird in den Diagnosebytes 32 ... 35 ausgegeben.

Parametrierte Auflésung

In den Diagnosebytes 40 ... 43 ist die parametrierte Auflésung pro Umdrehung hinterlegt.
Dieser Wert ist nur giiltig, wenn der Getriebefaktor tiber die Einstellung "Auflésung pro
Umdrehung" im Meni Parametrieren berechnet wurde.

Seriennummer

Die Diagnosebytes 48 ... 57 sind gemaf Encoderprofil fiir eine Seriennummer reserviert.
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