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Giiltigkeit
Verschiedene Vorgédnge und Anweisungen in dieser Betriebsanleitung

erfordern spezielle MaBnahmen, um die Sicherheit der beteiligten Personen
sicherzustellen.

Zielgruppe, Personal

Die Verantwortung hinsichtlich Planung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb,
Instandhaltung und Demontage liegt beim Anlagenbetreiber.

Das Personal muss entsprechend geschult und qualifiziert sein, um die
Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung und Demontage des
Gerats durchzufliihren. Das Fachpersonal muss die Betriebsanleitung
gelesen und verstanden haben.

Verweis auf weitere Dokumentation

Beachten Sie die fur die bestimmungsgemaBe Verwendung und fiir den
Einsatzort zutreffenden Gesetze, Normen und Richtlinien. Beachten Sie
in Verbindung mit explosionsgefahrdeten Bereichen insbesondere die
Richtlinie1999/92/EG.

Die entsprechenden Datenblétter, Handblcher, Konformitétserklarungen,
EU-Baumusterprifbescheinigungen, Zertifikate und Control Drawings soweit
zutreffend erganzen dieses Dokument. Diese Dokumente finden Sie unter
www.pepperl-fuchs.com.

BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Die Kabelverschraubungen der Serie CG.B.* sind aus Metall gefertigt und
kédnnen sowohl in geschlossenen Rdumen als auch im Freien eingesetzt
werden in explosionsgeféhrdeten Bereichen der Zone 1, Zone 2, Zone 21 und
Zone 22. Vergussverschraubungen verfligen Uber eine mit Epoxidformmasse
gefillte Kammer. Durch die Versiegelung der einzelnen Adern eines Kabels
wird die druckfeste Kapselung des Gerétes sichergestellt.

CG.BA.” sind ausgelegt zur Verwendung mit armierten Kabel und bieten
eine Kombination aus Explosionsschutz und Schutz gegen Umwelteinflisse
sowohl auf dem &uBeren als auch auf dem inneren Kabelmantel. Sie kénnen
fast alle typischen Armierungen aufnehmen wie zum Beispiel Stahldraht,
Stahldrahtgeflecht, Stahlband oder Aluminiumdraht.

CG.BN.* sind ausgelegt zur Verwendung mit Kabeln ohne Armierung und
bieten eine Kombination aus druckfester Dichtung und Schutz gegen
Umwelteinfllisse auf dem &uBeren Kabelmantel.

Hinweise zum Zusammenbau

Bei Gehausen mit Bohrungen ohne Gewinde wird empfohlen zwischen
Einschraubkomponenten und Gehause-Aussenseite Flachdichtungen mit
Aramidfasern einzusetzen (Typ Klingersil C-4400 oder vergleichbar, alternativ
Chloropren oder Silikon).

Fur Geh&use mit Gewindebohrungen kénnen sowohl Flachdichtungen als
auch O-Ringe verwendet werden.

Anforderungen an Kabel und Anschlussleitungen

Damit die mechanische Festigkeit der Kabelverschraubungsinstallation
gewabhrleistet wird, missen die Kabel ausserhalb von Gehause und
Kabelverschraubung zusétzlich mechanisch fixiert werden.

Beachten Sie die Abbildungen unten, wenn Sie Kabel mit
Einzeldrahtarmierung, Stahlbandarmierung oder Drahtgeflechtarmierung
vorbereiten, um sie in der Kabelverschraubung zu installieren.

Montage und Installation
Halten Sie die Installationsvorschriften nach IEC/EN 60079-14 ein.

Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt gemaf Verordnungen der
Kommission (EU) Nr. 453/2010 und Nr. 2015/830.

Wenn Sie das Gerat oder Gehause in Bereichen installieren, in denen es
aggressiven Substanzen ausgesetzt sein kénnte, stellen Sie sicher, dass die
angegebenen Oberflachenmaterialien mit diesen Substanzen kompatibel
sind. Wenn notwendig wenden Sie sich an Pepperl+Fuchs fur weitere
Informationen.

Bereiten Sie die Kabel vor wie in dem unten gezeigten Bild beschrieben.

Vorbereitung der Epoxidformmasse:

Tragen Sie beim Arbeiten mit dieser Epoxidformmasse immer die beigefligten
Handschuhe. Die Packung enthalt zwei Komponenten der Formmasse.
Mischen Sie diese im Verhaltnis 1:1 bis beide Farben in Eine Gbergegangen
sind. Rollen und falten Sie das Material beim Mischen um eine gleichmaBige
Durchmischung zu erreichen. Verarbeiten Sie das gemischte Material
innerhalb von 15 Minuten. Danach beginnt die Aushértung. Lagern Sie die
Komponenten der Formmasse in Umgebungstemperaturen Gber

20 °C. Bei Hautkontakt reinigen Sie die betroffenen Stellen sofort mit Haut-
Reinigungsmitteln, das Material darf nicht auf der Haut trocknen. Mischen
und verarbeiten Sie die Formmasse nicht bei Umgebungstemperaturen unter
4 °C aufgrund der verlangerten Aushartungszeit.

Installation .BA.*:

Entfernen Sie die Isolierung und kiirzen Sie die Kabeladern auf die
bendtigte Lange. Stellen Sie sicher dass die blanke Armierung nicht langer
ist als der Armierungskonus (4). Flihren Sie das Kabel durch Druckmutter
(8), Dichtungseinsatz (7), Verschraubungskérper (6) und Armierungs-
Haltering (5). Lockern Sie die Armierung und schieben sie diese UGber den
Armierungskonus (4). Separieren Sie die Kabeladern und umhullen Sie diese
mit der Epoxidformmasse entsprechend der Lange der Hiilse (3). Beginnen
Sie am Rand der gemeinsamen Isolierung. Driicken Sie die umhiillten
Kabeladern zusammen und in eine Form so daf3 die Formmasse die Hilse
(3) gleichmaBig ausfullt. Schieben Sie die Hulse (3) tber die vorbereiteten
Adern und setzen Sie diese auf den Armierungskonus (4).

Entfernen Sie alle Gbergequollene Formmasse. Die Hillse (3)

muss vollstandig mit Epoxidmasse ausgefillt sein. Setzen Sie den
Verschraubungskérper (6) mit der Basis (1) zusammen. Verteilen Sie dabei
die Armierung gleichmaBig tber die Oberflache des Armierungskonus

(4) so dass sie sicher vom Haltering (5) geklemmt wird. Setzen Sie den
Verschraubungskérper (6) mit der Druckmutter (8) zusammen. Verschrauben
sie alle Teile mit den vorgegebenen Drehmomenten. Demontieren Sie die
Kabelverschraubung und reinigen Sie Hulse (3), Armierungskonus (4) und
beide Verschraubungskorper (6) + (1) von ausgetretener Epoxidformmasse.

Achtung: Bewegen Sie die Kabeladern mindestens 4 Stunden lange nicht.

Nach Ablauf von mindestens 4 Stunden montieren Sie die
Kabelverschraubung wie oben beschrieben. Ziehen Sie alle
Schraubverbindungen mit den vorgegebenen Drehmomenten an.

Installation .BN.*:

Entfernen Sie die Isolierung und kiirzen Sie die Kabeladern auf die benétigte
Lange. Fiihren Sie das Kabel durch Druckmutter (8), Dichtungseinsatz (7)
und Verschraubungskorper (6). Separieren Sie die Kabeladern und umhiillen
Sie diese mit der Epoxidformmasse entsprechend der Lange der Hilse

(3). Beginnen Sie am Rand der gemeinsamen Isolierung. Driicken Sie die
umhiillten Kabeladern zusammen und in eine Form so daf3 die Formmasse
die Hulse (3) gleichméaBig ausfllt. Schieben Sie die Hulse (3) Gber die
vorbereiteten Adern und setzen Sie diese auf den Druckring (9).

Entfernen Sie alle Gbergequollene Formmasse. Die Hiilse (3)

muss vollstandig mit Epoxidmasse ausgefillt sein. Setzen Sie den
Verschraubungskorper (6), Basis (1) und Druckmutter (8) zusammen.
Verschrauben sie alle Teile mit den vorgegebenen Drehmomenten.
Demontieren Sie die Kabelverschraubung und reinigen Sie Hulse (3) und
beide Verschraubungskorper (6) + (1) von ausgetretener Epoxidformmasse.

Achtung: Bewegen Sie die Kabeladern mindestens 4 Stunden lange nicht.

Nach Ablauf von mindestens 4 Stunden montieren Sie die
Kabelverschraubung wie oben beschrieben. Ziehen Sie alle
Schraubverbindungen mit den vorgegebenen Drehmomenten an.

IP-Schutzmodus fiir Exd / Ex e

Konische NPT-Gewinde:

Um die spezifizierte Schutzart IP66 / IP68 bei der Verwendung von
NPT-Gewinden zu gewéhrleisten, muss an mindestens zwei vollen
Gewindegangen Klebstoff (Loctite 577 oder vergleichbar) aufgebracht
werden, bevor die Kabelverschraubung in das Gehause montiert wird.
Achten Sie unbedingt darauf dass ein durchgangiger Potenzialausgleich
gewahrleistet ist.

Ex-d-Gehi | konische NPT-Gewinde:
Fuhren Sie die Installation in Gewindeldchern durch. Die Wandstérke des
Gehauses muss ausreichen so dass mindestens 5 volle Gewindegange
fassen.

Ex-d-Geh&duse und metrische Gewinde:

Fuhren Sie die Installation in Gewindeléchern durch mit O-Ring auf dem
Gewinde ausserhalb des Gehauses. Die Wandstérke des Gehauses muss
ausreichen so dass mindestens 5 volle Gewindegéange fassen.

Installieren Sie mit einer Gegenmutter auf der Innenseite und einer Faser-
Flachdichtung auf der Aussenseite des Gehauses. Bei Verwendung eines
O-Rings muss dieser zwischen Flachdichtung und Schraubenkopf sitzen. Die
Wandstarke des Gehauses muss mindestens 1,5 mm betragen.

Betrieb, Instandhaltung, Reparatur

Beachten Sie bei Instandhaltung und Prufung die Bestimmungen nach IEC/
EN 60079-17.

Ersetzen Sie das Geréat im Fall eines Defekts immer durch ein Originalgerét.
Verandern oder manipulieren Sie nicht das Gerat.

Lieferung, Transport, Entsorgung

Das Gerat und die Verpackung mussen entsprechend den einschlagigen
Gesetzen und Vorschriften im jeweiligen Land entsorgt werden.

Vorbereitung von armierten Kabeln zur Installation

Abmessungen und Zusammenbau CG.BN*
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Legende - Details und Werte siehe Datentabelle

1

Verschraubungskérper Basis

2 O-Ring
3 Hulse fur Vergussmasse
4 Armierungskonus (CG.BA.*)
5 Armierungs-Haltering (CG.BA.*)
6 Verschraubungskérper
© & © ® 7 Dichtungseinsatz
8 Druckmutter
Legende 9 Druckring fir Vergussmasse (CG.BN.*)
1 Einzeldrahtarmierung
2 Drahtgeflechtarmierung D Klemmbereich, Durchmesser Kabelmantel
3 Stahlbandarmierung D2 |Eckmafi
4 Armierungskonus (CG.BA) H Lange auBerhalb Gehause
L Gesamtlange
h Lange der abgemantelten Armierung = h1 + 2 mm max. SW* | Schlisselweite
h1 Hohe des Armierungskonus, D Gew?ndeg"rt')Be
siehe (4) in Zeichnung Abmessungen TL Gewindelange
. Vergussdetails in Datentabelle
Abmessungen und Zusammenbau CG.BA ca Max. Aderzahl
DS Aderquerschnitt, einadriges Kabel
DM Aderquerschnitt gesamt, mehradriges Kabel
CC Max. Aderquerschnittsflache gesamt
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Technische Daten Variantenspezifische Daten

Allgemein KIem[n;t;%relch Arnflt:::: d;:‘m] Ge?lt:;ﬁfsd[?nsm] Abmessungen [mm] Vergussdetails Anzugsmoment [Nm]
Typen und Varianten CG.B* - siehe Tabelle Typenschlissel Typ gre 9

Mechanische Daten

Abmessungen siehe Datentabelle CG.BA.M20S.".*.16.* M20 6..13 0,8 1,25 615 77,5 9 70 9 60 60 30
CG.BA.* fiir armierte Kabel CG.BA.M20.**16.* M20 8..15 0,8 1,25 o 3 o 8 615 775 27 9 1 5 9 5 1 5 9 5 70,9 60 60 25
Kabeltyp CG.BN.*: fir Kabel ohne Armierung CG.BA.M20L.*.*.16.* M20 13,5 ...21 0,8 1,25 0,3 0,8 632 792 16 33 30 30 30 9 15..95  1,5..95 70,9 60 60 35
) metrisch ISO Steigung 1,5 mm oder CG.BA.M25S.**.16.* M25 8..15 0,9 1,25 0,3 0,9 615 775 16 33 30 25 25 9 15..95 15..95 70,9 65 60 25
Gewindetyp NPT ANSI ASME B1 20 1 CG.BA.M25.*.*.16." M25 13,5... 21 0,8 1,25 0,3 0,8 632 792 16 33 30 30 30 9 15..95  1,5..95 70,9 65 65 35
. . CG.BA.M25L.**.16.* M25 18...27 0,9 1,6 0,3 0,9 705 865 16 445 40 40 40 22 1,5..15 1,5..15 176,7 65 65 30
NG e () e DEEEREE CG.BA.M32.**.16.* M32 18..27 0,9 1,6 0,3 0,9 705 = 86,5 16 445 40 40 40 22 1,5..15 1,5..15 176,7 70 70 30
Schutzart IP66 / 1P68 CG.BA.M32L.**.16.* M32 23..33 0,9 1,6 0,3 0,9 72,3 883 16 47 43 43 43 36 15..215 15..215 363,1 70 70 55
Masse siehe Datenblatter CG.BA.M40S.**.16.* M40 23..33 0,9 1,6 0,3 0,9 723 883 16 50 45 43 43 36 15..215  15..215 363,1 80 70 55
Material CG.BA.M40.**16.* M40 29...40 1 B 0,4 1 80,5 965 16 55,5 50 50 50 55 1,5...29 1,5...29 660,5 80 80 65
. . CG.BA.M508.*..16.* M50 29 ...40 1 2 0,4 1 80,5 = 96,5 16 61 55 50 50 55 1,5...29 1,5...29 660,5 90 80 65
Kabelverschraubung '\E";:Iss't';%l"zl’g'lcgfg E’f‘iim) CG.BA.M50.".*.16." M50 35..48 1 25 04 1 883 1043 16 64 58 58 58 75 15..87  15..37 1075,2 9 90 75
: CG.BA.M63S.*.*.20.* M63 35..48 1 2,5 0,4 1 88,3 1043 16 64 58 58 58 75 1,5...37 1,5...37 1075,2 110 90 75
Finish Eigenfarbe silber CG.BA.M63.*.*.20.* M63 42 .56 1 25 0,4 1 117,7 1377 20 83 75 75 75 99 15..46 15..46 1661,9 110 110 85
O-Ring Silikon CG.BA.M758..*.20.* M75 42 .56 1 25 0,4 1 17,7 1377 20 89 80 75 75 99 1,5...46 1,5...46 1661,9 110 110 85
: : - CG.BA.M75.*.*.20.* M75 54..70 1 32 0,6 1 1241 144,1 20 1105 100 100 100 129 1,5...58 1,5...58 2642,1 120 120 150
Dichtungseinsatz Silikon

Umgebungsbedingungen

m nastemperatur  -60 ... 100 °C (-76 ... 212 °F Gewmde- Klemmbereich Stérke der Stérke des .
U get.).u gste .peau. 60. 00 C-( 6 : ) ) [mm] A ) || G L s E Abmessungen [mm] Vergussdetails

Anzugsmoment [Nm]
Daten fiir den Einsatz in Verbindung mit explosionsgeféhrdeten

! ca
EU-Baumuster- CESI 18 ATEX 037 X CG.BA.NPT1/25.*.%.21.% NPT 1/2" 6..13 1,25 61,5 825 9 70,9 30
prifbescheinigung CG.BANPT1/2..*.21.* NPT 1/2" 8..15 o 8 1,25 61,5 825 9 70,9 25
: &) 112 GD, Ex db IIC Gb, Ex eb IIC Gb, CG.BA.NPT1/2L.**.21.* NPT 1/2" 13,5... 21 0,8 1,25 0,3 o,s 632 842 21 33 30 30 30 9 1,5 9,5 1,5 9,5 70,9 60 60 35
Kennzeichnung Ex tb IlIC Db CG.BA.NPT3/4S.*.*.21.* NPT 3/4" 8..15 0,8 1,25 0,3 0,8 61,7 827 21 33 30 25 25 9 15..95  15..95 70,9 60 60 25
. CG.BA.NPT3/4.*.*.21.* NPT 3/4" 13,5.... 21 0,8 1,25 0,3 08 632 842 21 33 30 30 30 9 15..95  15..95 70,9 65 65 35
Internationale Zulassungen CG.BANPT3/4L.**21.% NPT 3/4" 18...27 0,9 1,6 0,3 0,9 705 915 21 44,5 40 40 40 22 15..15 15..15 176,7 65 65 30
IECEx-Zulassung IECEx CES 18.0030X CG.BANPT1.**.26.% NPT 1" 18..27 09 1,6 03 0,9 706 966 26 44,5 40 40 40 22 15..15  15..15 176,7 70 70 30
UKCA-Zulassung CML 22 UKEX 1268X CG.BA.NPTIL.*.*.26.* NPT 1" 23..33 0,9 1,6 0,3 0,9 723 983 26 47 43 43 43 36 15..215 15..21,5 363,1 70 70 55
EAC-Zulassung RU C-DE_AA87.B.00459/20 CG.BA.NPT1-1/4S.**.28.* NPT 1-1/4" 23...33 0,9 1,6 0,3 0,9 723 1003 28 50 45 43 43 36 15..215  1,5..21,5 363,1 70 70 55
. CG.BA.NPT1-1/4.*.*.28.* NPT 1-1/4" 29...40 1 2 0,4 1 80,5 1085 28 55,5 50 50 50 55 1,5...29 1,5...29 660,5 70 80 65
CCC-Zulassung gg-gﬁr-_ 23211 2112213883122 CG.BA.NPT1-1/2.*.*.28.* NPT 1-1/2" 29...40 1 2 0,4 1 805 1085 28 61 55 50 50 55 1,5...29 1,5...29 660,5 80 80 65
BN CG.BANPT2.*.*.28.% NPT 2" 35...48 1 2,5 0,4 1 885 1163 28 72 65 58 58 75 15..37 15..37 1075,2 90 90 75
Konformitét CG.BA.NPT2-1/2.*.*.41.* NPT 2-1/2" 42 .56 1 25 0,4 1 117,9 1589 41 89 80 75 75 99 1,5...46 1,5...46 1661,9 110 110 85
Schutzart EN 60529 CG.BANPT3.*.43.% NPT 3" 54...70 1 3,2 0,6 1 1241 167,1 43 1105 100 100 100 129 1,5..58 1,5..58 2642,1 120 120 150

CE-Kennzeichnung 0102

Standards IEC/EN 60079-1: 2014 Typ groBe [mm]
e o L e e e e LB LR [ L e
IEC/EN 60079-31: 2014 max. Anz max. [mm?]

Anzugsmoment [Nm]

CG.BN.M20S.*.*.16.* M20 49,2 65,2 9 70,9 30

B . . CG.BN.M20.*.*.16.* M20 . 15 49,2 65,2 7 25 25 25 9 1 5 9 5 1 5 9 5 70,9 25
Typenschliissel / Artikelbezeichnung CG.BN.M20L.* *.16.* M20 135 .21 50,5 66,5 16 33 30 30 30 9 15..95  15..95 70,9 60 60 35
CG.BN.M25S.*.*.16.* M25 8..15 49,2 65,2 16 33 30 25 25 9 15..95 15..95 70,9 60 60 25

-----n- CG.BN.M25.*.*.16.* M25 13,5...21 50,5 66,5 16 33 30 30 30 9 1,5..9,5 1,5...9,5 70,9 65 65 35
cG . e . e K CG.BN.M25L.**.16.* M25 18..27 57,9 73,9 16 445 40 40 40 22 15..15 15..15 176,7 65 65 30
CG.BN.M32.*.*.16.* M32 18..27 57,9 73,9 16 445 40 40 40 22 15..15 15..15 176,7 70 70 30

cG BA . M20 ss .. s . 16 . KOl CG.BN.M32L.* *16.* M32 23..33 597 757 16 47 43 43 43 36 15..215 15..21,5 3631 70 70 55
Belsplel Vergussverschraubung Metall, fur armierte Kabel, CG.BN.M40S.*.*.16.* M40 23...33 59,7 75,7 16 50 45 43 43 36 15..215 15..215 363,1 80 70 55
Gewinde M20, Edelstahl, Silikondichtungen fir -60 °C ... 100 °C, CG.BN.M40.*.*.16.* M40 29 ...40 67,5 83,5 16 55,5 50 50 50 55 1,5..29 1,5..29 660,5 80 80 65
Gewindelénge zur Installation 16 mm, ein Stlick CG.BN.M50S.*.*.16.* M50 29...40 67,5 83,5 16 61 55 50 50 55 1,5...29 1,5...29 660,5 90 80 65
CG.BN.M50.*.*.16.* M50 35..48 73,2 89,2 16 64 58 58 58 75 15..37 15..37 1075,2 90 90 75

CG.BN.M63S.*.*.20.* M63 35...48 73,2 89,2 16 75 68 58 58 75 1,5..37 1,5..37 1075,2 110 90 75
CG.BN.M63.*.*.20.* M63 42..56 95,5 115,5 20 83 75 75 75 99 15..46 15..46 1661,9 110 110 85

CG  Kabelverschraubung CG.BN.M75S.*%.20.* M75 42...56 955 = 1155 20 89 80 75 75 99 15..46  1,5..46 1661,9 110 110 85

CG.BN.M75.*.*.20.* M75 54..70 1045 1245 20 110,5 100 100 100 129 1,5...58 1,5...58 26421 120 120 150

BA Metall, Vergussverschraubung fur armierte Kabel

BN Metall, Vergussverschraubung fir Kabel ohne Armierung Gewinde- | Klemmbereich .
- ” 5Be [mm] Abmessungen [mm] Vergussdetails
AuBengewinde, Typ und GréBe Typ gro
AuBengewinde metrisch ISO Gewindesteigung 1,5; GroBe ca
max. Anz. max. [mmz]

Anzugsmoment [Nm]

M* .
siehe Tabelle CG.BN.NPT1/25.*.*.21.* NPT 1/2" 49,2 70,2 9 70,9 30
NPT __AuBengewinde NPT ANSI ASME B1.20.1 GroBe siehe Tabelle a0 + 5 01 + NPT 1/2" . 15 492 70,2 27 25 25 25 9 1 5 9 5 1 5 9 5 70,9 25
o maeria [ e oo | o2 33 30 30 30 9 15.95 15.95 709 o oo |5
BN  Messing vernickelt CG.BN.NPT3/4S.*.*.21.* NPT 3/4" 8..15 49 70 21 33 30 25 25 9 1,5..95  15..95 70,9 60 60 25
SS  Edelstahl CG.BN.NPT3/4.*.*.21.* NPT 3/4" 13,5...21 50,5 71,5 21 33 30 30 30 9 15..95  15..95 70,9 65 65 35
nal . CG.BN.NPT3/4L.**21.* NPT 3/4" 18...27 58 79 21 445 40 40 40 22 15..15  15..15 176,7 65 65 30
NI Bl T g O CG.BN.NPT1.**.26.* NPT 1" 18..27 579 839 26 445 40 40 40 22 15..15  15..15 176,7 70 70 30
S Silikon CG.BN.NPT1L.* *.26.* NPT 1" 23..33 59,7 85,7 26 47 43 43 43 36 15..215 15..215 363,1 70 70 55
| 6 | Gewindelange zur Installation im Gehause CG.BN.NPT1-1/4S%".28. NPT 1-1/4" 23...33 597 877 28 50 45 43 43 36 15..21,5 15..215 3631 70 70 55
= Lange in mm CG.BN.NPT1-1/4**28* NPT 1-1/4" 29...40 67,5 95,5 28 55,5 50 50 50 55 15..29  15..29 660,5 80 80 65
—— CGBN.NPT1-1/25%28* NPT 1-1/2" 29...40 67,3 95,3 28 61 55 50 50 55 15..29 | 15..29 660,5 80 80 65
LT e O CD: : CG.BN.NPT2.*.* 28 * NPT 2" 35...48 732 1012 28 72 65 58 58 75 15..37  15..37 1075,2 ) ) 75
unverpackte Komponenten, zur Verwendung in Pepperl+Fuchs CG.BN.NPT2-1/2**41* NPT 2-1/2" 42..56 959 1369 41 89 80 75 75 99 15..46  1,5..46 1661,9 110 110 85
Solution Engineering Centers CG.BN.NPT3.*.*.43.* NPT 3" 54..70 104,5 147,5 43 110,5 100 100 100 129 1,5...58 1,5...58 2642,1 120 120 150

K** Anzahl pro Verpackungseinheit



