Fordertechnik UnUbertroffene Gehausevorteile:
vorantreiben perfektioniert fir nahtlose

Integration und einfachste Montage.

Motorsteuermodule der G20-Serie

Your automation, our passion. E PEPPERL+FUCHS
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Motorsteuermodule G20-Serie

Perfektioniert fiir den Einsatz in

Rollenfordersystemen

Schnelle Durchlaufzeiten, hocheffiziente und zuverlassige Prozessablaufe: Die Anforderungen
an die Férdertechnik sind hoch. Die Motorsteuermodule der G20-Serie erfiillen diese perfekt.

Zuverlassige Ansteuerung von Motorrollen

In einer Rollenférderanlage wird das Férdergut Uber Rollen
transportiert. Die aktiven Rollen (Motorrollen) werden Uber
einen Motor angetrieben und bringen - tber ein Gummiband
verbunden - die passiven Rollen mit in Bewegung.

Die Module der G20-Serie sind die malBgeschneiderte Losung
zur zuverléassigen und effizienten Ansteuerung von Motor-
rollen. Wahrend bei Motorrollen die gesamte Elektronik in der
Rolle selbst verbaut ist, werden klassische Motoren haufig Uber
digitale I0s angesteuert. Auch fur diese Art der Ansteuerung
stehen G20-Module zur Verfigung.

Durchdachtes Gehdusekonzept

Speziell fur die Rollenférdertechnik entwickelt, lassen sich die
auBerst kompakten G20-Module via einfacher Clip- oder
Schraubmontage direkt in das Seitenprofil der Tragschiene
einbauen. Alle bendtigten Sensor- und Aktor- bzw. Motorrollen-
kabel sind direkt am Modul integriert. Die Flachkabel fur Energie
und Kommunikation lassen sich mittels Durchdringungstechnik
ganz einfach werkzeuglos einschwenken. Zudem bieten die
LEDs jederzeit eine Ubersichtliche Statusanzeige.

Effiziente Vormontage einzelner Férdersegmente

Das durchdachte Geh&usekonzept erlaubt die zeitsparende
Vormontage einzelner Férdersegmente. Die Motorsteuermodule
und Sensoren sind bei Anlieferung am Bestimmungsort bereits
an den einzelnen Fordersegmenten montiert. Sind diese zu
einem kompletten Fordersystem zusammengebaut, werden im
letzten Montageschritt lediglich die Flachkabel fir Energie und
Kommunikation werkzeuglos eingeschwenkt. Das macht den
Aufbau einer Anlage besonders effizient und weniger fehler-
anfallig.

Highlights

m Motorsteuermodule der G20-Serie fur 24-V- und
48-V-DC-Motorrollen oder fur bis zu 16 frei
konfigurierbare digitale 10s

m [Flexible Einsatzmdglichkeiten dank zahlreicher
Varianten mit verschiedenen Protokollen: AS-Inter-
face, |O-Link und eigenstandiges ZPA-Modul

m Perfekte Integrierbarkeit: anwendungsoptimierte
Bauform fur den Einbau direkt in die Tragschiene

m \Werkzeuglose Durchdringungstechnik erlaubt
Vormontage einzelner Férdersegmente

m Alle bendtigten Kabel direkt am Modul integriert fur
eine erhdhte Kosteneffizienz

m Kompatibel mit allen géngigen Motorrollen, kunden-
spezifische Sonderldsungen moglich



Motorsteuermodule G20-Serie

Fur jeden Anwendungsfall die

optimale Losung

Fiir ein HochstmaB an Effizienz kann je nach Férderanwendung zwischen
Motorsteuermodulen mit IO-Link, AS-Interface oder einer eigenstandigen
Lésung zur staudrucklosen Férderung (ZPA) gewahlt werden. Sowohl fir

Férderanlagen mit 24-V- als auch 48-V-Technologie.

10-Link, AS-Interface und ZPA

Das G20-I0-Link-Weitbereichsmodul kann bis zu vier Motor-
rollen ansteuern. Daher kommt es in Anwendungen mit hoher
|O-Dichte zum Einsatz wie an Aufziigen mit Pufferzonenim
Lagerbereich. Dank der hdheren Datenbandbreite von |O-Link
konnen umfassende Daten geliefert und somit komplexere
Forderaufgaben gelost werden.

Bei langen Forderstrecken mit weitverteilten IOs sind die
G20-AS-Interface-Module die optimale Wahl. Fur Standard-
anwendungen, in denen eine hdchstprézise Ansteuerung

der Motorrollen z. B. auf Basis des individuellen Gewichts des
Forderguts nicht notwendig ist, stellt AS-Interface die einfache
und kostengunstige Lésung dar.

Anlangen, geraden Forderstrecken wie beispielsweise an
Verladezonen eignen sich die G20-ZPA-Module mit integrierter
Logik, die Uber einen definierten Sicherheitsabstand das
AufeinanderstoBen des Forderguts zu jeder Zeit sicherstellen -
ganz ohne die Notwendigkeit einer Ubergeordneten Steuerung.

24-V- und 48-V-Fordertechnik

Wahrend konventionelle Férderanlagen Uberwiegend mit
24-V-Motorollen ausgestattet sind, entwickelt sich die Férder-
technik immer weiter in Richtung 48-V-Technologie. Dies
vereinfacht nicht nur das Verdrahtungskonzept, sondern bietet
auch Einsparpotenzial bei den Netzteilen entlang der gesamten
Forderstrecke. Die Module der G20-Serie kdnnen sowohl
24-V- als auch 48-V-Motorrollen ansteuern.

Kompatible Motorrollen

Das G20-Portfolio ist mit Motorrollen vieler Hersteller kompatibel
und deckt somit bereits einen GroBteil an verschiedenen
Motorrollen ab. Pepperl+Fuchs bietet zudem die Méoglichkeit
fur kundenspezifische Sonderlésungen. Die Module sind u. a.
mit diesen gangigen Motorrollentypen kompatibel:

= |nterroll EC310 24 V Al

= Interroll EC5000 24 /48 V Al
®= RulmecaBL3

= [toh Denki PM500XC

= [toh Denki PM500XK

® PULSEROLLER Senergy-IDC
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G20 AS-Interface

G20-AS-Interface-Modul: fiir Standard-
anwendungen an weitlaufigen Forderstrecken

AS-Interface in der Fordertechnik

AS-Interface ist die glinstige und einfache Losung, wenn es
darum geht, weitlaufige Férderstrecken mit weitverteilten
Motorrollen zu verdrahten. Mit 4-Bit-Prozessdaten k&nnen pro
Modul je zwei Motorrollen und Sensoren gesteuert werden.
An eine AS-Interface-Linie kbnnen bis zu 62 G20-Module ganz
flexibel angeschlossen werden. Mit einem Doppelgateway
kdnnen sogar bis zu 124 Geréte - welche jeweils zwei Zonen
ansteuern — mit nur einer IP-Adresse an eine SPS angeschlossen
werden.

Liickenloses AS-Interface-Portfolio

Im ASi-Portfolio von Pepperl+Fuchs finden Sie alle bendtigten
Komponenten, um ein Fordersystem mit AS-Interface ver-
drahten zu k&nnen. Das leistungsstarke Gateway kann sowohl
in EtherNet/IP- als auch PROFINET-Netzwerken eingebunden
werden und steht als Einzel- und Doppelvariante zur Verfligung.
Der integrierte Webserver ermoglicht eine einfache Konfigura-
tion, Diagnose und Uberwachung tiber mobile Endgeréte. Die
REST API-Schnittstelle ermoglicht zudem die Umsetzung von
lloT-Anwendungen.




Technische Daten VBA-4E4A-G20-ZEJ/ VBA-4E4A-G20-ZEJ/ VBA-4E4A-G20-ZEJ/
M3L-P9 M3L-P10 M48L-P12

Unterstiitzte Motorrollen u Interroll EC310/EC5000 24 V Al ® [toh Denki PM500XE/PM500XP  ® Interroll EC5000 48 V Al
® RulmecaBL3
® [toh Denki PM500XK/PM500XC
® PULSEROLLER Senergy-IDC
® UniDrive One (Pancake-Motor)

Kommunikationsschnittstelle AS-Interface V 3.0 (A/B-Teilnehmer)
Eingdnge/Ausgénge 2 digitale Eingange + 2 Motorrollenausgénge

Strombelastbarkeit m 35 A (dauerhaft), 5 A (<2s), max.7,5 A (< 0,3 s) pro Motor
= Summenstrom (dauerhaft):
= max. 10 A pro Gerat (TB< 50 °C)
® max. 6 A proGeréat (TB<70°C)

Modi Standard (Geschwindigkeit, Richtung ... als Parameter)
Umgebungstemperatur/ -25°C...+70 °C/IP54

Schutzart

Abmessungen (HxB x L) 27,5x135,6 x 54 mm

Mehr Informationen unter
pepperl-fuchs.com/pf-g20-asi




G20 10-Link

G20-10-Link-Modul: groBere Datenbandbreite
fur komplexere Forderaufgaben

10-Link in der Férdertechnik

Uber I0-Link werden sowohl Prozess-, Parameter- als auch
Diagnosedaten geliefert. Die Ubertragung gréBerer Daten-
mengen ermoglicht eine hochprézise Prozesskontrolle fur
komplexe Férderaufgaben. Geschwindigkeit, Richtung und
Rampen sind mit den G20-10-Link-Modulen individuell steuer-
bar. Diagnosedaten kdnnen genutzt werden, um einen
zuverlassigen Aufschluss Uber den Zustand angeschlossener
Sensoren und Aktoren zu bekommen und somit beispielsweise
Stillstdnde durch vorausschauende Wartung zu verhindern.
Zudem bietet I0-Link besonders einfache und flexible Konfigu-
rationsmaglichkeiten.

Umfassendes 10-Link-Portfolio

Das Portfolio von Pepperl+Fuchs umfasst alle Gerate zum Aufbau
eines Fordersystems mit |O-Link-Kommunikation: von der
Infrastrukturebene Uber IO-Link-Sensorik bis hin zu Peripherie-
geréten. Der ICET110O-Link-Master mit Multiprotokoll ist die
flexible und robuste Wahl bei steuerungsbasierten Anwendungen.
Die I0-Link-Master der ICE2-/ICE3-Serien verflgen tUber
eine OPC UA/MQTT-Schnittstelle und sind somit die optimale
L6sung fur cloudbasierte Anwendungen ohne Ubergeordnete
Steuerung.
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Technische Daten ICA-810-4M4-G20-10-P14

Unterstiitzte Motorrollen Interroll EC310/EC5000 24 /48 V Al (20 W/35 W/50 W)
Rulmeca BL3

Itoh Denki PM500XK/PM500XC

PULSEROLLER Senergy-IDC

UniDrive One (Pancake-Motor)

Kommunikationsschnittstelle |0-Link V11.3 (Class A)
Eingange/Ausgange 8 digitale Ein-/Ausgénge + 4 Motorrollenausgange + Drehgebereingang

Strombelastbarkeit m 35 A (dauerhaft), 5 A (<2s), max. 7,5 A (< 0,3 s) pro Motor
= Summenstrom (dauerhaft):
= max.10 A pro Gerat (TB <50 °C)
= max. 6 A pro Gerét (TB<70°C)

Modi Standard (Geschwindigkeit, Richtung ... als Parameter)/
Extended (Geschwindigkeit, Richtung ... in den Prozessdaten)

Umgebungstemperatur/ -25°C...+70 °C/IP54

Schutzart

Abmessungen (HxB x L) 27,5%x135,5 x 54 mm

Mehr Informationen unter
pepperl-fuchs.com/pf-g20-io-link




G20 ZPA

G20-ZPA-Modul: eigenstandiges Ansteuer-
modul zur staudrucklosen Forderung

[

Staudrucklose Forderung

Das Prinzip der staudrucklosen Férderung (Zero Pressure
Accumulation, kurz: ZPA) sichert die Einhaltung definierter
Abstande zwischen den einzelnen Férdergutern. Um ein Aufein-
anderstoBen zu verhindern, wird die Férderstrecke in mehrere
Zonen unterteilt. Ist die nachfolgende Zone belegt, wird das
Fordergut der vorherigen Zone Uber ein Sensorsignal am Ein-
fahren in diese Zone gehindert. So wird stets ein zuvor definierter
Sicherheitsabstand zwischen den Gitern gewéhrleistet.

Das intelligente G20 ZPA arbeitet dabei vollig autark und ohne
Ubergeordnete Steuerung. Anwendungsspezifische Einstellungen
koénnen Uber Drehschalter direkt am Modul vorgenommen

werden und der Betrieb erfolgt ganz einfach Uber Plug-and-play.

Fy

ZPA-Analyzer fiir eine einfache Diagnose

Mit dem ZPA-Analyzer als Zubehortool ist auch die Diagnose
denkbar einfach. Verbindet man den Analyzer mit dem letzten
Modul einer Reihe, werden direkt nach dem Anschluss Uber
USB samtliche Einstellungen und Diagnoseinformationen tber-
sichtlich angezeigt. So werden auf einen Blick Informationen

zu den Modulkonfigurationen, dem eingestellten Betriebsmodus
sowie dem Status der Eingange gegeben. Auch defekte
Module kénnen so ganz einfach erkannt werden.




Technische Daten VAZ-2E2A-G20-ZPA1

Unterstiitzte Motorrollen Interroll EC310/EC5000 24 V Al (20 W/35 W/50 W)
Rulmeca BL3

Itoh Denki PM500XK/PM500XC

PULSEROLLER Senergy-IDC

UniDrive One (Pancake-Motor)

Kommunikationsschnittstelle Integrierte Logik
Eingange/Ausgange 2 digitale Eingange + 2 Motorrollenausgénge

Strombelastbarkeit m 35 A (dauerhaft), 5 A (<2s), max. 7,5 A (< 0,3 s) pro Motor
= Summenstrom (dauerhaft):
= max.10 A pro Gerat (TB <50 °C)
® max. 6 A pro Gerét (TB <70 °C)

Modi 7 Modi (Standard ZPA, Enhanced ZPA, Long Zone, Transportation, Direct
Control, Direction Control, Secondary)

Umgebungstemperatur/ -25°C...+70 °C/IP54

Schutzart

Abmessungen 275x135,56 x54 mm

(HxBxL)
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Mehr Informationen unter
pepperl-fuchs.com/pf-g20-zpa
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Your automation,
our passion.

m |ndustrielle Sensoren
m |ndustrielle Kommmunikation und Interfaces
m Enterprise Mobility

= Produkte und Losungen fur explosionsgefahrdete Bereiche
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