
support de montage
MH-18H-01
< Freins pour détecteurs cylindriques de 18 mm avec boîtier lisse
< Montage dans les tôles d'épaisseur de 3 a 8 mm
< Montage simple et calage précis

Aide au montage, 18 mm

Dimensions

t

ø 3812 12

Données techniques

Conditions environnantes
Température ambiante -25 ... 85 °C (-13 ... 185 °F)

Caractéristiques mécaniques
Matérial Acier inox 1.4404 / AISI 316L ,  EPDM
Cotes de passage diamètre du trou 29 mm

t = 3 ... 8 mm
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support de montage

 
Attention !
Les écrous-raccords (4a et 4b) ne doivent pas être serrés davantage qu'avec un serrage manuel.

Description
Le présent support de montage est adapté à la fixation des capteurs  dotés d'un boîtier cylindrique lisse de 18 mm.
Installation
Installer le détecteur comme suit :
1. Percer un orifice de passage dans la plaque de montage en respectant les dimensions 

requises (voir schéma).
2. Insérer un manchon fileté (1a) en plaçant d'abord la collerette plate dans l'orifice. 
3. Visser le raccord fileté (1b) dans le filetage interne du manchon fileté (1a), du côté opposé 

à la plaque de montage, et le serrer à l'aide d'une clé de 26 mm.
4. Poser un joint torique (2) le long des rebords de l'ensemble vissé ainsi formé, de chaque 

côté.
5. Poser les joints (3) dans les écrous-raccords (4a) et(4b). 

Veiller à ce que les joints soient correctement centrés.
6. Visser les écrous-raccords (4a) et (4b) sur l'ensemble vissé, des deux côtés, sans serrer.
7. Placer un capteur équipé d'un boîtier cylindrique lisse de 18 mm dans l'ensemble vissé et 

le régler en fonction de l'application du capteur.
Veiller à ce que les joints (3) adhèrent correctement autour du capteur.

8. Fixer le capteur en position en serrant les écrous-raccords (4a) et (4b) manuellement.
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